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Somos una empresa orgullosamente mexicana en la que el
compromiso, la excelencia y el progreso son una constante. Cada dia
tenemos como objetivo estar a la vanguardia con productos abrasivos
innovadores, seqguros y de la mas alta calidad.

Ofrecemos a nuestros clientes un excelente servicio y atencion profesional
personalizada con asesoria técnica y las mejores soluciones en abrasivos
para cada una de sus necesidades.

Nuestro Catdlogo de Existencias 2022 contiene la mds amplia gama de
opciones (mds de 2800 productos) que manejamos en cada linea, la
informacién técnica necesaria para el uso correcto y videos de operacion
para hacer su experiencia mas enriquecedora.

Como resultado de la innovacién que buscamos cada dia, se han incluido
alrededor de 300 claves nuevas que buscan complementar las alternativas
para cada usuario.

Es asi, que Grupo Austromex se mantiene como una empresa sélida,
comprometida y humana, ofreciendo como siempre: Soluciones en
Abrasivos.

VISION
Ser una empresa mexicana de excelencia, reconocida a nivel mundial.

MISION

Mejorar continuamente nuestros procesos, productos y servicios a
nuestros clientes.

VALORES

> Satisfaccion del cliente > Trabajo en equipo
> Mejora continua > Compromiso
> Innovaccién > Sustentabilidad

> Integridad

No olvide visitarnos en nuestras Redes Sociales:

www.austromex.com.mx
o Grupo Austromex

o Grupo Austromex

Soluciones 4P ) () Grupo Austromex
Abrasivos mr— Grupo Austromex
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ABRASIVOS
SEGUROS
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THE SYMBOL OF SAFETY
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Aseguramos al usuario
que nuestros productos
de corte y desbaste son
consistentemente
seguros y han sido
fabricados con los mas
altos estandares de
calidad
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Guia Técnica \\
Conoce el catalogo g
Este catdlogo estd dividido por tipo de productos y aplicaciones. Encuentra en cada hoja el cédigo de color para
identificar la seccidn a la que pertenece:

WA Abrasivos Sélidos
W Productos de Lija

W Abrasivos No Tejidos

WA rProductos de Diamante
U Cepillos de Alambre

‘ Herramientas de Metal Duro

A ¥ Pulido y Limpieza

W Rectificado Automotriz

N Maquinas
W Accesorios

W Estética Automotriz
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Material /
Aplicacion

- .
Nombre del Mdquina de
Producto Uso
Producto
N ALUMI13 A
uevo Premium
UMI 636
o b/
Cédigo de ‘ P
29
Color 20
ﬁ 2 Alaminio ' Ng Frrotss
Esmariadon I
Desbaste
Informacion Tipo @  Grosor Bameno Mix APM_ Clave Pras.
T G I R L S m
del Producto
» Fabricado con nueva tecnologfa  » Mo se tapa y deja un excelente
para una alta eficiencia. acabado,
» Gran velocidad de desbaste y » Gran confort al operario.
larga vida Gl = Meal para esmerialdo y rebabeo
de aluminio y no fefrosos.
8 oons o
g
| recom| 3 Usarcon un
. i lend
Seccion 5 & dnguls de 15°pars ene 1
Mmayor drea de contactoy
firea de
1] 15525  mlmieto . W Fertns lograr un trabao cémodo
=]
= n;-:;m-n mayar desbaste posible
- 1
g Tipa ] Grosor  Barreno  Mde. RPM__ Clave Pras.
& — E ww v
320
g B e i 800 &
Beneficios
» Semiflexibies. » Para desbaste y acabado de
= Su disefo patentado parmite una circulacidn superficies planas ¥ cunvas de
eficiente del aire enfriando fa pieza de trabajo y aluminio y metales no ferrosos
previniendo guemaduras. » Miximo poder de remocitin al poseer
» Su digeft piramidal con altura hasta de 3 mm de propiedades de avto lubricacian lo
la superficie de trabajo garantiza la evacuacidn que evita el tapado del disco:
PrOducto constante del material rempvido, = Sy flexibilidad garantiza un buen
a\falado por acabado con una precisidn constante
(sLEcur durante su vida Gl
0Sa 2 o M A
w L Especificacidn: claves 586 y 587 A24 MTX
claves 480 y 481 AC24INBFP304
& 2
Imagen del ‘w
Producto Euneniladors flsma. Moy
Deshaste
B AC24 /
Tipa a Grosor_Barreno  Mdx, RPM _ Clave Pras
Caracteristicas - . L. 1100 ol
Destaste )
» $8by SA Fabricados con fibras » Excelentes para desbastar & J W& MEL s 481
de algoddn impregnadas con aluminio y metales no
granas de dxido de aluminio, ferrosos como bronce y Fibra de algoddn / Acabado
« Claves 430 y 451; Fabricados tatdn Tipp @  Grosor Bameno Mdx RPM  Clave Pras.
con Carburo de Silicko y ligas  « No se tapan. - AT e UL sya00 564 %
3 : =F%m | g mn sme  qd) e x
especiales para ol desbaste de - Excelente velocidad e Debiane T L=
# Pégiﬂa aluminia remacitn = L

Tip Técnico

n Video

r 3

Especificacion

Tipo / Dimensiones /
Claves

N

Tipo de Producto /
Codigo de Color
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GUIA TECNICA

\ Manejo y Almacenamiento

Los granos abrasivos son los que realizan el trabajo. Las caracteristicas mas importantes del grano abrasivo son la dureza,
tenacidad y friabilidad (capacidad de fragmentarse). Los principales granos utilizados son los siguientes:

Carburo de Silicio (C)

Oxido de Alminio (A)

\'g

»

»

»

Dureza alta.

Abrasivo resistente.
Ideal para esmerilado
y corte de acero y
acero inoxidable.

Qo

»

»

Dureza muy alta.

Dada la alta dureza siempre
tendra filos disponibles para
continuar cortando / desbastando.
Ideal para materiales no ferrosos
como piedra, vidrio y ceramicos.

Cerdamico (Cer)

2

donde se requiera grandes tasas »

Zirconio (2)
» Dureza alta.
» Abrasivo duradero.

La mejor opcién para aplicaciones

Dureza alta.
Grano tenaz para aplicaciones

de remocion y velocidad de corte.

» Su composicién mantiene al

grano afilado.

» |deal para esmerilado de acero y

acero inoxidable.

con materiales aleados,
endurecidos o tratatados
donde se requieran tasas altas
de remocidn en poco tiempo
sin afectar el material como

consecuencia de calor.

8 Pictogramas de Seqguridad

Usar Consulte el Usar No
protector Usar gafas manual solo con usar en
de oidos protectoras (1s0 7010) respaldo himedo
No utilice
si hay
No dano
Usar No usar Solo para
asar guantes para uso en uthizar &
i maquin
mascariila protectores desbaste hiimedo q 1 e
— portdtiles
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\ Manejo y Almacenamiento

Los productos abrasivos son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada. Existen productos mas fragiles que otros, pero todos deben ser tratados con el mayor
cuidado posible. Evite que los productos se caigan o se golpeen.

Es preferible desechar un producto que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafar a las demads, Las estanterias para almacenar los productos
deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario, pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que
no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios
bruscos de temperatura.

TAZAS Y ANILLOS CHICOS
RUEDAS
PLANAS o1 ESTANTE INCLINADO

PARA RUEDAS CHICAS
RUEDAS
PLANAS PARTE DE ATRAS
| [&— CUBIEATA PARA UNA
MAYOR PROTECCION
DISCOS 3 g
CORTADORES || —— ¢
COPAS 7\ :
DISCOS
: ESPECIALES
PAHEGES — PLATO DE ACERO (SOPORTE) :
DELGADAS ! SOPORTE DE
CARTON T — —+-7"DOS PUNTOS
CORRUGADO
ANILLOS DE
PAREDES GRUESAS e
[ | [ EL CANTO DE LAS
| +— RUEDAS NO DEBE
EHE%%S 'I‘l | SOBRESALIR
| J
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Materiales - Aplicacion J

Aceros Acrilico Alpaca Aluminio Asfalto Azulejo Barniz Bronce

Rapidos

Cemento  Cerdmica  Chatarra Cobre Concreto Concreto Verde F{:J_;a_de Fundicién

idrio

oy A

-~ 3 < O § =& &

Granito  Inoxidable Inoxidable Latén Llantas Laita Ladrillo Madera
endurecido Refractario

=z | E T N &~ |

| s} L]
Marmol Masilla Metal Metales No  Metales Moldes Oxido Pasta

Ferrosos Preciosos

==

VJINJ3L VINg

Pegamento Pintura Pintura Plastico Primer Poliéster Porcelana
Automotriz
— !
o i &
=
Porcelanato PVC Rescate Civil Rines Resina Soldadura Textil Titanio
Yeso Vidrio
Maquinas J
Afiladora / CNC Cortadora de Metales Cortadora Manual Eléctrica
Chop Saw o Gasolina

I

Cortadora de Loseta Cortadora de mamposteria Cortadora de Pisos

L\ U



Cortadora de bloques tipo
puente

Esmeriladora Angular
Desbaste Corte

A |
£

Esmeril de Banco

=

Ingleteadora

% L8

|
l*

ABRASIVOS SOLIOOS

Lijadora de Mini-bandas

Lijadora Rotoorbital

o
&S

Mototool

o

Rectificadora de
Superficies planas

2§

T e

Cortadora Estacionaria

[

Esmeriladora Inaldmbrica

Esmeril de Pedestal

Lijadora Angular
Doble Accibn

Pulidora Angular

o
S\

Sierra Circular Taladro

Desbrozadora

Esmeril Estacionario

Esmeril Recto

Lijadora de Banco

f_;f

Lijadora Portatil

i

Mini- Lijadora Orbital

3
2

-,

Pulidora de Pisos

0

&

Uso Manual
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Informacion Técnica

\ Especificacion de Productos

A SPEED WDy Indica las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos.

@e\*““ Hyy, Contiene la siguiente informacion:
§© o,
EN 31 3 -%% ¥i PDO d_e adbrasivo
OS; » % 2. amano de grano
=iy ?-QQ % 3. Dureza
3 EA T, | 4.  Estructura
- UT 5. Aglutinante
o 6. Informacién interna del fabricante
= . A24R4BFP
= Y 10 200 .
/ Jax. B mis S BT -V S
; Ejemplo:
Z
s
) A | (24 R 4| |BF| | P
’éé_ Hacha en Mexics
% H‘.jp:\_', !lm:‘ﬂ
\ %‘7} b 150xb, 1. Tipo de v 6. Informacién
o@,} METAL abrasive 2. 1amario interna del
S, Ty de grano 4. Estructura fabricante
b - " 3. Dureza 5 Aglutinante

L) o ¥
40 31 g3gguam Vo

Tipos de Aplicacidn / Disco

\\Desbaste

ABRASIVOS SOLIDOS

Tipo 27
H=
é@i
T
D
Esmeriladora
Angular

<
C
£
1594257
Esmeriladora
Angular

\ Corte
Tipo 42

f.* i —a——

Esmeriladora
Angular

D = Diametro T = Grosor H = Barreno

Informacién Técnica




SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacion:
+ Desbaste: Discos de 6 mm o mas de espesor.
* Corte, desbaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor.
+ Corte: Discos de 3.5 mm 0 menos de espesor.

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

» Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H) Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2).

» Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2).

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maquina y del disco.

SIEMPRE asegurese de gque la maquina esté d

esconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE aseglrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE aseglrese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no daien el disco.

SIEMPRE aseglrese que la maquina no exceda la velocidad méxima indicada en el disco.
SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

€ nunca

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte o desbaste.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.
NUNCA use bridas o tornillos de montaje danados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la maquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.
NUNCA corte materijales para los que el disco no haya sido disenado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de operacién indicada en la

etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si

el disco se mojo debe desecharlo.

Montaje Discos de Cubo g

» Verifigue que la maquina tenga la

permiten el mejor desempeno de
su maquina y el aprovechamiento
maximo del disco.

Informacion Técnica

e ~>—LLAVE MULTIPLE

guarda. Coloque el adaptador en la : TUERCA
flecha de lEIl maquina. : : DISCO TIPO
» Monte el disco sobre el adaptador. \\-j_ 27 6 42
» Enrosque la contratuerca en la flecha S
de la méquina. )——ADAPTADOH
» Apriete la tuerca con la llave (no la :
presione excesivamente). ESMERILADORA
» Los adaptadores especiales Tenazit® ANGULAR
PORTATIL

-

S0alios SoAIsvyavy



Discos de Deshaste Tipo 27 ¢ &

‘("-. Tipo 27

) .

& PER ,

\ | | o
Desbaste Esmeriladora m o e

Desbaste

' TENAZIT TENAZIT ® T TCH
=\ 7Ga6 GREEN | AGFX @D | GAINDMORE®  FUSIONINOX 7 MAT<H s
<
=
>
(=]
=
.
Cera Bond Confort Rondell ALUMI-13 ¢ B TEDT.
System Start andefler _—

2en1 METAL / INDX

ABRASIVOS SOLIOOS

FOCUR T-GRIND

INOXIDABLE

KrEAToR  Cut &Grind

INOXIDABLE
2 8n1 METAL / INOX

10 Informacion Técnica Yy



Discos de Corte Tipo 42 & L

Tipo 42
8 o
90° ; ,;%,:\ -+
\\Corte Normal  (T=2.0,25,3.0,3.2y 35 mm) B ) i

Cera Bond
System

INOXIDABLE

METAL / INOX

(1=12,13,2.5,1.6 y 1.9 mm)

PREMIUM INDUSTRIAL

S00170S SOAISv48Y

EASY.CUT. PREMIUM

(T=0.6 y 0.8 mm)

PREMIUM

11
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Comparativa Productos

MAEMA KREATOR EASY.CLIT,

mal. MAGMA KREATOR  EASYCUT.  ©

Tabla de Velocidades

En la siguiente tabla se indica las Revoluciones por Minuto Maximas v la velocidad
periférica maxima en m/s.

> m 41! 4_1/2” 5” E” 7” 9"
Diametro

";",‘h’:‘ 15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAX.

s 80

Norma Europea

m
=
-k
~n
o
-
w

o 333 IMmPERIAL- Linea del producto | '

|

o
[\n
>e

Todos los discos
marcados por este logo
50N aprobados por

) Caducidad
Recomendaciones

de Seguridad o 2 Maximas R.P.M.
( Velocidad de
trabajo maxima

Pictogramas de m's

Especificacion :
Austromex Dimensiones

Material a trabajar

o olor mdicativo de los
Produccion materiales a trabajar

Informacion Técnica




Especificacion: 7SBA20R4BFP
clave 335 y 332: 3SBA24R4BFP

Alr o
.

L

Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
4-1/2” 1/8” 7/8” . 3 5 %
== nsmm 32mm_ z223mm 13300 335 . » Construccitn especial. » 40% mayor remocién.
42 ngmm ;;’?nm 22_?228mm 8500 332 » Fabricados con grano » Rinden mas que cualquier
4” 1/4” 5/8” 15300 223 cerdmico y zirconia. otro disco de su tipo.
100 mm 64 mm 19.88 mm & . % . 5
PRV A 778" 12200 236 » Exclusivo tratamiento » Ahorro al disminuir
== 1smm 7 mm Z223mm 2 especial al grano. sus costos de corte y
Desbaste 7 1/4” 7/8” v
27 180 mm Tmm 2223 mm £500 e esmerilado.
9” 1/4” 7/8” » Excelente productividad.
230 mm 7mm 2223 mm 6650 S 10

Ventajas

» Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.

» Alto poder de remocién.

» La mejor opcidn para esmerilar los materiales més duros o
exoticos.

S04ai10s SoAISvy8Y

Especificacidn: ZRZ24R4BFP, clave 3874: A30SBFX

£ L EE"

Metal Fundician Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
4” 1][8” 5/8»
100 i a2mm 1588 mm 15200 3881
4-142” 1/8” 7/8”
Tone_1Emm 3amm 2223 mm 13408 i e
o = 1/8” 778"
180 mm i2mm 22.23mm 8500 3841
9 1/8” 8" 650 3851
fﬂ;”zr” 35%”;” szlfsr,”,m Caracteristicas Beneficios
== s tm 4 mm 2233 mm 15300 3874 ,, ]
Desbaste 7" 5/32" 778" . i 5 » Construccion especial con » Ahorro en costos de
Corte . 2
oy 180 mm 4-1,mm 22-2; mm 4 mallas para los discos de esmerilado.
9” 5/32” 7/8” = 5
R 6650 3821 desbaste. » Mas productividad.
4”7 174”7 5/8” 15300 2391 » Fabricados con zirconio » Confortable para el
100 mm 6.4 mm 15.88 mm plUS Operario
472" 174" 78" - G
[')}e/sj?fte 115 M 7 i 22.23 mm 13300 3861 25
7 74" 7/8” Ventajas
4 180 mm 7 mm 2223 MM &0 s
9” 1/4)) 7/8” : M
st st ST 6650 3831 10 » BExtra alto rendimiento.
= » La mejor opcidn en operaciones severas.
f \Q AdaEtador » No se despostillan ni se desgranan.
E ¥ INTEGRADO
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Desbaste 7”7 /47 5/8”7-1MH =
27 180 mm 7mm 1588 mm-11H 8500 ST 0

. \ iscos de Cubo

13



Especificacion: ZRA24R4BFP,

’
’ l) -
& . ""

Metal Fundician Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Fey 78 578"
100 mm 32mm 15.88 mm 15300 520
4-1/2” 1/8” 7/8”
'—f’gffe:' N5 mm 32 mm 22.23 M Rk 524 5
42 7 1/8” s 8500 595
oy . 180 mm 32mm  2223mm
Caracteristicas Beneficios » > »
4 1/8 8 8650 571
R ] R 230 mm azmm_ 2223mm
» falérlcados cor? ;lrconlo ¥ » Ahorrq en costos de corte y e 1807mm ﬂgg 2272/38 4500 596
6xido de aluminio. esmerilado. Desbaste & 1 -2 T 5
- ) = y Corte 9 5/32 7/8 5650 572
» Construccién especial, para » Mayor productividad al 27 230 mm 42mm  2223mm
desbaste con 4 mallas de hacer menos cambios de 4” 1/4” 5/8” 15300 521
L . 100 mm 6.4 mm 15.88 mm
fibra de vidrio. discos. 172" 1747 7j8”
g 115 mm s4mm  2223mm 13300 e L
7 1/4 718
0 Ventajas Deszt’?sm 180 mm sATM 2223 Mm o 2%
:.j zst?mm ;I?m 22?21;8mm 6050 A 0
u » Ideales para la industria que trabaja grandes superficies. -
tnn » Excelente rendimiento.
"\‘-; Adaptador
g %) INTEGRADO
~ Tipo Grosor Barreno Mix.RPM__ Clave Pzas.
Corte 7 1/8 58" - 11H -
W 42 somm zzmm B&mnoy 2800 GEE
8 Desbaste  4-1/2” 1/4” & -11H E
t 27 115 mm pdmm BaemmotH 19000 s 10

Especificacion: A24R4BFP

€ \HE

Al _a
Iﬁ1
T

Metal Fundicidn Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Ventajas
» Duran mas que los discos de su tipo.
» No se desgranan.
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
o o o 4" 1/8” 5/8”
Caracteristicas Beneficios 00mm sEmm o 1583 mm 15300 2023
- i - 4117 /8" 7/8” 13300 2006
» Construccion especial para  » Buena velocidad de ;2] SHMAE 22230
mayor remocién remocién Corte o s s 10200 2061 25
. . 12 150 mm zmm  2223mm
» Excelente relacién precio- 77 /8”7 78"
ot P 120 mm zmm  2223mm 8500 2008
rendimiento. 97 1/8” 7/8”
. 6650 2010
@ » ldeales para el profesional. T 230 mm 3.2 mm 22-2/3 mm
Adaptador 7 5/32” 7/8”
‘&) INTEGRADO VI gomm aimm 2223mm 2200 el
: _ 2 1747 /8"
Tipo @ Grosor Barreno Mdx.RPM Clave Pzas. 100 "r,ﬂm 6.4/mm 153;; mr 15300 2022
> > G 4-1/2" 1/4” 7/8”
=7 4172 1/8 28" - 1IH 13300 -2006 15 mm 6.4 MM 22.23 mm 13300 2004
Corte 115 mm d2mm _ 1588mm-11H 0 =T o 147 78" 25
FEYL 74 5 - 1H . 7 174 /8 8500 2007
D';—;j;;s:t'e 115 mm samm  togsmm-tin 12200 A 10 WS%Tm 61?510,:0 ZZ;fgr',r]m
7 1747 587 11H - 6650 2009 10
2l 180 mm edmm  GsEmmon 2900 Aol 230 GHIIE 2R3

Discos de Cubo Yy



Especificacién: A24Q4BFP

&L

. \

Esmerialdora Angular
(Sist X-Lock)

Metal

Tipo @ Grosor Barreno Linea Maéx. RPM Clave Pzas.
DIE_T:;-I;;?_'EIE S 1f4 ?r’S masccUr 13300 2003
o7 115mm 1;‘4 ?IS MABMA 13300 3862
Inoxidable

Tipo @ Grosor Barreno Linea Max. RPM Clave Pzas.
o T T T maea 1500 3060 5

1r o
@ o & |
.‘/? " i ||.'|
30° 20° Metal Fundicién Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Madax. RPM Clave Pzas.
o et SIBT 15300 565
e, U e 18" q3300 566
i s2mm 22,29 m 52
2 e I8 ese0 567
e 18" w0 | BR Caracteristicas Beneficios
5;8” 15300 530 » Construccion especial HUM. » Precio stiper accesible.
L 4.]‘,2 e - N » Mayor productividad.
Despaste — 1121 = » Maxima seguridad.
za ._._”3_;_;__ 8500 561 » Gran velocidad de corte y
9" desbaste.
20 M B s 6650 562 10
l‘"“‘ » Excelente acabado de las g
% s ey piezas trabajadas. 2
Ventajas >
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. " 7
yEVD 78" 5/8 - 11 o ek » Realizan una accién de corte y desbaste muy suave. __U)-
oe _Msmm 3.2 T lgfgmhil_llH ! 10 » |deales para trabajos generales no intensives. <
T 1/8” 5 B
4 180 i { m 1588 mm- 11H 8500 567 8
e 412" /4"  5/87-11H .
oV ol e L) e (7))
PbIs <o & 58 -1H 2
i 7 1588 mm- 11H 8300 =561 a
r-.
X d 5]
7 D{LOCK S
Pt @ m
Especificacidn: clave 2003: A24R4BFP XL O.:.’e‘
clave 3863: ZRZ24R4-INOX XL
clave 3862: ZRZ24R4-BFP XL
4 Con Sistema
_‘/C-’-; v X-lock de
30° cambio rapido.
Desbaste

Caracteristicas

Beneficios

» Con barreno especial
para montaje rapido en
esmeriladora con sistema
X-lock de cambio rapido.

Discos de Cubo

» Para uso industrial donde
se requiere de un disco
con alto rendimiento y
velocidad de remocion alta.

» Gracias a su sistema de
montaje, se reduce el
tiempo de montaje, siendo
mas facil y sin esfuerzo

15



Caracteristicas

que evita el despostillamiento
en la periferia del disco, aun al
final de su vida dtil.

Fabricados con diseno exclusivo

Especificacién: A30TBF47

LN

Beneficios

» Son los discos clasicos en
la industria mexicana y la
mejor opcidn en operaciones
severas.

‘ 34
e { i~
= o
a0° Metal Fundicion Soldadura
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Desbaste Vi /47 /8"
27 180 mm eamm 2223 mm 8500 381 25

W
E A\ N
) = *
~ O>A Especificacion: clave 1320: AC24UBF - UN48
n =
0 clave 790: AC249RBF 45
W
Q 4 p
N =
Elmag
_/"a
u: 30° Metal Fundicidn
E Esmeriladora
m Angular
Tipo @ Grosor Barreno Uso Max. RPMClave Pzas.
s 8
Fundician
D.;_g;ﬁ.e 97 1/4” 7/8” LN Arena 6650 1320 0
27 20mm 7 mm 22.23mm Funghgsién 8650 790
Clave 1320 Clave 790
» Formulacién y construccién de alta » Fabricado con una combinacién de
tecnologia. Gxido de aluminio y carburo de silicio.
» Alto rendimiento en trabajo de » Para todo tipo de fundicién gris y
fundicién con alto contenido de arena. nodular.
» No se tapa y desbasta mds rdpido. » Alta remocidn y mayor
productividad.
.BACKY A
— ® Especificacion: A30TBF NA
05 4
| —
Alr o
A -~
‘C-o T
_/'ﬂ
30° Metal Soldadura
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Deszb?Ste 180?mm ;':;lm zz?zllasmm 8500 1300 25
Caracteristicas Beneficios

» No se despostilla, ya que
estd construido con grano
fino y grueso.

16 Discos de Cubo Yy

» Para desbaste de aristas y filos
muy cortantes como las que se
producen después del corte con
oxiacetileno.



Especificacién: A30UBF

74

= a3 )
ziv
S5 \ v
30° 20° Metal soldadura
Desbaste Corte

Esmeriladora Angular

Beneficios

Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
Desbaste 15 5/32” 7/8”
27 180 mm aimm 2223mm 8500 366 pL
Caracteristicas
Té.g:'liilcn Especialmente » Construccion especial para
@ disefiados para la trabajar de canto.
industria petrolera.

Especificacién: A46U9-BF - 865

V.

P
[
¥ Y.

» Para desbaste ligero y ranurado
de metal.

5001708 SOAISvHEY

Beneficios

Fundicign Soldadura  jnoxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
jGarantizado!
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
Desbaste  4-1/2" 5/64” 7/8”
27 A5 mit 1T 2299 it 13300 2121 25
Caracteristicas

» Cuenta con tres refuerzos
de fibra de vidrio.

» Libre de Cl, Fey S, No
contamina el acero
inoxidable.

Especificacion: A30UBF
’l L Al
A @ ~f
g. w i
30° 20° Metal Fundicién  Soldadura
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
e A2 382 BT 43300 1321
Corte zamm__2223m 5
2 @ 71 332" /8 8500 1322

2.4 M

Caracteristicas

» El Unico disco de 1.9 mm que le
permite realizar cuatro procesos
de trabajo: corte, rebabeo,
biselado y desbaste.

» Sdper seguro y resistente.

7/ YrMaxg &

Beneficios

» Espesor de 2.4 mm.

Especialmente
disenados para la
industria petrolera.

» Son delgados, lo cual permite
cortar y realizar operaciones
de fondeo ligero mds rdpido,
gastando menos soldadura y
energia eléctrica.

EE— DisEoRa8.CUbD 17



ITA40-FUSION INOX
11528%.22.23 mi

ABRASIVOS SOLIOOS

Ushomex,com,ma

Caracteristicas

» Férmula libre de Cl, Fe y S.
» Se pueden usar en cualquier tipo de
acero al carbén y fundicion gris.

FINE TOUCH

Caracteristicas
» Disco flexible. »
» Incluye un respaldo de

pldstico por caja. »

» Excelentes acabados.

18 Discos de Cubo Yy

gy L
~ O A
bt
—2
cuwe e 3503
-
AJ0Q-BF
116 54,0 22,23 mm /417 16220 18"
METAL / INOX / STA
AL
Caracteristicas

Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo »

JESEASTE Y ACABADO DE ACERD INOXID!

A N

Especificacion: A30Q-BF INOX

&‘-.

VW EES

30° Metal Inoxidable  Con luhl!giun
Desbaste Corte iGarantizada!

Esmeriladora Angular

Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.

Desbaste BT . -

Yo i A 3503 25
Beneficios

Su disefo aumenta el tiempo de vida

desempeno en acero inoxidable y acero al Gtil y la capacidad de corte limpio.

carbén. » Reduce el tiempo de trabajo al requerir
» SuU pureza quimica garantiza su uso en un menor esfuerzo de corte.

cualquier tipo de acero inoxidable, evita la » Genera un 20% menos de polvo.

corrosion y reduce la resistencia a la fatiga.

__FUSION INOX ™

Especificacion: clave 718: 37A40P-BF-FUSION INOX
clave 719: 37A60P-BF-FUSION INOX

& # :': :
i
(e {
R [ &
13 800 30° Wetal  Fundicisn dadura Inoxidable
G"’:"’QD Esmeriladora GER@‘_)
b4 Angular Contgminacior:
Tipo @ Grosor Barreno Grano Mix. RPM Clave Pzas.
Desbaste -1/27 - 5/32” /8" 0 13200 718 10
27 115 mm 4mm 22.23mm 50 219

Beneficios

» Fusién de un disco laminado y un disco
esmerilador.

» Especiales para eliminar cordones de
soldadura en zonas estrechas y dngulos
con excelentes acabados en acero
inoxidable.

AN

Especificacién: FINE TOUCH AC60

<9
’
g

» 2

Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Desbaste 41727 1/8” 7/8”
27 15 mm 3mm 2223 mm 13200 1299 20

Beneficios

Alto rendimiento que realiza un esmerilado
suave y limpio.

Gracias a su tecnologia eldstica es ideal
para trabajos ligeros, especialmente para
superficies curvas y esquinas.



15A30S4BF90K
clave 372 y 389: 15A30P4BF90K
clave 1318: A60OTBF-INOX

Especificacion:

L

L

ot

Conta ”’1.’”\3('3(”‘1)

J o iGarantizada!
30 Inoxidable
Desbaste Corte
Esmeriladora Angular
Tipo %] Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
3/64” ?/8 » / INLESS
4-1/27 1.2mm 22.23 mm 13300 1318 INOXIDABLE / STAIl
= » »
Corte  Vomm /8 8 13300 1302 25 . -
42 . 7 Caracteristicas Beneficios
o /8 /8 8500 1306
Ra— 180imm 200 23 » Fabricados con materias » Especiales para desbastar y
7 5/32" 7/8” 5 2 . . 5
YLt o0 mm 4_;',mm 22_2"; - 8500 378 25 primas que no contienen cortar acero inoxidable sin
41727 1/47 7/8” 372 fierro, cloro ni azufre. contaminarlo.
N5 mm 64 mm 2223 mm 13300
Desbaste ?,, = = 25 » Evitan la decoloracidon térmica
27 /4 /8 8500 389
180 mm 7mm 2223 mm

4  GRINDMORE®

Especificacién: clave 535: 65A242SBF - INOX 'q‘;
clave 533 y 536: 11A30SBF - INOX ST

.
J-/‘ “‘".‘.521251.‘2‘;5&?
a0°

Desbaste Corte
Esmeriladora Angular

\ B

Inoxidable

S04ai10s SoAISvy8Y

Tipo @ Grosor Barreno Miax. RPM Clave Pzas.
Desbaste » » »
7 5/32 778

¥ Czofte 180 mm 41 mm 22.23 mm Lol 2 2 . .
ok A" 775" Caracteristicas Beneficios

=HS nsmm e4mm 2223 mm 13300 o e

Deszt’;‘“e 7 14" 7/8” 9260 536 » Construidos con triple » Para desbaste ligero muy
180:mm e 2z2amm malla de fibra de vidrio. rapido.

» Especiales para desbaste
de acero inoxidable.

4

Especificacion: ZG36

&
‘(J;;.

&

Contaminacion®

ano jGarantizada!
Inoxidable  Titanio
Esmeriladora
Angular
Tipo a Barreno Grano Mix.RPM  Clave Pzas.
4-172” 7/8”
15 mm 22.23 mm 36 13300 2110
Desbaste 7 8 95
wemm 223 mm 30 8500 21M

. \ iscos de Cubo

Caracteristicas

» Se recomiendan para usuarios
con consumos medios.

TENAZIT

ZG36 GREEN

Beneficios

» Fabricados con éxido
de aluminio ceramico y
zirconio.

» Liga especial con cromo.

P

P

Velocidad de corte 50% mads rapido
que el dxido de aluminio y 20% mas
fria la operacién.

Reduccion del tiempo de trabajo y
esfuerzo durante la operacidn.
Trabajo mas suave y silencioso con
mayor control.

Excelente acabado.

19



ZA INOX

Especificacidon: ZA INOX

{ { & (& Jn'mmlmrm;)
iGarantizado!

Micro Metal Inoxidable  Aluminio
Esmeriladora
Tipo Grosor Barreno Grano Midx. RPM Clave Pzas.
7 R
JEin oE3 i 36 16400 1276
/4 1787 38" sp ez00 127
Caracteristicas Beneficios sEMM 35 mm 95; mm
178 3/8"  go 15400 @ 1278
» Libres de hierro, azufre y  » Tecnologia que minimiza el pespaste Sl 353 25
27 5/32 3/8 36 1700 1279
cloro. desgaste por el calor y se amm 9.53 mm
. 3 i % 3n 532" ik
» Sutamanc ayuda a Incrementa su rE'fldlmlento, .. i S o N 1 12700 1280
trabajar en espacios reduciendo la fatiga del 5B32° 38" @y qz00 | 1281
. operador 4mm 953 mm
angostos y areas P 2
pequefias.
o TENAZIT .
—1 v
Q oS A Especificacion: A36GFX - AS4GFX
L | B—
Q
(77 (@-. @8] CERO.
Contaminacio
u: iGarantizada!
Q 30‘ Inoxidable
> Esmeriladora
oy Angular
g Tipo @ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
% w{{nac:n NOKIDABLE 4172”7 3{16” 7/8” A6OFX 13200 388 25
el
] o, MEMMsmm 2223 mm AEACEX 13200 e
q Desbaste
27
= ma i - % = A360FK 8500
Caracteristicas Beneficios 7 316 78 # g
- - ) 175 mm 5mm 2223 mm AGACEY 2500 455
» Fabricados con fibras de » Especiales para pulido
algodon y resinas libres de de acero inoxidable sin
fierro, cloro y azufre. contaminarlo.
—_ A
»‘I_Iﬁ Especificacidn: clave 2016 y 2017: A46TBF EASY CUT
clave 2024 y 2039; A46M11BF
clave 2025 y 2040: A46TT1BF
clave 2042: 65A362TBF - ACERO
|q
{ 80°
Esmeriladora
Metal Angular
Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
4-1/27 0.0407 7/8”
115 mm 1 mm 22,23 mm 13300 2016 50
6" 0.050” 7/8”
':C_ﬁ? 150 mm 1.2 mm 22.23 mm 10200 2042
- - 42 ” e 18 8500 2028 25
Caracteristicas Beneficios 18?},”]'“ ;&m 22;/38”;”“
6650 2039
» Delgados y muy sequros. » Gran poder y velocidad de 2= B 22amn
» Fabricados con resinas y corte. { CERC
ligas especiales, reforzados  » Poco desarrollo de rebabas. “‘*"'é‘;,’g,',;,;‘;,‘,’?
con fibra de vidrio. » Corte rapido y frio. Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
412" 0.040” 7/8”
15 mm 11mm 2222 mm 13300 2017 50
="
7 1167 7/8”
nge 120 mm 15mm  2223mm 6200 2hs "
97 5764 7/8”
228 mm 1.9 mm 2223 mm 6650 2040

Discos de Cubo Yy



Especificacion: A46R-BFXA INOX

L

\

90° Metal Inoxidable ~ Comtamindcion®
Esmeriladora b
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
i O A _
Caracteristicas Beneficios
» Especificacion 2 en 1 que garantiza » Su disefio aumenta el tiempo
el mismo desempefio en acero de vida dtil y la capacidad de
inoxidable y acero al carbén. corte limpio.
» SuU pureza guimica garantiza su » Reduce el tiempo de trabajo
uso en cualguier tipo de acero al requerir un menor esfuerzo
inoxidable, evita la corrosion y de corte. >
http://bit.ly/corteimp reduce la resistencia a la fatiga. » Genera un 30% menos de m
polvo. 2
4  PREMIUM <
oS4 =
Especificacidn: claves 881y 882: A46UBF it <
claves 875 y 876: A46UBF- INOX E
A 3
L)
1.* r~
90° E
Esmeriladora
Metal Angular n
tn
Tipo Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
e N 881
orte s = 5 25
42 5/64” 6650 832
GERO S Caracteristicas Beneficios
Garantizado!
Inoxidable » Delgados y muy seguros. » Maximo poder y velocidad
Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas. » Fabricados con resinasy de corte.
- ?,, golagr ?Il.fg" _— a75 . ligas especiales, reforzados » Poco desarrollo de rebabas.
e gy o =
12 9" 5/64” 7/8” 5050 76 con fibra de vidrio. » Corte rdpido y frio.
30 mm mr 22283 [T
Especificacidon: clave 532: 65A242SBF-INOX —
clave 534: 65A3625BF - INOX Oé.é«
clave 537: A46T11BF
;" CERO
q - _ " Garentizadot
Esmeriladora Inoxidable
Angular
Tipo %) Grosor _Barreno Madx. RPM __ Clave Pzas. L [DI T
4"”2” '-Z.qﬁf'fl:l,l,l'- _-”8-’-‘1 13300 532 % -
e L ne TR g0 s 5 Caracteristicas Beneficios
e mese 6600 537 » Delgados y muy sequros. » Para corte ligero muy répido.
» Fabricados con resinasy » Se recomienda para usuarios
ligas especiales, reforzados con consumos medios.
con fibra de vidrio. » Excelente opcion para corte de

placas de inoxidable.

EEEEEEE——— BIRUEIE A
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Especificacion: AGOU9BF14252 INOX

L

L

"

90°
. Inoxidahble
Esmeriladora Esmeriladora
Angular Inalambrica
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Carte 4-1/27 0.023” 7/8”
o 42 115 mm 0.6 mm 222/3 mm 2300 765 50
Caracteristicas Beneficios
» Disco ultra delgado de maxima precision. » Su tecnologia disminuye la decoloracion del acero y
» Su espesor lo convierte en el més fino del un minimo de rebabas.
mundo. » Cuenta con Proteccion “HYDRO” la cual previene
» Especial para esmeriladora inalambrica. el envejecimiento del disco por humedad, lo que
» Corte rapido y frio. favorece el rendimiento a largo plazo.
7] » Accion de corte muy suave, gasta menos energia la
Q baterfa.
Ty
i:':‘ PREMIUM A N
TR Especificacién: A6OU9BF - INOX
M oS -
g A
> . { CERC
=~ ' L
W 90° ' '
Inoxidable
q Esmeriladora
% Angular
q Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 1/327 7/8”
42 15 mim 0.8 mm 22.23 mm 13300 752 50
Caracteristicas Beneficios
» Libre de Fe, ClyS. » Ofrece buen poder de corte.
» Stper delgado y muy seguro. » Minima generacion de chispa y rebaba.
» Corte rapido y frio. » Evita decoloracién térmica.
. CUTMORE
DD A Especificacidn: A602TBFP-ACERQ
L
|q {
. 90° Metal
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mdax. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2” 1/32” 7/8”
42 115 mm 0.8 mm 22,23 mm 13300 2027 50
Caracteristicas Beneficios
» Sdper delgado y muy sequro. » Poco desarrollo de rebabas.
» Corte rapido y frio. » Gran rapidez de corte.

» Alto rendimiento.

22 Discos de Cubo Yy



V4

Industrial

Especificacion: A46UBF

A

Cf b

0
90 Metal
Esmeriladora
Angular
Tleo 2 Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
. 7 116 78"
P 180 mm 15mm 22.23mm 8500 889 N
42 9” 0.075” 7/8”
222 mm 19mm 2223 mMm 6650 890

Caracteristicas Beneficios

» Maximo poder y velocidad
de corte.

» Poco desarrollo de rebabas.

» Corte rdpido y frio.

» Delgados y muy sequros.

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

Especificacion: clave 528: 1C36R4BF33)
clave 754: 1C36R4BF392K
clave 418 y 419: 1C36R4BF39
clave 376: 1C30R4BF382
clave 385: 1C30Q4BF341

A

S04ai10s SoAISvy8Y

(-. @
£= o &y
30° 90° Piedra Fundician Concreto
Desbaste Corte 1601323 Treim
Esmeriladora Angular PIEDRA / STONE
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4” 1/8” 5/8” o g 20
10mm  amm_ tssemm 12300 =25 Caracteristicas Beneficios
- 4-1/2 /8 8 13300 754 . o
Corte ”57””” azmm_2223mm 25 » Fabricados con carburo de » Mayor rendimiento en
” 1/8” 7/8” e . . . .
4z 180 mm 3_2’lmm 22_2/3 a 8500 418 silicio v ligas especiales desbaste y corte de piedra
9" 1/8” 7/8” ara el trabajo de iezas de fundicion gris.
230 mm a2mm__ 2223mm bas0 ol B . J, =R 9
i 77 5/32” 7/8” e 376 materiales pétreos.
Desbaste 180 mm 41 mm 2223 mm 75
yCorte 9” 5/32” 7/8”
27 230 mm 42mm  2223mm BE50 65
5 e e
Especificacidon: 1C24R3BF96. o g; A
Lt
L
L i
90°
. Piedra Concreto
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
4-1/2” /8" 7/8”
115 mm amm 2223 mm 13300 37
== 7 178" 78"
Cf{zte 180 mm azmm_ 2223mm 8500 i 25
9” 1/8”" 78”7 5650 375 Caracteristicas Beneficios
230 mm azmm  2223mm

. \ iscos de Cubo

» Fabricados con carburo de
silicio.

» La mejor opcién cuando
el precio es el factor mas
importante.

23



ALUMI13 A

Premium

Especificacion: ALUMI G36

r? V4

Aluminic  No Ferrosos

Esmeriladora
Angular

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

oo AVZ A T8 300 1296
Desbaste : - 75
Caracteristicas Beneficios ye - B 00 1282
» Fabricado con nueva tecnologia » No se tapa y deja un excelente
para una alta eficiencia. acabado.
» Gran velocidad de desbaste y » Gran confort al operario.
larga vida Gtil. » |deal para esmerilado y rebabeo

de aluminio y no ferrosos.

O':'A' % Especificacion: A36QAL BF

8
n (=i
—
E‘ 4 Se recomienda usar con un
o &‘. i angulo de 15° para tener (a
. mayor drea de contacto
U! 1500 25° Alminio No Ferrosos Y — Y
Q EsiaritEdora lograr un trabajo cémodo y
> Angular mayor desbaste posible.
0
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
X 4-1/2" 0.18" 7/8"
Q- i DI T A L R | 5 13300 670
o St 5 2.2 %
< 8" 8500 671
Caracteristicas Beneficios
» Semiflexibles. » Para desbaste y acabado de superficies
» SuU disefio patentado permite una planas y curvas. )
circulacion eficiente del aire enfriando la » Maximo poder de remocion al poseer Video
pieza de trabajo y previniendo quemaduras. propiedades de auto lubricacion lo que m
» Su disefo piramidal con altura hasta de 3 evita el tapado del disco.
mm de la superficie de trabajo garantiza » Su flexibilidad garantiza un buen
la evacuacion constante del material acabado con una precisién constante http://bit ly/turbo_jet
removido. . durante su vida atil.
(meocor,,
“‘“—-—#
O’Z;T' 4' Especificacidn: claves 586 y 587: A24 MTX
2 claves 480 y 481: AC242NBFP304/FA
= V4
o
. Aluminio  No Ferrosos
Esmeriladora
Angular
AC24 / Desbaste
Tipo @ Grosor Barreno Méax. RPM Clave Pzas.
2, 7= s 4-1/2" 14" 7/8”
Caracteristicas Beneficios = usmm eémm 2223 mm 13300 480
Desbaste 74" 778" 25
» 586y 587: Fabricados con fibras  » Excelentes para desbastar ¢/ 8¢ gAmm  2223mm £500 id
de algoddn impregnadas con aluminio y metales no i N
granos de oxido de aluminio. ferrosos. Fibra de algudnn / Acabado
» Claves 480 y 481: Fabricados » No se tapan. Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
con carburo de silicio y ligas » Excelente velocidad de e e A ”B:’q 13200 586 2
especiales para el desbaste de remocicn. De“’a“e ‘?”— 3;1(,” 7;3"_ P = -
aluminio.

Rizshe g Yy



4

Especificacion: CA24Q-BFK

2

~ & B3
e o
30° 0 -
90 Metal Inoxidable Contaminacion®
Desbaste Corte iGarantizado!

Esmeriladora Angular

wROLY

Cera Bond System

Beneficios

Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Carte 4-1/2” 3/32” 7/8” *
42 115 mm 25 mm 2223 mm 15300 4270 15
Desbaste Fi 5/32” 7,"8" c
ki 172 mm 4mm 2223 MM 8600 LaE
Claves * = Especificacion CA46Q-BFK A L.
Caracteristicas
» Claves 4224 y 4222 con
Confort Start borde “Confort Start”
TIpO Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. para garantizar resultados
= ﬁ?’;ﬂzr: ?ﬁ%ﬂn 22_72’;8;m 13300 4224 ; optimos desde el principio.
Desbaste I
o2 9/32” /8" » Nueva tecnologia en la
z 178 mm 7mm 22.23mm 8600 G

4270: TYR 34209152 4225: TYR 34401849 4222: TYR 34401850
4224: TYR 34401830

unién del grano cerdmico
que impide que se rompa.

4

Especificacion: clave 4220: A46Q-BFX A
clave 4221: A30Q-BFX A

25

ALCARSN BORINBLE

Contaminacion®
iGarantizado!

Metal

Inoxidable
Desbaste Corte

Esmeriladora Angular

Caracteristicas

tYROL)Y

Cut & Grind

» Garantizan un poder
abrasivo constante de
todos los granos.
Especificacion 2 en 1
que garantiza el mismo
desempeno en acero
inoxidable y acero al
carbon.

S04ai10s SoAISvy8Y

Beneficios

Py 2 Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
== A2 5/64” 778"
Desbaste 115 mm 2mm 2222 mm 13300 4220 B
y Corte 7" 9/64” 7787
27 1782 mm smm 222 mm 8600 4221
4220: TYR 34042756 .

4221: TYR 743947

. \ iscos de Cubo

Tecnologia Deep Cut Protection
garantiza el maximo
rendimiento desde el principio,
sin tener que renunciar a la
seguridad.

Especificacion 2 en 1que
garantiza el mismo desempeno
en acero inoxidable y acero al
carban.

» Especialmente disefiados
para corte de chapas,
perfiles, tubos de
paredes finas, secciones
transversales, barras o acero
reforzado.

» Desbaste y corte, por lo
que se reducen los tiempos
muertos por desmontaje y
montaje de herramientas.

25



Caracteristicas

» Estructura de botones que
permiten una excelente
eliminacién de virutas.
Desbaste en frio.
Especificacién 2 en 1 que
garantiza el mismo desempefo
en acero inoxidable y acero al

ABRASIVOS SOLIOOS

tROLY

Rondeller

»

A N

Especificacion: A36QBF

!

A
&
é’ 15° a2 257

Esmeriladora

-

CERC-

Conlaminacion.
jGarantizado!

> 2

Metal

Inoxidable

Beneficios

Forma de trabajar ergonémica
que garantiza trabajo libre de
vibraciones.

Adaptabilidad a la pieza de
trabajo.

Ideales para desbaste,
rebabeo y rectificado en

Angular
Tipo @  Barreno Mix.RPM__ Clave Pzas.
/2" 1s”
D Nsmm 2223 mm 13300 4240
esbaste = ?/8” .
29
178 mm 2223 mm 8600 4241

4240: TYR 908225
4241: TYR 908230

carbén. superficies curvas.
Q Especificacién: clave 4226 y 4227 ZZAZ4R-BFX
oSN Fundicidn clave 4228: ZZA245-BFX
—_" clave 4229: ZZA24T-BFX.
&
(e {
‘é‘
ol Rlr | _300 Metal Fundicidn
izl Esmeriladora
Angular
Focur
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM  Clave Pzas.
7 5732 e
178 mm 7 mm 2233mm 4400 128 i
5/32” 7/8”
Deszb?ste o S Syt 5650 4227 “
Focur T-Grind 230 mrm 9/32” 78’ 5680 4228
7mm 22.23mm
» Disenados especialmente para » Disehado para trabajos de .
rebabeo y rectificado en plano larga duracién y aplicacién T-Grind
y aristas. con alta agresividad. Tipo 2 Grosor Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
L - e Desbaste 9” 9/32” 7/8”
» Maximo poder de remociény  » Su tecnologia T-GRIND 57 s et sl 6650 4229 10

méxima duracién gracias a la
nueva tecnologia que combina
zirconio de alta calidad.
Generan menos polvo que los
discos convencionales.

»

26 Discos de Cubo Yy

reduce los costos

de adquisicién y de
eliminacidn de residuos.
Ideal para usarse con
esmeriladoras neumdticas.

4226: TYR 233776
4227: TYR 233777

4228: TYR 929020
4229: TYR 701515
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Informacion Técnica \\

Marcaje J A Tipos de Disco / Mallas
Tipo 41
Norma Europea o - \ i .
Todos los discos DA w718 CHUMD 90° I = T
marcados por este ; o D —!
logo son aprobados Linea Esmeriladora
por o5a Angular

D = Didmetro T=Grosor H = Barreno

|
» \ Mallas
Maximas R.P.M.

Pictogramas Velocidad de

de Seguridad trabajo maxima » Los discos con mallas laterales son

Tipo < i Maquina mejores para corte de materiales

' T . . huecos.

F Dimensiones ;
Especificacion g Material » Los discos con malla central son
Austromex Color indicativo de mejores para corte de materiales
los materiales P
solidos.

.
@ siemPRE e
= =, —

SIEMPRE elija el tamafo de disco adecuado a la maquina. fig. 1 fig. 2
SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para:

« Mototool y taladro para discos de: g 3” (75 mm} con barreno de 1/2” {12.7 mm), 3/8” (9.5 mm} y

1/4” (6.4 mm) Clave 531.

« Esmeriladora angular con rosca {5/87-11H) Clave 547 {fig. T o clave 961 (fig.2).

« Esmeriladora angular con rosca {M14-2) Clave 538 {fig. ) o clave 958 (fig. 2).
SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de sequridad del fabricante de la maquina y del disco.
SIEMPRE aseqgurese de que la mdquina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

&

ABRASIVOS SOLIOOS

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.
SIEMPRE asequrese que la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.
SIEMPRE asequrese que las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no danen el disco.
SIEMPRE asegurese que la maquina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.
SIEMPRE use el equipo de proteccién personal adecuado.
SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.
SIEMPRE utilice la maquina con la guarda de seguridad. {No la quite!
SIEMPRE use la llave que viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maquinas americanas o clave 544 para
mdquinas europeas, también puede usar la llave multiple clave 545. No apriete excesivamente.
€ nunca

NUNCA monte discos mayores de 9” de didmetro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para desbastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dahados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la mdquina si la guarda no estd colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disenado.

NUNCA monte un disco en una mdquina cuya velocidad sea superior a la velocidad mdxima de operacién indicada en
la etiqueta del disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina,
si el disco se mojo debe desecharlo.

Para mas informacién, consulte la Norma ANSI B7.1

www.ansi.org
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Tahla de potencias recomendadas para discos de corte de 14”

4

Baja Potencia
[Tipo CHOP SAW)

Magquinas Estacionarias

Potencia de la maguina

Potencia de la maquina

Potencia de la maquina

1a3hp/7a20amperes 5a7.5hp 10 0 mas hp
Claves 737, 743 , 753, 768,
E Perfil de pared delgada laves 73 ,?0403 753, 768 Clave 740 Clave 504
E Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737, 519 Clave 504
" Claves 733, 758, 742, 737, Claves 737, 519 Clave 504
% Solera, angulo 744
@ Barras sélidas grandes CHEaTa AR, Th8 Clave 519 Clave 504
@ Tubos Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
© Barras sélidas pequefas Claves 733, 742, 758, 739, Claves 519, 737, 740 Clave 504
744
Corte blanco y sin rebaba Claves 758, 739 SR
Cortes ripidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Corte de perfiles y PTR Claves 737, 768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504
Solucion de problemas 4
Problema Causa Solucion

Fractura del centro del disco en
forma circular (Se observa la marca
de la brida).

Uso del adaptador para disco Tipo 27.

Usar adaptador especial para discos de corte.

Fractura o fisura alrededor de la
brida de apriete, Disco sin rigidez.

a) Brida en mal estado.
b) Apriete excesivo.
¢) Baja potencia.

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un tercio
del didmetro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de la
flecha.

¢) Utilizar un disco especial para maquinas de
baja potencia.

S04al70S SOAISv4EY

Desprendimiento de una seccién del
disco. La periferia presenta desgaste
irreqular.

El disco se atord con la pieza a cortar debido
a

a) Pieza a cortar no sujeta.

b) Mdquina guiada de forma inapropiada
durante el corte.

¢) Excesiva presion de corte.

a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
b) Guiar la maquina cuidadosamente,
evitando flexionar el disco.

¢) Disminuir la presién durante el corte.

Desprendimiento de una seccion de
la periferia del disco en forma de
media luna.

El disco sufrié una carga lateral debido a que
la pieza a cortar estd mal sujeta.

Sujetar perfectamente la pieza de trabajo, de
preferencia por ambos lados.

Fractura del disco en dos o tres
secciones a partir del centro.

Uso de bridas inadecuadas o en mal estado.

Emplear bridas planas, limpias, con resaque
en el centro, superficies de apoyo iguales y
bridas de diametro igual a un tercio del
diametro del disco.

Desgranamiento irreqular de la
periferia. Borde brillante y quema-
do. Malla de refuerzo expuesta.

El aglutinante del disco se desgrand por
una excesiva generacion de calor debido a:
ag Baja potencia.

b) Seccidn a cortar muy grande.

¢) Disco muy duro.

En todos los casos, usar un disco mas suave
especial para maquinas de baja potencia.

Barreno del disco desgastado
irregularmente.

a) Didmetro de la flecha considerablemente
menor al diametro del barreno.

b; Apriete insuficiente.

c) Flecha muy gastada.

\ Informacion Técnica

a) Usar el disco con el barreno adecuado para
la flecha. Usar reductores para ajustar el
disco a la flecha.

b; Apretar adecuadamente.

¢) Reparar la flecha.
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Discos de Corte Tipo 41 4 L -
| ‘. =H= v
g .
\ Corte Ultra Delgado (T=075mm) = Esmeriladora
. Angular
2
&
-
\\Corte Sdper Preciso (T=1.0 mm)
wmearom | CHUMS | ‘gaeiy @
8 PREMIUM | INDUSTRIAL
Q
~
Q
%]
Q
>
S
<
o
@
<
Premium
PREMIUM  INDUSTRIAL
\\Corte Delgado (T=11,1.2,13,15, 1.6, 2.0 mm)
p&fﬂ“&“ PREMIUM | Augtro. | INDUSTRIAL

P&’ﬂ‘ﬁ" PREMIUM | INDUSTRIAL D

INDXIDABLE
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Discas de Corte Tipo 41

Tipo 41
\
=Ha ¥.
90° I i . T
b D +
\ Corte Delgado (T=1.1,1.2,1.3, 1.5, 1.6 ¥ 2.0 mm) Esr;ggiuﬁgfra
-
Cera Bond Premium PREMIUM

System

|

o
E
7
o
o
=]
x
m
ar
=
=

b
[=]
=
o
2
=
Led
=
=
[~
-]
ol

\\Corte Normal (T=24,3.0,32,v35mm)

Larga chip-cut® | Easvcur,

HASTCUT: Larga chip-cut:  Easycur. Duracién

Ouracian

\\Mini—discos para Corte (T=0.81.0,12,1.6,y 3.2 mm)

Larga

FASTCUT: Larga
PREMIUM | INDUSTRIAL Duracidn

Duracion B
= P
[ ]

Matotoal Taladro

.

Chop Saw

LCisical

S04ai10s SoAISvy8Y

Asrcur | ehip-eute CHUMS | 744pLus

w
-
m
<
=]
>
=]
=

Larga
Ouracidn

Larga
DOuracidn

FASTCUT

cortadora
Estacionaria
ll.;S‘ Larga
m“d‘\:fzh‘j AASTCU T (_4[ Duracion . V. \
Bl (omus |
e v
o L2
Cortadora Manual Cortadora de Piso
Eléctrica o de

Gasolina
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Super Precisos

Beneficios

Especificacion: clave 3301: A60SBF KA
clave 3302: A6ORBFKA - INOX

()
|l¢
90°

Esmeriladora

Video

r— o
oS A
—_—
Caracteristicas
» Slper delgados y muy
seguros.
n
Q
3
|—_:| .
\a O'b'r%
3
=
T
o
Qz
m
<
Caracteristicas

»

»

»

B

Poco desarrollo de rebabas.
Gran rapidez de corte.

Alto rendimiento.

Corte frio

Beneficios

» Super delgado y muy
seguro.

Caracteristicas

Poco desarrollo de rebabas.

Gran rapidez de corte.
Alto rendimiento.
Corte frio

Angular
http://bit.ly/corteimp
Metal
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
7 I =
We  gMIT 00407 TR ame  ESgl
{Garantizado!
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
Gt v Q0T R . 1300 3302 5
Especificacion: A46U9-BF-INOX
‘.-L CERC
o g T
Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
— —— - -
B v Tem  amen o0 [ ©

Beneficios

Especificacion: A6OR-BF

A
..

1 251

CERO

» SUper delgado y muy
seguro.

» 2 en7garantiza su
desemperio en acero
inoxidable y acero.

» Poco desarrollo de rebabas.
» Gran rapidez de corte.
» Corte frio.

Metal Inoxidable  Com act ,I“b
Esmeriladora iGarantizado!
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 0.040"  7/8" 13300 = =

4

se S S Yy



4

Especificacion: clave 701: A46TBF GRINDMORE
clave 763: A46TBF INOX GRINDMORE

A

:'..'

; 90°
{ Esmeriladora
Angular
Metal
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2” 3fe4” 7/8”
N5 mm 1mm 2223 Mm 13300 701 30
{ quEmac-n;‘:)
iGarantizado!
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-172” 0.040” 7/8”
A 115 mm 1mm 22.23 mm 13300 763 50

Caracteristicas

Super Precisos

ane ¥

Beneficios

» Super delgados y muy
Sequros.

Especificacion: clave 2014: A46TBF EASY CUT
clave 2015: A46TBF INOX EASY CUT

b,

Esmeriladora

7

Caracteristicas

» Poco desarrollo de rebabas.
» Gran rapidez de corte.
» Corte frio

]

O
>

-

S04ai10s SoAISvy8Y

Beneficios

» Slper delgados y muy
Sequros.

Angular
Metal
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 0.040” 7/8”
1 1S mm 1mm 2223 mm 13300 2014 50
e CERO
iGarantizado!
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 0.040” 7/8”
1N 15 mm 1mm 2223 Mm 13300 2015 30
Especificacion: clave 778: A46T HUM-BF
clave 781: A46T HUM-BF
.L
lq
90°
Esmeriladora
Angular
KQEE”L‘L”]‘)
iGarantizada!
Metal Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 0.040” 7/8”
1 15 mm 1 mm 2222 mm 12200 778 500400
{ (.cmmmm-.zr.-:':i‘r::)
iGarantizado!
Inoxidable
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Corte 4-1/2" 0.0407 718"
s mm 1mm 2223mm 13200

4 THUMS .

» Poco desarrollo de rebabas.
» Gran rapidez de corte.
» Corte frio

Caracteristicas

Beneficios

» Super delgados y muy
sequros.

» Poco desarrollo de rebabas.
» Gran rapidez de corte.
» Corte frio

\ Discos de Corte 293



Super Precisos

Especificacion: AGOSXBF INOX

-l E2L

Y

20° Metal Inoxidable  Contaminaci \.)
Esmeriladora iizapantieace;
Angular
y Tipo @ Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
METALINGKIDABLE | STAINLESS 41427 0.0407 7/8”
‘?}EE‘ 18 mm 1mm 22.23 mm 13300 292 5
1 5” 0.040” 7/8”
.. _— 125 mm Tmm o 2223 mm 12250 293
Caracteristicas Beneficios
» Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas.
Sequros. » Gran rapidez de corte.
» 2en1garantiza su » Alto rendimiento.
desempeno en acero e » Corte frio.
g inoxidable.
0 Premium A
L |—1| ®
C&‘ O.‘»_.* Especificacion: A46UBF
.L
S “
"y a90°
u: f Esmeriladara
¥ angular
% Metal
g Tipo Grosor Barreno Mix. RPM__ Clave Pzas.
Corte 4127 3fe4” 718"
115 mm 1 mm 22.23 mm 13300 709 50
Caracteristicas Beneficios { CERC |
Contaminacion.
2 iGarantizado!
» Stper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. Inoxidable
Seguros. » Gran rapidez de corte. Tipo @ Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
» Alto rendimiento. 4" 0.0407" 5/8”
—— H 15300 2620
» Corte frl’o. Corte 100 mm 1mm 15.82 mm 50
1 4-1/2” 3/64” 7/8”
M5 mm 1mm 2223 mm 13200 750
Industrial A N
— .°
oS A e :
it Especificacion: clave 710: A46TBF
o o0 USESE COMp -
- clave 751: A46TBF INOX
.L
|l|‘
a0°
Esmeriladora
Angular
I ' —e ,
I Sovozhonoe Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
Corte 4-1/2” 3/64” 7/8”
1 115 mm 1mm 22.23 MM 13200 710 50
Caracteristicas Beneficios { (Egﬁg
iGaranti
» Slper delgados y muy » Poco desarrollo de rebabas. Inoxidable
Sequros. » Gran rapidez de corte. Tipo Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
i imi Cote  4-1/2"  3/64” 8"
» Corte frio. » Alto rendimiento. o sl e o ies 12200 751 o0
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Corte Regular

Especificacion: clave 3303: A465-BFKA, clave 2306: A30S-BFKA Op\_:}.
clave 3304: A46R-BFKA- INOX
clave 3307: A30R-BFKA-INOX
.L
nq
90°
Esmeriladora
Angular
@ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas.
— i USn abonm  son R
Corts 7 = 25
o g SEE TR e 3306
. CERO e, 3 Caracteristicas Beneficios
iGarantizado!
e » Fabricados con resinas y » Maximo poder y velocidad de
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. ligas especiales, reforzados corte.
— ?I m.ﬁ" 7;3 8500 3304 con fibra de vidrio. » Rindin méz que cualguier
. = - 25 otro disco de su tipo.
G e >
Especificacidn: clave 3872 y 3842: A465-BFXA, o'§' A. ?,
clave 3822: A30S-BF XA =yt —
clave 3873 y 3843: A46R-BF-INOX E
L 7
fq 0
90° E\
Esmeriladora —
Metal Angular u
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. 8
4-1/2” 116" 7/8"
15 mm 1-’! mrm __..'_'{’ mm 13300 3872
Cote 7" 116" 78" 8500 3842 5
47 T8 mm Bm 22.23°m
w8 o 3822 Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con resinas y » Maximo poder y velocidad de
CERO : )
Contaminacior ligas especiales, reforzados corte.
jGarantizado! gl = . s
. con fibra de vidrio. » Rinden mds que cualquier otro
Inoxidable ‘ A
disco de su tipo.
Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
— Y2 16" /8" 13300 3873
oty AL /155 GO 75 -
41 " ”
g s 8500 3843

Loy S
Especificacién: clave 3502 y 3504: A46Q-BF INOX oSa
clave 3505: A30Q-BF INOX =
[ ) §
e | EaE ||
E A @) Metal Inoxidable
P “
- . a0° c
E Esmeriladora CE.R. e
- i 1]
http://bit.ly/ Anghler —
kreator corte
e
Tipo @ Grosor Barreno Maix. RPM Clave Pzas. e v o
4-|;zr IW,I m;” e e Caracteristicas Beneficios
F—— " " » 2 en 1 garantiza su Reducen el tiempo de
cote T M8 78T g 3504 25 ik ” ) .
41 AL AL =t S . desempeno en acero trabajo al requerir un menor
9 f.’_‘?’_ﬁ., ”B, 6650 3505 inoxidable y acero. esfuerzo de corte.

35
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Corte Regular

oS

s

CORTI E METAL E LE
Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados

Especificacidn: clave 770: 98A36U12BF 13401

)

90°
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Corte 441427 3/64” 7/8”
1 15 mm 1zmm 22zamm 13300 770 50

» Maximo poder y velocidad de corte.
» Rinden mds que cualquier otro disco

con fibra de vidrio. de su tipo.
. Premium A N
O,
0 S
Q
Q
|
‘Q
W
o
-~
By
<
(1 4
m
S §
Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

» Mdaximo poder y velocidad
de corte.

» Rinden mds que cualquier
otro disco de su tipo.

Especificacién: A46UBF

N

n’.#

90°
Esmeriladora
Angular
Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
0.050” 7/8”
12 mm 22.23Mm 13285 m 50
1/16” 7/8”
15 mm 2223 MM 8500 879 5
5/64” 7/8”
19 mm 2223 MM 6650 880
! Q- =~ Especificacidn: A46UBF - INOX
Contaminacion
iGarantizado!
Inoxidable
Tipo %] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4-1/2” 0.050” 7/8”
15 mm 13mm 22.23Mm 13300 757 50
A — ?” 1/16” ?/8”
C%te 180 mm 15 mm 22.23 MM 8500 873 %
9” 5/64” 7/8”
20mm 18mm 22zmm 6650 874

INOXIDABLE / STAINLESS

Caracteristicas Beneficios

» Bxcelente velocidad de corte.
» Rinden mas que cualquier
otro disco de su tipo.

» Fabricados con resinas y
ligas especiales, reforzados
con fibra de vidrio.

Especificacion: clave 769: A6OUBF INOX
clave 1317: A6OTBF INOX
clave 1309: 65A362UBF INOX

h
L
90°

Esmeriladora

Contamingcion®
iGarantizado!

Inoxidable

Angular
Tipo 1] Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas.
4127 0.0507 7/8”
115 mm 1.3mm 2223 mm 13300 769
77 1/167 7/8”
Cflrfe 180 mm 16mm 2223 mm £s00 1317 &
9 332 778"
228 mm 24 mm 2223 mm 6650 1309
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Corte Regular
V4 Industrial =,

Especificacion: clave 891; A46T BF
clave 894: 74A30T11BF
clave 877 y 878: A46TBF INOX

b,

Esmeriladora
Angular
%] Grosor Barreno Mdx.RPM  Clave Pzas.
i 0.060" ?/8” METAL
=== 1g0mm 1smm 2223mm 8500 91
‘e 9" 0.075 7/8 7
n 0757 »
230 mm 19mm  2.23mm 6650 894 oo .
Caracteristicas Beneficios
GERG_‘) » Especiales para el sector » Excelente velocidad de
('O“ifl';ajizri\!élztalég‘f industrial en donde se corte.
Incxidzble requiere realizar gran » Rinden més que cualquier
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas. cantidad de cortes otro disco de su tipo.
77 0.045” 7/8” 4500 h
=== 1e0mm ismm 2223 mm 817 % m
41 9” 5/64” 7/8”
230 mm 19mm  2223mm 6650 878 §
EASY-CUT; =
3 T ! ? <
Especificacidon: clave 2011y 2044: A46QBFB- INOX O A Q
clave 2077 :A30QBFB- INOX == 77
e Q.
[ L] =~
?.* Con ’ummarvm‘;) n
jGarantizado! D
. 90° Metal Inoxidable : tn
Esmeriladora Tl en
Angular e a2
1TEe 1622223 mm /7 176z TA"
METAL / INDKIDABLE ) STAINLESS
Tipo %] Grosor Barreno Mix.RPM Clave Pzas.
4-1/2" 118" 7/8” 13300 2011 Caracteristicas Beneficios
115 mm L6mm  2223mm
77 1/16” 7/8” » 2 en1garantiza su » Rinden mds que cualquier
CH° wemm 1emm 2223mm 8500 044 25 _ ; .
> Sjea” T desempefo en acero otro disco de su tipo
230 mm Tmm 2223mm 6650 2077 inoxidable vy acero.

Especificacion: clave 2041: 65A362TBF- ACERO
clave 2018 y 2020: A46M11BF

MAX. REU.

500
Mk, 80 mis

Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
0.050” 7/8” 10200

1.2 mm 2223 mm 2041
1/16” 7/8”

180 mm 1smm o 2223 mm 8600 2018 25
5/64” 7/8”

228 mm 19mm 2223 mm 6650 2020

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con resinas y ligas » Maximo poder y velocidad
Especificacidn: clave 2019: A46T11BF especiales, reforzados con de corte.
clave 2021: 65A362TBF-INOX

. fibra de vidrio. » Rinden mds que cualquier
Inoxidable .
otro de su tipo
Tipo Grosor  Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
7 17167 7/8”
=r= 130 mm 15mm 2.23mm £500 2019
Corte 5 / / 25
A1 ” 5/64” 7/8”
228 mm 1.9 mm 2223 mm G650 2021

. \ Discos de Corte 37



FAST7TCUT

=
. l_.‘i Especificacidn: clave 764: A30R3BF90)J
clave 737: A30RBF3
clave 742: A308T7BFP9.
H Metal Fundician
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
Huecos )
g - Corte 14”7 1/8” 1" I8 0
Caracteristicas Beneficios a Bsomm zzmm o 254mm 737
] ] ) : i . Solidos ()
» Fabricados con liga especial » La mejor relacion precio- 17 e P
de alto rendimiento para rendimiento. corte  300mm azmm  254mm 5100 764 0
el corte. Clave 737 {mallas  » Mdximo rendimiento en 4 147 1/8” 1 4400 742
. 350 mm 32mm 254 mm
laterales), 764 y 742 (malla operaciones severas.
g central). » Se pueden usar en maquinas
n de potencia media hasta 5 HP.
Ty
4 *
= chip-cut ~
wn — = Especificacidn: clave 753: A30RBF3
e X clave 739: A30RBF 739 SUPER
m | —
@ > 2
W
=X - Metal  Fundicién
% Chop Saw
< Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
Huecos O
Corte 14" 7/64" 17
£l 250 mm 28 mm 254 mm 4400 753 10
Sélidos @
Tore " TR T
. s 4400 739 10
Caracteristicas Beneficios M smomm o s2zmm zsamm
» Son discos suaves para » Producen cortes blancos y sin
facilitar el corte rdpido. rebabas. Ti

g
Tecnico

@

» Clave 753 {mallas laterales)
y 739 (malla central).

Discos con malla central para cortar
secciones solidas como barras, cuadrados,
etc. Discos con mallas laterales para cortar
secciones huecas como tubo, PTR, etc.

= .° Especificacion: A30PBF 758
=’
H Metal Fundicidn
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM (Clave Pzas.
Huecos )
Corte 14” 1;’8 » 17
41 350 mm szmm 254mm 4400 768 10
Caracteristicas Beneficios Salidos (O
] COrte 14” 1/8” 1” 4400 TSS 10
» Clave 768 (mallas laterales) » Dejan poca rebaba. 350 MM azmm  254mm

y clave 758 (malla central). » Disminuyen el retrabajo.
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4 EASYCUT, G@s»

=
Especificacién: A30BFP - 2.5M2 Ultra delgado oS

-

Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Mdix. RPM Clave Pzas.

cf‘tl:lte "I4 i 3f3'2| 1.r‘.': 4400 67 5

Beneficios

Caracteristicas
» Disco de corte ultradelgado 2.5 » Excelente para corte de
mm. perfiles y cualquier material
n » Fabricado con doble malla hueco.
lateral para una maxima » Al ser mas delgado, los
http://bit.ly/disco767 resistencia y estabilidad. cortes son limpios y con

menos rebaba ya que se
genera menos calor durante
la operacion.

/ THUMS -

oS A

—

Especificacidn: clave 733: A30PBF-HUM
clave 743: A30PBF-HUM2

3 o

Metal Fundicién

S041170S SOAISvH8Y

Chop Saw

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

Huecos O
Lorte 14 1/8” 17 4400 743 2
M msomm  32mm samm Caracteristicas Beneficios
» Su composicién de materiales » La mejor alternativa de
733P|-U3 los hace muy suaves. bajo precio para el corte
’ » Clave 743 (mallas laterales) y de metal.
e B ___ Grosos Gafoeno Max RPM_Clave Peat clave 733 (malla central). » Cortes rectos.
Solidos (& : :
- - » Discos muy resistentes. » Menos rebabas.
Corte 14 /8" 1 4400 733 25 , « i 5
4 350 mm 3mm 254 mine » Nueva tecnologia de fabricacion. » Gran rapidez en el corte.

» Accién de corte suave.

4 700 /744PLUS .

=]

Especificacién: A30RBF - HUM ODA
Metal Fundicion
Chop Saw
Tipo %) Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas.
Huecos O3
WD, e e w0 00 25
Solidos © Caracteristicas Beneficios
Corte 14" /8" ™
“ et 3zmm. 2s4mm “x L e » Accién de corte suave. » Maximo rendimiento a un

precio increible.

EEEEEEE——— RIBCHS OSSR
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Larga Duracion A

L

®
\ 1 = e
Metal Fundicion . 000 Especificacidon: A30RABF56
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
7 5/oA” 77
180 mm asmm 2223 mm 8500 496
— 8» 9/64” ?/8”
Ci;te 200 mm 35 mm 2223 mm 1650 499 25
9/64 /8 650 500

35 mm 2223mm

Especificacidon; 50A46R4BF543

Caracteristicas Eortadbradai
; S HP
» Construidos con malla ¢
central de alta resistencia. Tipo Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
o 3 e e 78 e
g » Materia prima de la mds a1 - g e i 4400 519 10
n alta calidad.
r Beneficios ‘/
(] - - ﬂJ Especificacion: A24R4BF56
0 » Gran duracién y sequridad en ———] clave 507: A24TBF561SAR
0 el corte de cualquier seccién Cortadora
0 solida de metales ferrosos. Estdciunatia
~ » La mejor opcién para maquinas Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
[SSS . » » »
de alta potencia. 10 9/64 1
w0 ‘ 250 mm ismm 254mm 6150 502
q 17 9/60” 1
o 300 mm mmm o 2s4mm 5100 503
m E 14" 9/64” 17
T Ch°  momm  asmm mamm 2400 At 10
16™ 9/64” 1”7
400 mm ismmo BAamm 3850 505
20 3/16 1-1/2 2100 507

s00 mm 5 mim 3810 mm

.
BE -~

Pledra Fundicidn Concreto

A

o Especificacion: 1C30S4BF342
l.*
90°
Esmeriladora
Angular
Tipo %] Grosor Barreno Mix.RPM  Clave Pzas.
7” 9/64” 7/8”
Come 780mm asmm  2223mm 8500 510 %
N 9”7 9/64” 7/8”
226 mm asmm 2223 mm 6650 514

Caracteristicas

Especificacidn: clave 515 y 516: 1C24R4BF34

silicio, ligas especiales y l Sy e
clave 517:

refuerzos laterales de fibra

» Fabricados con carburo de ”.
e

Cortadora
de vidrio. Estacionaria
Beneficios Tipo Grosor Barreno Mix. RPM_ Clave Pzas.

o 9764 '

» Son los discos de mayor z50:mm Sl 2540 sla 519
rendimiento de su tipo. Cfl[lte 30102mm ;_éf’r?m 25‘3 i 5100 516 10

» Especiales para cortar todo tipo 47 5327 I

350 mm 4mm 254 mm 4400 517

de piedra, concreto, ladrillo
refractario y asfalto.
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# Larga Duracion

BE -~

%

Piedra Fundicidn Concreto
h "’ Especificacidn: clave 530: 1C16U3BF96JA2R
oy ™ clave 522: 1C164W4BF96JA2R
Cartadora de Piso
Tipo %] Grosor  Barreno Uso  Mdx. RPM Clave Pzas,
3/16” 17 Concreto
= smm 254mm Vielo R0 530 0
11 350 mm 316" 1 Asfalto y
Slmm 25.4mm Concretoverde 2400 522
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con carburo de » Son los discos de mayor
silicio, ligas especiales y rendimiento de su tipo.
refuerzos laterales de fibra » Especiales para cortar todo
de vidrio. tipo de piedra, concreto,

ladrillo refractario y asfalto.

4 AASTCUTZ

w732 HASTOUR

clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9

".* Especificacidn: clave 761: A30OUBFD
90°

e

ose w730 SASTOUR

Esmeriladora

S04ai10s SoAISvy8Y

Angular
Tipo %] Grosor Barreno Mdx. RPM__ Clave Pzas. ]
412" 1416” 7/8” 4
15 mm 1.8 mm 2223 mm 13300 761 & l'“
?” 1/8” 7/8" 8500 ?30 E_N":,.’:_':‘,' MRRE.
:E:'C 180 mm 32mm 2223 mm Ao
%lte g7 1/8” 7/8”7 25 ‘.’H",
[
200 mm azmm 2zzamm 7650 732 ="
9 178" e
230 mm 3zmm 2223 mm 6550 734

Caracteristicas

:‘n\ Especificacién: A308T7BFP9 » Fabricados con liga especial de

alto rendimiento para el corte.

Sierra Circular » Construidos con dos refuerzos

Tipo @ Grosor Barreno Mdx. RPM__ Clave Pzas. laterales de fibra de vidrio.
Corte 7 /8" 5/8”
1 180 mm a2mm 1588 mm 8500 731 2
Beneficios

» Los discos de mayor

rendimiento y sequridad
Especiﬁcaciﬁn: claves 736, 738 y 740 A308T7BFP9 en Operaciones de corte
clave 1310 : A30RBF3

&

de materiales huecos y

Cortadora <Glidos
Estacionaria 3
Tipo Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. » Cortes rapidos.
107 78" e
250 mm 2mm %54 mm 6750 736
12” 1/8” 1))
=== so0mm  3Zmm  254mm 5100 738
arte 10
41 14" 1;’8 » 1"
350 mm a2mm  2s4mm 4400 740
16" 9/64” 12
400 mm 5mm %54 mm 3850 1310

. \ Discos de Corte a1



Caracteristicas

AN

Especificacidn: clave 760: 30QBF 760 SUPER
clave 762: 30QBF 762 SUPER

Metal  Fundicién clave 759: 30QBF 759 SUPER
.L
lq
90°
Esmeriladora
Angular
Tipo [} Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
el yer U8 gsoo 760
i 30 mi imm 2223 mm -
o 41 " ”
Beneficios 1"8 ” 6650 762

» Construidos con refuerzo
central de fibra de vidrio.
» Son discos suaves.

» Gran rapidez y seguridad
de corte de metales
solidos hasta de seccién

Excelente para
trabajos de herrerfa.

gruesa. =

» Cortes con minima rebaba. Sierra Circular

» Corte rdpido. Tipo )] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
s Z = =
B wmamn aem  amm S0l [IEEEN %

ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

AN

BE -

Piedra Fundicién Concreto

Especificacion: clave 573: 1C60T4BF342
clave 574 y 575: 1C24R3BF99)

Azulejo Marmol

A
“q 90°

Esmeriladora

Angular
Tipo "] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
— X267 7/87 13300 573
Corte 15 mm Lmm d&dahm 2%
=L 332" 78" ggnp 575

20 TTIm 25 mm

Beneficios

» Gran rapidez y sequridad de

corte de piedra, concreto,

» Son los discos de mayor
rendimiento de su tipo.

&

ladrillo refractario y materiales » Especiales para cortar todo .

de construccion.

42 Riscos de Carte Yy

tipo de piedra, concreto, Sierra Circular

ladrillo refractario y Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
asfalto. " ” "
Cglr'lte !:_':-_:Irr:-r:: 3{32” 15J{8 8500 574 25



L '_I ;
[ “> v
!.1
1 9g° Metal Fundicion
Esmeriladora Especificacion: A30TBFEC
Angular
Tipo @ Grosor PBarreno Max. RPM  Clave Pzas.
4-1/2” 3/32” 7/8”
115 mm 24 mm 2223 mm 12200 113
‘?E't:' ?» 3/32» ?/8”
fﬁe 180 mm 24 mm 2223 mm 8500 2114 25
o 337 7
228 mm 24amm 2223 Mm 6650 2116
Caracteristicas Beneficios
) i Especificacién: A30TBFEC )
Sierra Circular » Son discos suaves. » Uso general, excelentes para
Tipo 4] Grosor Barreno Mdx.RPM  Clave Pzas. cortes rapidos.
T e R 3
41 180 mm 2.2 mm 15.88 mm 8500 215 2
*Clave 2115 con centro rdmbico para montarse en sierra ¢ircular.
Piedra Fundicién Concreto m
o
L = <
& . , 0
Azulejo Marmol l:n
Exhenineg Especificacién: 1C30QBF EC Q
Angular 2 . r-
§ - s
Tipo 7] Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas. n
4-1/2" 3/32” 7/8”
115 mm 24 mm 22.23mm 13300 2117 a
Corte 7 1/8” s 8500 2118 5
1 180 mm 32 mm 22.23 mm
9" /8" 7/8” P ..
Bomm 32mm 223mm 6650 2120 Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con carburo de » La mejor opcién cuando
silicio y refuerzos laterales de el precio es el factor mas
fibra de vidrio. importante.
Sierra Circular » Buena velocidad de corte
Tipo %] Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas. de piedra y materiales de
et 7 78 /6" s
1 180 mm o 1585 8500 2119 25 construccion.
* Clave 2119 con centro rombico para montarse en sierra circular. &Y
o cHUMS
Especificacién: A30PBF - HUM
.L
L . E
90°
Esmeriladora Metal Fundicicn
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.
4-1/2 116" 7/8”
18 mm 16mm 2223 MM 13300 786
Corte 7 564" 7/8”
o 1somm 2mm  2223mm 8500 787 25
9" 178" s
230 mm 3mm 2223 mm 0650 791
Caracteristicas Beneficios
Bierratircular » Accién de corte suave. » Mdaximo rendimiento a un
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM Clave Pzas. precio increible.
Corte 7”7 /8" 5/87
1 120 mm zzmm 1588 mm 8500

. \ Discos de Corte



Metalografia a

Especificacidn: AGON4BF58) CLASICA

89A60NSBF58K CLASICA
89A541BF METS SUAVE
89A541BF MET3 MEDIANO
Cortadora
Estacionaria
Tipo @ Grosor Barreno Dureza Max.RPM Clave Pzas.
GO e T Cisicanso 10200 494
Caracteristicas L o 8 WA chscanso 8500 495
- orte . : = 25
» Fabricados con grano fino de 1 - 16 25:1Imm IR 5D 2650 o
alta pureza. 200 mm 16 mm 1;1/4” s
W » Espesor muy delgado. paamm  ClEsica Ae0 1620 458
E » Formulacion que no altera la o i 1;%‘#" e 6150 576
== micro estructura del material a SO s 11747 :
-6] s LNl Mediaro 6150 579
0 . ed o Clisicassh 100 583
Beneficios s
m . e L;%ﬁlm Suave 5100 577
Q » SUAVE. Corte frio y rdpido. i
~ o ; Corte 127 3/32” 1-1/47 e 100 10
ey » MEDIANO. Duracién media, 1 W00mm 25 mm 32 mm ediano 580
[F5] corte rapido. 13;1;1n4m Cldsica 894 5100 582
< » CLASICA A6O. Méximo T
% —— S clsicassa 5100 554
1-1/4"
q o 332" o Suave 4400 578
350 mm 2.5mm _ »
TUE - Mediano 4400 581
e L]
D4
Especificacion: 11A301QBF A-INOX
>e2| CERO.
Contaminacion.
jGarantizado!
H Inoxidable
Chop Saw
Tipo @ Grosor Barreno Miax. RPM  Clave Pzas.
Corte 147 1,"8" 1”
4 350 M 3.2 mm 254 MM R0 i 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con materias » Nueva especificacion mejorada
primas que no contienen para un trabajo productivo en
fierro, cloro, ni azufre. el corte de acero inoxidable,

aluminio y metales no ferrosos.

a4 Discos de Corte Yy



Especificacion: 1ZAA24m50BFP1031M7/100

® B =

£
B
- O
Metal Vias Férreas
Cortadora Manual
Eléctrica o de
Gasolina
Tipo Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
Corte 147 5/32” 1”7
M 350 mm £rmim 25.4 mm 5500 G 10

Caracteristicas

Beneficios

» Especial para corte de vias

férreas.

» Reforzado para trabajar a

100 m/s.

Especificacidn: clave 747: A30QBF3/100
clava 741: A308U8SBFP8A2R

(-
Metal Clave 741 Clave 747
Cortadora Manual Rescate Civil  Chatarra
Eléctrica o de
Gasolina
Tipo Linea [r.} Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas.
Larga 1w 537 1"
i 5500 747
e Duracion 350 mm 4mm 254 mm 10
1 147 5/32” 1”
AR 350 Mm 4mm 25.4 mm 5500 741

Caracteristicas

4 Alta Velocidad

» ldeal para rieles de 112 libras o
menos.
» Maximo rendimiento.

S04ai10s SoAISvy8Y

Beneficios

» Clave 741 |deal para rescate

civil.

» Clave 747 para chatarra.

4

Especificacién: A24PBF-ALU.

?'31 S

900 "F
Esmeriladora Na Ferrosos
Angular

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM  Clave Pzas.

1127 0080"  7/8" ' '
o, Msmm 15mm 2223mm 13300 892 30 ,\?,

M 7" 0.045” /8"
180 mm 1.5 mm 2223 mm 8500 893 &

Caracteristicas

@@@Zf

» Cortan mdas rapido con menos
esfuerzo.

Beneficios

» Calidad Premium.

» Excelente rendimiento.

» Corte frio y rdpido con un
minimo de rebaba.

» No se tapan.

. \ Discos de Corte a5



o T N
oS4 Especificacién: 8C46TBF

Disco Multiproposito

!

Esmeriladora
Corte

Inoxidable No Ferrosos

Piedra Azulejo Plastico

Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

W ok, OB W 708 100

Caracteristicas Beneficios
» Delgado » Excelente rendimiento.
Video
» No se tapa.

» Para corte multipropésito. m

-

ABRASIVOS SOLIDOS

http://bit.ly/
TotalCut

Mini Discos A N

s Para Mototool o Taladro Especificacién: clave 527 y 501: Ad6U-BF
clave 1316: AB6OUBFA2/100
clave 506: A60S3BF582JA
clave 493: A369S4BF56
clave 735: A30RBF3

clave 509: 1C369T4BF37

'.-:""

Mototool Taladro
Metal
Caracteristicas Beneficios L
: Larga Duracion
» Construidos con refuerzos » Seguros.
de fibra de vidrio de alta » Econdmicos. Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM__ Clave Pzas.
calidad. » Versdtiles para cortar, 113“2,“ 3’? 25120 1316 50
n 3 diferent rosores. ranurar y eliminar fl e " " "
» En 3 diferentes grosores anurary e pequefias Cfﬁte 3% 1,"[[6] 1;,? i sbe
rebabas, L& TT 35 mm . 2
1!8 m 1z 1,I|'ZI 20100 493
Piedra Industrial
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas. Tipo 2 Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
rt ”n " ] ” ” "
T al S W ok 509 25 M e na, L R 501 50
FASTCUT:
Tipo @ Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
ciqte Tt 3:,, n \VE:' & ? !J-Ird:":i': | 20100 735 25
_506 Premium
' Tipo "] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
» HatstellE g W g s w

46 S S Yy



Especificacion: claves 4250 y 4252: CA60Q-BFKA
clave 4256: CA30Q-BFKA

"'Lo.,

7 UROLy

Cera Bond oS A

Metal Inoxidable
Esmeriladora
Angular
Tipo @ Grosor Barreno Mix. RPM  Clave Pzas.
0.0407 7/8”
4-1/2" 1 mm 22.23mm 13300 4250
(=] M5 mm » »
0.045 7/8
Czﬁte lammo 2223 mm 12200 4252 15
9” 5/64” 7/8”
230 mm omm 2223mm 6650 4256
Caracteristicas Beneficios
» Nueva tecnologia que ofrece » Disefio Gnico. »
el mdximo rendimiento del » Especificacién 2 en 1 m
sistema con el menor tiempo que garantiza el mismo 1
et elige de trabajo desempefio en acero o
4252: TYR 34256272 L . : P F tn
4256: TYR 34256276 inoxidable y acero al carbén. E
r-
g
Especificacidon: A46Q-BFP 2enl

1.1 ““2'“'5“1"

90° Metal Inoxidable
Esmeriladora
Angular

Tipo Grosor Barreno Mdax, RPM  Clave Pzas.

4-1/2” 0.045” 7/8”
fortie 15 mm 12mm 2223 MM 13300 4260 x

1 9" 0.045” 7/8”
125 mm 12mm 2223 MM 50 4xsl
Caracteristicas

Beneficios

4261: TYR 34472851 » Especificacién 2 en 1que
garantiza el mismo desempeho
en acero inoxidable y acero al
carbén.

» Libres de Cl, Fe y S.

I 4260: TYR 34472855 » Extradelgados y muy seguros.

» larga vida Util y excelente
velocidad de corte.

Rinden 235% mds que los discos
convencionales.

P

No golpean, ni se atoran,
generando 30% menos polvo.
Por su tecnologia, se
amortigua el ruido y la
vibracion, siendo discos
cémodos y sequros de usar.

. \ Discos de Corte a7



ROy

Inoxidahle

Especificacion: clave 4262: AGOR-BFP,
clavas 4263, 4264, 4265: A46R-BFP

f'i., b@| CERO

iGarantizado!

90° .
Esmeriladora Ingxidable
Angular
Tipo Grosor Barreno Max.RPM  Clave Pzas.
0.040” 7/8”
4-1/2” 1mm 22.2’; mm 13300 4262
Nsmm 0.045” 7/8”
e 1.2 mm 22.23mm 1e20 428 5
" g5 e 12250 4264
Caracteristicas Beneficios g LAMDE  2aslim
i=mme 0.060 8 12250 4265
» Extradelgados y muy seguros. » larga vida util y excelente velocidad de corte/MM  EEMM
» Fabricados con materias primas » Rinde 40% mds que los discos convencionales.
libres de Cl, Fe y S. » Por su tecnologia, se amortigua el ruido y la vibracion, 2262 TYR 343328072
» Su composicion quimica garantiza siendo unos discos comodos y seguros de usar. 4263 TYR 34449193
su uso en cualquier tipo de acero » Para trabajar acero inoxidable, chapas, perfiles y tubos 4264: TYR 34449194
g inoxidable, evitando la corrosion. de paredes finas y acero reforzado. 4265: TYR 34332805
= YROLY ™
= Especificacion: clave 4266: A60S-BFP
Q Acero claves 4267, 4268: A46S-BFP
0 _
Q : >
S L
Fapeco) 80° Metal
UJ Esmeriladora
q Angular
g:: Tipo @  Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
o GoAOr L 13300 4266
Cort 41427 0.045” 7/8”
Cﬁ),l,[|e 15 mm 12 mm 22.23 M 13300 bl 25
. - oo ammm oo
Caracteristicas Beneficios : :
» Extradelgados y muy seguros. » larga vida util y excelente velocidad de corte.
» Fabricados con resinas y ligas » Rinde 60% mas que los discos convencionales.
especiales. Reforzados con fibra » Gracias a su disefio, se acortan los tiempos de trabajo. ggg '-II'-\IRR iiii;_?;:
de vidrio. . » P.or su tecnolo.gla,se amortigua el ruido y la vibracién, 4268: TYR 34332755
» Extremadamente finos, ideales siendo unos discos comodos y seguros de usar.
para todos los tipos de acero.
- wROLy
ONA Especificacién: A6ON BFXA
= No Ferrosos i
‘..1 Mo Ferrosos Latdn Cobre
90°
Esmeriladora & ﬁ y
Angular
Bronce Alpaca Titanio
Tipo %] Grosor Barreno Mdx. RPM  Clave Pzas.
. 4-1/2” 0.040” 7/8”
C?‘fr.lte 1s mm immo 2233 mm 13300 4251 2

Caracteristicas Beneficios

» Su diseho elimina e.l qolpeteo » Menor tle'mPo de corte. o I 4251: TYR 840247
y reduce la generacion de » Alto rendimiento y larga vida Util.
polvo en un 30%. » Eliminan el embotamiento del disco por el

material cortado.
» Poca generacion de calor.

48 Discos de Corte Yy
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Informacian Técnica \_Tipos de Ruedas

\\ Tipo 1 \\ TipoD 6_-_ \\ Tipo 7

|--—QD —i-r| * (] |-
e | — 1B i
\_Branos/ Estructura -~§w S
— — —Hi—-

Al igual que los discos de desbaste y corte, la especificacion
de las ruedas tienen la siguiente informacion:

\\ Tipo 12

D = Didmetro

1. Tipo de abrasivo 4, Estructura T = Grosor
2. Tamano de grano 5. Aglutinante H = Barreno
3. Dureza
Abrasivo Tamaiio de Grano Dureza Estructura Aglutinante
Oxido Carburo Zirconio Oxido de Grueso Mediano Fino Blanda Mediana Dura Cerrada Abierta
de de aluminio
aluminio silicio ceramico
W A & Z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAOQ
Q 1A 1C 14 % 90 H M Q 7 VAT
...n._ 304 8C 16 54 100 | N R 8 VA4
é 50A 20 60 120 ] 0 S 10 VA6
0 70A 24 70 150 K T VC6
(73] 82A 30 180 ] VKo
Q 88A 220 v VP4
E 89A 320 W VT4
) V79
<
m Vv
(2] B
< BSH

o Liga
\ Vitrificada

Liga con

Cadigo Caracteristicas y Usos

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con rapida remocién de material, para
rectificar superficies planas y cilindricas, en aceros al carbdn, rapidos y grado herramienta.

Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de
aceros al carbén y rapidos.

Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbdn, rapidos y grado herramienta.

V.

3

Ideal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbdn, hierro forjado y otras aleaciones.

Maximo rendimiento y duracién en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

Se emplea para operaciones de desbaste de fundicidn gris y nodular.

Proporciona el maximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos
y grado herramienta.

Alta remocion y rendimiento en desbaste y pulido de aceros suaves, duros y fundicién.

De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundicidn.

Resinosa

Lé%%icf::" Caracteristicas y Usos

i

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con
alta exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga organica, rigida, mas tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexibilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remocion.

Alta resistencia lo c[ue le permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a
fracturarse. Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

R
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Caracteristicas de los Oxidos de Aluminio J

Tipo Descripcion Tipo Descripcién

Combinacidn de dxidos de aluminio regular vy blanco
con mayor porcentaje de blanco, Gran capacidad de
corte en aperaciones de precisidn.

Oxido de aluminio reqular, adecuado para el desbaste
de aceros suaves, fundiciones v cordones de
soldadura.

Oxido de aluminio reqular, excelente deserm pefio para
esmerilar aceros al carbdn, hierro maleable, hierro
forjado y otros materiales duros v tenaces.

Oxido de aluminio rosa. Ideal para aceros templados
v fundicidn.

Oxido de aluminio blanco, es el de mayor pureza y
friabilidad. Por su corte frio brinda excelentes
resultados al rectificar aceros templados,
cementados, rapidos y de herramientas.

Combinacidn de dxidos de aluminio reqular y blanca.
Brinda mejor capacidad de corte que el 114

Combinacidn de dxidos de aluminio regular y blanco
en partes iguales. Para trabajar aceros de baja
aleacian, sobre todo en operaciones de rectificado
cilindrico exterior.

Combinacién de grano cerdmico y 6xido de aluminio
rosa. Especial para aceros dificiles de maquinar en
rectificados tangenciales o cilindricos.

A Medidas de Seguridad A

1. Revise que la rueda no esté fracturada.
- En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un

Owido de aluminio rubl de alta dureza vy friabilidad,
conserva muy bien el perfil cuando se trabajan
aceros aleados y de herramientas.

objeto no metdlico golpéese a 45" de la vertical y a unos 3 6
4 ¢cm hacia dentro de la periferia.
- Debe sonar como si fuese una campana.
2. Asegurese que la mdquina no excede las maximas rpm que vienen
marcadas en la rueda, en la etiqueta o en la caja.

Use el equipo de proteccién adecuado {gafas, tapones para los ofdos, quantes, zapatos de sequridad, casco, mascarilla, etc).

S04ai10s SoAISvy8Y

Verifique que la mdquina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada {gue cubra cuando menos la mitad de la rueda).
Aseqlrese de que las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.
Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una que si

oo W

entre.

i

Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la
que va a trabajar para asequrarse de que la rueda no estd danada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los que la rueda no hava sido
disenada.

10.  MNunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos que ésta haya sido disehada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza
que se va a esmerilar.

1. Siempre cierre la llave del liquido enfriador (Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de

desbalanceo.

Manejo y Almacenamiento J

» Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto que se desea en el trabajo es
necesario se les trate de manera adecuada.

»  Hay ruedas mds fragiles que otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite que las ruedas se caigan
o se golpeen. Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o
medios adecuados.

»  Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente.
Mientras no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

»  Unalmacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dahar a las demds. Deben usarse antes las mas antiguas, ya que
esto elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

» Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,
pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos que no tengan cambios extremos de temperatura, ya que a algunos
tipos de aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el
almacenamiento ordenado y sequro de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.

. \ Informacion Técnica 51



RUEDAS
VITRIFICADAS

Alto Rendimiento \.

A Uso General / 11A '.l..

)

o
%

Esmeril de Banco  Esmeril de Metal
Pedestal
m 1 . Empague individual con Clave 1
u ik Tipo1 reductor incluido para Empacado en practico
n ) ruedas de 6", 7" y 8” blister
—
_E Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
w0 XY X" 4250 26 5
0 TXITXT Fino 250 30 s
E Caracteristicas Beneficios - N = e
a » Fabricadas con 6xido de aluminio » Alto rendimiento en 21 K 1 36 p Burd: 4250 32
< y liga VA6. operaciones severas para 180 X 25 X 25.4 mm e T = 4
(v g » Ruedas de 6”,7” y 8” en practico esmerilar y afilar acero al s
m y resistente empaque. carbon, hierro forjado, asi Hedo 4230 34
< , Incluyen reductor de pléstico a como otras aleaciones. 8”X3/4"X1" N Medi 3850 37 5
17, 3/47, 5/8" y 1/2", - Burdc 3850 38
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas. e ! Burd 3850 | 39
R
A -:;;’12. i W 10050 1 5 8" x 1" x1” 3850 40 4
4" .P(“'I,;'Z'" x1” o ] 200 % 25 % 354 T
AN L Medic 7650 4 5
ROX 155 254 a0 3850 4
T TR Fina 3850 42
5"X3/4"x1/2" 3 - Burd 6150 50 —
2GRS R T - E Q Burdo 3100 43
; — Q Burdo 5100 1
6" x 12" x 1" = .
AL 25,4 min ——— 10" x1"x1” - ik S “ i
5100 12
3100 45
24 Q 5100 14 506 7
y, Burda 5100 15 Burdo 3100 i 49
5l S = 3100 16 g TULx P X e Burds 3100 0 1
Medio 5100 7 i 0 Medio 3100 51
5100 18 Burde 2550 55
Burde 5100 20 = Burdo
_ | 127 X127 x 127 . ird 2550 56 1
Rurdp 5100 n 300 x40 x 3830 mm . 2550 57
6 x X1 5100 22 4 2550 58
S 5100 23 12°x 2° X 1-1/4" 4 j 2550 65 ]
5100 24 T o Burde 2550 66
5100 25 ” ” z £2]
12 rx:’:? . X1 ”2- 2550 67 1
Utilice el reductor adecuado para el barreno 6 E 2550 68
de la rueda y que asiente perfectamente en la ) 24 g Bl 2200 72
o 147 x 27 x 1127 1
flecha de su maquina. 50K 50 X SBA0 MM . .
Burdo 2200 73

52 Ruedas Vitrificadas I -



<4  EASYCUT, =

|'E'| E Uso General / 11A oD 4

Esmeril de Banco Metal

- @ - -"

Empaque con . T Tipo 1

reductor incluide |8 H| - )

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.

36 F Burda £100 7
L5 8, T M Medio 5100 8 5
L Fino 5100 9 — g
Caracteristicas Beneficios
36 P Burdo 5100 10
e XX - . e = 3 » FabriFaFlas con oxido de » La mejor opcién cuando
130X 25X 254.-mm aluminio. el precio es el factor mas
: Elfo 5100 19 » Ruedas de 6” y 8” en practico importante. h S
18 P Burdo 3850 27 y resistente empaque. » Para esmerilar y afilar (]
\.\St “-.- 13(.‘-]“[”“ 5 7 Tl = = 2 » Inc},uyerl, redu”ctor df pldstico acero, h|err'o forjado y §
LR L s a1, 3/4”, 5/8” y/2”. otras aleaciones. 0
. Fino 3850 29 —
S
Utilice el reductor adecuado para el barreno wn
de la rueda y que asiente perfectamente en la (7))
flecha de su maquina. Q
F.
S
p Alto Rendimiento o
s _® | pry QL)
Carburo de Silicio / C oS A
5! | Lot |
E &
Carburo de
Tunasteno
Esmeril de Banco  Esmeril de -—0D—=| y

Pedestal E: Tipo 1

- (@ H - [l

Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.

6x 1 ”2 et i 1 K Media 5100 225 5
6” x 3/4” x 1" K 5100 229 :
150X 20X 254 MM 4p K Fino 5100 230
60 | Burdo 5100 232
B T K Fino T
j20 Fing 5100 234 o -
Caracteristicas Beneficios
e 60 f Medio 4250 242 -
B ’11 )(1 . - » Fabricadas con carburo » Ruedas de alto
i T : Hig 4250 243 de silicio verde C y liga rendimiento y duracién.
Burdo 1850 245 especial VC6. » Para esmerilar, rectificar
= » Ruedas de 6”,7”y 8" y afilar herramientas de
8.. “ X" I Medio 3850 246 i :
Ll . 4 en practico y resistente carburo de tungsteno.
o o 50 K Fino 3850 247 empaque.
00 K Fino 1950 248 » Incluyen reductor de
o o - T S0 250 plastico a 1, 3/4", 5/8" ¥
10" x1" %1 1 12" : Empaque con
2500 % 25 % 25.4 T &0 K Fino 1100 251 ’ reductor incluido
12° X 1-1/2" X 1147 4o K Medio 2550 252 1
12" ¥ K 1- 1."4 80 } Medio 2550 . 254 1 1

200 ¥ 50 % 3125 mm

EE— Bigoas Vigricades 53



EASYCUT, »

oS4 Carburo de Silicio / C
-
Carburo de
Tungsteno
Esmeril de Banco
-0 —= +
R T o
BH| - (]
Dimensiones Grano Dureza Acabado Max. RPM Clave Pzas.
55_.. X 3;4,._)( ” L Medio 5100 . 226 -
150 % 20°% 25.4 M = e 5100 228
& x 1" X 1" 1] L Medio 5100 231 | B
150 % 25X 254 mm [E
. . : 100 L Fing 5100 238
Caracteristicas Beneficios
. . . . 8" x 1" x 1" = Medio 3850 239
» Fabricadas con carburo de  » La mejor opcién en precio S U 4
silicio verde C. para esmerilar, rectificar y LU e 2830 S
tnn » Ruedas de 6”7 y 8” en afilar herramientas de corte
Q practico y resistente de carburo de tungsteno.
3 empaque. Incluyen reductor
Q de plastico a 1”, 3/4”, 5/8”
V5] y1/27.
g Empaque con
reductor incluido
=
Ti
0 - Utilice el reductor adecuado para el barreno
§ @ de la rueda y que asiente perfectamente en la
m flecha de su maquina.
Limas Aderezadoras A\
Uso Manual
Clave 487
» Para todo tipo de ruedas vitrificadas.
Dimensiones Especificacion Clave Pzas.
3 ':.:_)(!.1{2.:’ \x__ﬁ_l_"’_d‘” Tetrabor 465 1
6" x1"x1” cuve | 48| 5
150:% 25 X.25mm BT
Clave 465
» Para aderezar y perfilar ruedas abrasivas » Hecha de carburo de boro sinterizado puro,  » No arranca el grano abrasivo
vitrificadas de didmetro maximo exterior de la resistencia a la abrasién permiten un de su unidn, sino que lo corta
400 mm y de dureza “M” 0 mas suave cuyo acabado uniforme de la rueda. para generar nuevos filos.
proposito de la rueda sea asentado de files.  » Gracias a su dureza el consumo de barras es

minimo.

54 Ruedas Vitrificadas / Limas Aderezadoras I _



“RUEDAS =& =

‘_TCIDL ROOM

«# Afilado y Rectificado Premium
= Azules / 3SB

% BT

Afiladora Rectificadora

-

Tipo 11 Tipo 12 Caracteristicas

5001708 SOAISvHEY

» Fabricadas con éxido de aluminio cerdmicoy
6xido de aluminio blanco.
» Liga VP4 de alta tecnologia.

Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
5 Rl 4 X T2 X 11/47 L 35BB0LTVP 6150  om 4

40 %X 3135 mr

Beneficios

1% & XX

7650 334 4 . . )
5 ! » Maximo rendimiento en el afilado y rectificado

T 6” X 3;4”"5('1 &7 ‘ in
E - 5100 S S de herramientas de aceros templados, rdpidos y
54 K 425 1015 grado herramienta (H, S, M, D, Ty W).
4250 1017 » Accién de corte frio.
5
4250 oM

Medidas adicionales [mm)

4250 912
1 ==
Tipo 6 w E
14 3584615V P4 3850 129 B
5 Clave 917 0 10
3850 1018 Tipo 7 P P F G
Clave 918 150 150 13 13
2850 | 900 = Clave 331 190 190 13 13
250% 25 X 76.20 M 3100 916 Tipo 11 W E J K
12” X 1 K 3” - 2050 901 A Clave 334 & 13 75 65
e LSS L Tipo 12 E J K A
12 X 2. X 3 B 46 2050 918 1 -
5 £l 50 % 76,20 mm Clave 925 10 75 75 10
12 J(E 5(5 . 20650 n 1
&0 ; 3I5BEOKSY P4 2200 140 1
1 ==

Requiere de maguinas bien
ancladas y en excelentes
condiciones para lograr una
mayor productividad.

_ \ Ruedas Vitrificadas / Tool Room 55
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Afilado y Rectificado A

p— Blancas / B9A
OS54
Tool
[room

m Afiladora Rectificadora

[ \ 7,
i\ .': é‘éﬁl n
S A
\@ Aceros Acero
Répidos Inaxidable
Endurecido
3 - [ ———
oD | i i-...—. 0 — . -I
— | g e,
[= i m £
] PEEEE ==
- B H| - + e '
Caracteristicas Tipo 1 Tipo 7 Tipo 11

» Fabricadas con 6xido de aluminio blanco y

liga VAO. -
V7] Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
Q 6 X X T-I/A"
Q Beneficios s : T R
::I Kk BOA4EKSY 5100 176
=) » Excelentes acabados. 6” X UZ” “ 4"« | 5100 177 5
wn » Répida remocién de material, ] ks TR -
. . 80 5100 178
W » Para rectificar superficies planasy
Q cilindricas, en aceros al carbén, rapidos y LRI X1 g K 5100 181 5
E grado herramienta. 6 [ 89AG0L4Y 5100 182 4
0 » Acero (H, S, M, Ty W). 5 —_—
< ( yw 10l 5 _ “. "|1 1{ﬁ 46 L 5100 36 1
E 46 J BOALET0VAD 4250 191*
< K B9AUEKSY 4250 192
. . . 4250 193*
Medidas adicionales [mm) 77 % 1/2" X 1-1/4” c
180 X 13 X 3115 mm 60 K 4250 194
Tipo 7 p PP FG E 80 BIAR0JSY 4250 195
Claves329 150 150 10 30
y 330 12 4250 197
1 = T X 3f4” XA K 4250 199 5
Tipo 11 W E J K 180 X 20 X 3175 mm
8" x‘l 2" X148 k
Clave 316 10 93 N5 90 300.% ,'! ¥ H175 fr C 3850 200 5
8" X 3{4” %1 1,!"4” 44 K 3850 201 5
200X 20 % 3175 mm
K 3850 202
& X3 X2 -
ARAGHIMM g K BOAGOKSY 3850 203
8” x1” X 1- 1;"4” N OABONEY 3850 206 4
700 ¥ 25 N
a5 i BORLEKEY 209
*Clave 191 y 193 son 10,,_}‘ " x 3,, 3100 1
superporosas de 0X25xT20MM K 3100 210
estructura abierta, _
; : 46 K BOAUEKSY 2550 212 1
ideales para rectificar
46 K 2550 329
hule. (Max rpm 4250 a 5 X2 XY ;
32 m/s) K00 XTEIMN g K 2550 330
12 XL 1;‘ XS K 2550 214 1
12” ><1 1;’2" X 5” 60 K 2550 217 1

2200 218 1

1 =

Bl 200 220 1
16" X1 ‘I,’I” X 5" 50 K BIAGOKSY 1950 n 1

400K 40 X 127 rim
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£
€

i

i Dz Aceros Acero
Afiladora Rectificadora Rapidos Inoxidable
Endurecido |

Tipo1

Rectificado 52,4

Rosas

Tipo Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
64 | 2A54 11pVTF 4250 959
x4 x 14" 4250 1001
180 X6 X 3175 mMm -
4250 1002
x‘H’E x‘i -1/4” 54 | 4250 I 70 5
180 %13 % 3175 mm
N : } I 3850 1003
e 3_x1,12 ’fqufi 5
A ) 80 3850 1005
8" x 3/4” ’f AT . 3850 7 5
2000% 20 % 3175 mm
.:10,, L x 3 c4 [ 3100 74 1
e Sl 54 2550 75 1
.:14'_: >_< 1" >< 5 54 2200 76 1
_ ‘|4“ x 2”}( 5 524541125VFY 2200 b 1
524541 2200 78 1

Afiladora Rectificadora
D2 Aceros Acero
Rapidos Inoxidable
Endurecido

~—o0—=] §

Rectificado 91

Caracteristicas

» Fabricadas con grano cerdmico y dxido de
aluminio premium color rosa.

Beneficios

» La mejor alternativa para las operaciones de
rectificado, en especial la de las superficies
planas de aceros dificiles de maguinar.

» Mayor capacidad de remocién lo que permite
tener mayores profundidades de corte.

» No se tapan.

» No queman (pese a incrementar la profundidad
de corte) y no producen tableteado.

» Conservan dngulos y perfiles.

» No se desgranan y tienen excelente rendimiento.

Medidas adicionales [mm)]

Tipo 7 P P’ F G
Clave 78 205 9.6

S00170S SOAISv48Y

Ruby OIL_J .

e i

Caracteristicas

» El grano usado es duro, filoso y mantiene un
agarre, lo que permite una alta remocién y
larga vida dtil.

Beneficios

= !
P | R T
- @ HIq— *
Tipo 1
Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
7 X 147 X148 ! 4250 1094
180 X 62X 3175 mm a0 | GRRVH 4250 1095
T ?,,x.l ;2”x‘| ”4" 54 | FIASAIIPVHS 4250 1096 .
AEXIAILTM gy [ 1AS0MpVE 4250 1097
; 4 5 J TASANIPVHS 3850 1098
8 X 1/2" X 1-1/4 5
SWAIRSIIIN g [ 91AB0MPVHS 1850 1099

_ \ Ruedas Vitrificadas / Tool Room

» |deales para rectificado severo de
herramientas de acero y acero con alto
contenido de cromo.

» Conserva muy bien el perfil.

» Maxima remocién para la reduccion de los
tiempos de produccion.

» El tiempo de aderezado es 3 veces menor
gue el necesario para ruedas convencionales
blancas.

57




AN

Afilado

oS A Naranjas / B9A
= -
LR -3
It 4
Tool} ‘M &
Metal Aceros
Afiladora Rectificadora Répidos
D —=
~ -l | i -~ D —-—i
5 e
Y A\ AL
HLE e e
B J_-__| =3
Tipo 6 Tipon Tipo 12
Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas 46 K BIAUGKSY 7650 337
5 : 4" x 112" x 1-1/8"
» Liga VA1 (color naranja). MRl a0 x s mm O saalguo 650 pEEEEN ¢
» Liga VA4 (color azul). 80 B9ABOISY 7650 339
Beneflclns M Dy 5", sz..”,qx.‘l_;]{ﬁ;,; & K BoAG0KSY 6150 340 4
0 » Excelentes para afilar cortadores, fresas, 1 == ‘5_",;‘!1’:‘ ”":(’1_1!r n” 100 N BATOONSY 5100 175 5
Q brocas y otras herraml?ntas de acer?. 6 s E i(z ax..] 1;4 &6 5100 318 4
Q » Para afilado de superﬁC{QS planas y cilindricas, X2 x1- ‘Ia"4" = = 56 =
:i en acero al carbon, rapidos y grado VRl 1504 50 13125 mm
Q herramienta (H, S, M, D, Ty W). GCANSXLVAS o K BOMGOKSY 5100 348
V5] » Liga VAL Conservan muy bien el perfil. 1 6” X 3/4" X 114", . €100 350 =
Liga VA4. Para ruedas porosas. 130X 20 % 3175 i1
g » LIg P ?-.u.?f ;IIS) -:_i{:c_yrﬁ 120 K STAT20KEV 4250 188 5
~ Medidas adicionales [mm) . . — 050 [k
—
u: Tipo 6 W E 0 SEABGLAY 4250 185
< Clave 313 0 10 1 ?-;1-3-.()-1 { ra{H !,rr 9 30 .
E Clave 318 10 16 X A Sk mim 20 | gon120l5y 4250 186
m Clave 320 25 20
q Clave 321 20 20 150 J BIATS0ISY 4250 187
Tipo 11 W E J K 7" x3" X114 89A360EV 3400 320*
Clave 337,338 & 13 75 65 1 5% 3115 mm ;
y 339 &0 G BIABOGEY 3400 321
Clave 340 6 13 95 65 1590.% 75 X 76.2 mm :
Clave 342 0 13 N5 90
Tipo 12 E J U A Tip :
Tecnico *Clave 320 y 327 para afilado de cuchillas
Clave 348 8 75 3 8 : : :
Clave 350 0 75 3 10 de corte sin quemar la pieza de trabajo.

Afilado

— s T
oS4  Carburo de Silicio - Verde / C
(=}
——— Carburo de
Afiladora Rectificadora Tungsteno Tipo 11
Medidas adicionales [mm]
_____ Tipo 11 W E J K
Clave 1303 6 13 75 65
Tipo  Dimensiones Grano Dureza Especificacion Max. RPM Clave Pzas.
. 11 Ry 47 X 1-1/27 X 1-1/47 ) CA0JSVCE 7650 1303 4
Caracteristicas 10U 080K 38 T
S A X1 I4" 100 “100KSVCS 5100 224 5
» Fabricadas con carburo de silicio verde C y liga ST
yig 67 x1/2" x 1- 1;’4 80 CEOKSVCE 5100 227 5
VCe. 150 %13 X 31.75 mm
Benefi cins 46 Caa)5VCo 5100 235
bt i 4 6" X 1" x 1-1/4" 1) CROKEVE
» Gran rendimiento y duracién en operaciones T e ohyasx m_‘.-‘s.{nm > CEORIVRS 7100 o 4
severas de afilado y rectificado de herramientas 80 CBOKSVCE 5100 237
de corte de carburo de tungsteno, carburos = T
s g 7" % 1;2» X 1_1!411 60 K CoOKsVCE 4250 240
cementados, widia y carboloy. 180 X123 % 3175 mm 5
100 K C100KSVCe 4250 241
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Especificacion: Clave 1328: PZC129R5BF
Clave 1329: 5ZZ16P4B25K
Clave 260: 1ZA1405BF2
Clave 261: SKZN124KSBF

Metal Fundicién
Oxido de Aluminio o
Mototool

Tipo 1

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

X2 X308 ;
Mo ] 00 50 m

2-1/2" X 1/2" X 3/8" 4 R 14690 50 274

Esmerilrecto . Reforzadas con malla de fibra de vidrio

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

_6” 2 .1" X _5{’8" 24 6400 50 276 4
IARLALIRBE T 375 63 27"
9" X /4" X 5/8”

=

Esmeril de Banco

80 370* 25

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

Bxtxl 5 R 50 279 4

107X 17 X -1/2” 50 280 1

Esmeril de
Pedestal

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

T 5 owm oo B
e 'E K
RV x ‘I_-UQI" 20 B 2400 50 286 1

X

\ .

b~

=

b N

L

a2 <~

Caracteristicas Beneficios UQJ
» Fabricadas con éxido de » Ruedas de alto rendimiento y tn
aluminio y liga resinosa. duracion. Q.
» Excelentes para desbaste de :

todo tipo de acero, fundicion |

y cordones de soldadura en Um)

estructuras, tanques y tubos.

©

* Reforzadas con malla
de fibra de vidrio

Zirconio

Esmeril de
Pedestal

Esmeril Recto

Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

6" x 1" x 5/8"

80 1328* 4

2R AT e 50 1829 1

Hierro Gris

Esmeril
Estacionario

* Reforzados con malla de fibra de vidrio

Dimensiones Max. RPM Madx. m/s Clave Pzas.
3[}’_’ X_E"_ x12"

63 260" 1

Hierro Nodular

Esmeril
Estacionario

* Reforzados con malla de fibra de vidrio

Dimensiones Max. RPM Max. m/s Clave Pzas.

76 30‘,xn2,, X1 ; 1r 165 63 267 1
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Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion

Carburo de Silicio / Verde

\ T/
%"‘%% U1 s

o g i T

Tipo1

*GH|-.- +

Tl Especificacion: C54Ké6VC6
OSA

—_

zx
] &
-
Carburo de

Afiladora Tungsteno

~-—0D—=| y

Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
87X 22" X1Y8% Wy fagy K 6150 324 4
Caracteristicas Beneficios
w0n » Fabricada con carburo de » Gran duracién.
Q silicio verde C. » Buen poder de corte con un
E » Liga VCé. acabado medio en el afilado de
- barrenas, brocas y buriles en la
‘l'.'J industria minera.
7]
0
S
7 Carburo de Silicio / Negro \,
=t "
= oS .
o Especificacién: 1C20R5VC1
<
V4
Piedra No Ferross Carburo de
Esmeril de S L
Pedestal
- D —=
i == =
- - i
Tipo 6
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con carburo de » Excelente poder de desbaste 2" x2"x 12" R 2550 263 1

X 3810 mm

silicio negro. de todo tipo de metales no
ferrosos, fundicién gris y piedra
natural.

» Desbaste de soldadura de
carburo de tungsteno.

» Reacondicionamiento de
herramientas diversas
(fundicién) para perforar:
barrenas, cunas, cincelesy
brocas.

€0 Rusgas NirnEadas /



PUNTAS
MONTADAS



Informacion Técnica \\
Tipos J

Seguin el didmetro del vistago y la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas
montadas se dividen en tres tipos: 3 N_
£ D

1. Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm) y la geometria v S

del cuerpo abrasivo es variable. r L
2. Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” (3.2 mm) y la geometria T

del cuerpo abrasivo es variable.
3. Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6.4 mm} o de 1/8" (3.2 D = Didmetro T=Grosor S =Vastago

mm) y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

AA Medidas de Sequridad g

La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo, no debe
ser mayor de 1/2” (127 mm).

La distancia “0” entre la boquilla del mototool y el cuerpo abrasivo en caso
de utilizar maquina neumatica debe ser cero.

Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el
mayor rendimiento.

6 No utilizar puntas montadas despostilladas o desbalanceadas.

ABRASIVOS SOLIDOS

6 No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.

Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura
de la punta o que el vastago se flexione.

6 No exceda la distancia “0".

o Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de
seguridad).

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente diametro de
vastago a los que se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su
asesor técnico o comuniquese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Para mas informacion, consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansl.org

Informacion Técnica
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s sl o
T

Mototool

E

Metal Soldadura

Pzas.
20

Tipo “A” - vastago 1/4” (6.4 mm)

Uso General
Rosa/ BBA / Liga VT3

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave Caracteristicas Beneficios
Tipo A BxT = o
I WER » Fabricadas con 6xido de » Para el desbaste, rebabeo y
== A4 Bl BOAGOPEVTS 19800 391 i
s 63 L : aluminio rosa 88A. acabado de metales ferrosos
. A3 K2 BIAGO0PEVTY 16100 392 y soldadura.
> A-4 1—13’;1."’ x} 1;:..!4” 88AG0PEVTY 20560 393 » Buen rendimiento y
> A5 SMAIXTINET sencoets 45000 394 excelentes acabados.
-?"f.é’:x 2‘.,','. » Gran variedad de formas y h
= AN L BEAGOPEVTD 19860 395 tamanos. m
== A2 11’:136 ’., X 1_“” & BHAGOPEVTY 48000 396 h
a3 BB gepsorevt i e
= A1 29 % 29 mm saniad Aieat a9 n
= a5 BBASO06VTS 72750 398 <
= hE kb 88A9D0SVTY 76500 400 um‘
=@ A2 e 89A60PEVT 35620 401 (7))
. ] TAETET  8ae0evid
=q AN Loy BIABOPEYTS 27780 402 E
2" X3/8"  sansopay . i =
= A34 ﬁfﬂ BeAGOelE 25470 404 Tipo “B” - vastago 1/8” (3.2 mm) o
<4 Ase  TM2XSET gansnoats 23520 405 Forma Tipo Dimensiones Especificacién Max. RPM__Clave a
5 » Tipo B Dx 1
=@ A-37 1_1{4,‘. err:l[ilﬂ' B2A9006YTY 30560 406 - -“fdr: ; 3;"8”
= ETE = B-44 610 tm 88AR006VTS 68400 a20
= A-38 S B3AGOPEVTS 34500 407 376° X 3/4° ——
3’!— X 25 3:}?.1. ] = B-52 A 2"{ [i:’” 8BAGOPENTY 45370 421
& 4" x 3/¢4” 83AGOPEVTY e
=@ Ag9 X3l A8 47250 408 — B3 /UXHB 88R9006VT9 60000 422
= Bn SEXE egse0ei 61120 425
=g B8 e 88A9006VTE 50930 427
=] B-91 "{ f) X ?rfﬁ BBABOPEVTI 34500 428
o P96 1{83{ 11‘? 120N6VTY 105000 430
- = By WEE BEAT2ONSVTY 105000 431
=0 g VA X2 88A6OPEVTS 34500 434
—m B2 UEXVZ semsopevrs 45370 435
. } 5/167X3/8"  sansoperte
Tipo “W” —m B34 ] o AGOPSVTO 61650 437
1 B-135 1{4_ X1/2 88A9006VTS 60000 438
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mix. RPM Clave SR
Tipo W DxTxM
/8" % 1/4” % 1/8” e
e t e R ol BEAZODGYTY 105000 =
W44 saxsxsamm P90 20 wues Kit de Puntas Montadas
—=au waso VXV : f‘”ﬂ[f 8" mars00svTe 81370 442
= W-1g7 V2K XA ggneapevTe 40500 448 = _Clave Pzas.
- 13425 x 64 mm
‘;: : " " u ntadas| alE: | 755 1
g W-1sg W2 X1V XA aonsopnts 30370 449 Pl S
ERveY vy L Contiene los tipos:
1”"%1" X 1/4 QaLEOPETE
=] W-220 SE R 8BAGOPENTY 25500 453 *B-53
= W22z DX2Z7XUET gansopevts 15900 454 *A-39
) 25% 50 % 6.4 mm s fi-25
Ml W T UERL R sshewian 14250 as6 A5
32 % 50 %64 mm
W ] W *B-52
:tﬂ W-235 1_1’2% \}: ;”;1_ [}[‘I”-IIM SAAG0PEVTD 25470 457
"-_‘D W-236 k 1-{i2n>: ?(’y?. |§.rr.m B8AG0PEVTY 25470 458

I \ FIERS Moniicias
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Alto Rendimiento \a
Azul /89A / Liga VT4

g oy
B

Mototool Metal Soldadura

Vastago 1/4” (6.4 mm)
Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios Tipo A Dx1
] . . = 3/4” x 2-1/2° 19800
» Fabricadas con éxido de » Alta remocién y ' A1 20 X 65 MM _ 610
aluminio y liga VT4. rendimiento en desbaste =D A3 s Zg?ﬁ 16100 611
» Vdstago de 1/4”. y pulido de aceros suaves, = AT ?},3.3(”2”.] e P
duros y soldadura. 4" ™
T A-15 6K ..'E;Xrnnu 72750 613
g == A4 1"{3\ 31( rﬁ{ ‘:' 4 89A54PIVTA 76500 614
1-1/2" x 3/8” BIA5ADT T
E A-36 45’ % 10 iT!‘:fI SN 260 il
"6' gy THA X 30560 616
1”‘! 'ln
tn A—GB 25 %25 mm 34500 617
E =0 W22 25% 50 mm B9ASAPVT4 15900 618
—
w0
= Uso General AN
m Blanca / 89A / Liga VAO
- Al
“i
)
Mototool Metal soldadura

Pzas.
20

\

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mdx. RPM Clave

Tipo A DxT
=il A- 3{ 4 sz r:;’: |2 89AG00-CHIPCLIT 19800 415
e A3 VX234 gonsoq.cHIPCUT 16100 416

= A 89AG0Q-CHIPCUT 19860 417

== A-15 &% 25 mm BIABOQ-CHIPCUT 72750 423

Tipo W DT

isti ici = W-187 1/ 2,; x1" B9AE00-CHIPCUT 40500 432
Caracteristicas Beneficios — _13xasmm :

* 2t =1 W-188 ”2: K‘1—1j’? QO-CHIPCUT 30370 433

» Fabricadas con oxido de » Excelentes para el : 13 %38 mm —
aluminio blanco. acabado y esmerilado de =] W-220 - 0Q-CHIPCUT 25500 436
» Vdstago de 1/4”. todo tipo de aceros al 0 W-222 OQ-CHIPCUT 15900 439

carbén, principalmente
en el rectificado de
interiores.

» Bajo precio.

64 EHntas Mommagas Yy
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Mototool Metal Inoxidable  Soldadura

Pzas.
20

Vastago 1/4” (6.4 mm)

4 Acero Inoxidable
Café / A

Caracteristicas Beneficios

Forma Tipo Dimensiones Especificacion ; Clave c Gz i
Do A P e F e e » Fabricadas con 6xido de » Para desbastar y pulir

— 3;4“9;“2 — — . al}Jm1n|o café Az4 Tnet?les duros y acero

T » Vastago de 1/4”. inoxidable.

== A3 Pl ALAESSRETY 16100 418 » Liga resinosa.

> AN e X[EI A24955B691) 19860 414
Tipo Vi [

I Wz . K2 15900 461

_Tip
Técnica La clave 461 esta libre de Cl, Fe y S por lo que CERC .
no contamina el acero inoxidable. " Garantizadol

@

b‘l‘a -
t-'- ,r&

Matotool Soldadura  Fundicién

Pzas.

Véstago 1/4” (6.4 mm)

g  Fundicion Gris
Gris / 70A

5001708 SOAISvHEY

Caracteristicas

Beneficios

» Fabricadas con oxido de

Tipo A

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mix. RPM Clave

- ) aluminio gris 70A.
n X W ” g -

ED A3 Y 16100 410 > Vistago de 1/4”.
W AT /8" x 2 19860 an

2 x50 mm

» Especiales para desbastar
fundicion gris y nodular.

. \ Rufitas Monjadas 65



Piedra A

Verde / C
Mototool Piedra Vidrio Concreto Carburo de
Tungsteno
Pzas.
20

Vastago 1/4” (6.4 mm)

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con carburo de  » Maximo poder y velocidad Forma Tipo Dimensiones Especificacion Mdx.RPM Clave
silicio verde C. de remocién, rinden Tipo A = —
» Vdstago de 1/4”. hasta 9 veces mds que fi= A 3’;% I’;E;E €3605VY0 19800 445
cualquier otra punta de —_— 17 x 2-3/4” .
| [.q p =" W% 25 %70 mm C3605VY0 16100 446
U R - AN 7/8” x 2" C3605VY0 19860 447
» Excelentes para el 2250 mm

desbaste de piedra y
carburo de tungsteno.

Pulido A\
Fibra de Algoddn

ABRASIVOS SOLIDOS

i

g o 3

Inoxidable  Aluminio Moldes loyeria
Mototool
— CERO
il tizado!
Pzas.
10

Forma Tipo Dimensiones Especificacion Max. RPM Clave

oy o - TRV
Caracteristicas Beneficios s P Eaey
D Ag VXZACXUE g 16100 1220
» Fabricadas con fibra » Para rebabeo y acabado de oS 3{4_,' e
SN i B = X 2-3/4” X
de algoddn y oxido de acero inoxidable, aluminio y 55 A3 500 sa mm ATIGER 1989 e
aluminio. otros metales no ferrosos. — Aa5  VATX1"X1/4” ABOGEX 72750 1223
- : 6X25%64
» Especificacion A54MTX. » Dejan excelentes acabados. 755 ; BDK,< T =
Dureza media y liga » No se tapan. —{> B-52 3;’%’;3203?13';?;1;’3” ASOGFX 45370 1224
resiliente. Rebabeo y acabado en un = TR AR —_—
s y —@ Ban W2 XV8 ABOGFX 45370 1225
» Especificacién ABOGFX. sélo paso. e i "D3mem
: 1 o 1pg
Liga suave y flexible. » Conttr(?l Eje la remocién del —a WelE3 1‘;2»;:{3152 T-(nys” AEOCE <0000 1226
material. :
g 3 ] WAz 387X 347X/ peacex 33750 1227
» No cambia la geometria de i 10X 20X 3.2 mm
‘ = 12" X 12" X 1[8”
la pieza. ] w-185 ’11”13;: 32 mré ABOGFX 34500 1228
B w0 AT XU4 ABOGFX 25500 1229

66 FUntas Momtadas Yy
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Copas Tipo 11
Piedra

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro.

Beneficios

Optimo desempefio para operaciones de
desbaste y pulido de piedra, concreto,
marmol y granito.

ABRASIVOS SOLIOOS

KRE/ TOR

sz A Y / A

\

. E &

Piedra Granito

g.

Esmeri adora Fundicion Cancreto Marmal Mo Ferrosos
Angular
Grosor Barreno Especificacion Acabado mMax. RPM  Clave Pzas.
103604 B22] Medio 12000 1292
35/32”  13/4”  5/8"-1H 1C6004822) Medio 12000 1294 )
20 mm 45 mm 159 mm-11H 1CB004R22) Fino 12000 1284
1012004B22] Fino 12000 1286
103604 B22) Medio 12000 1293
3532 1347 1C6004822) Medio 12000 1295 "
somm  4smm M2 1080048 22) Fino 12000 1283
1012004B22) Fino 12000 1285
1C16P4B221] Burdo 7650 362
1C24PaB2) Burdo 7650 352
o o 5/87-11H 1C3604B221) Medio 7650 356 5
LT L — Medio 7550 361
1C80R5B161) Fino 7650 364
101201482211 Fino 7650 365
1C16P4B221) Burdo 7650 358
1C24P4B221] Burdo T550 346
o " — 1C3604B221) Medio 7650 349 ;s
f2smm sy mm 1C6004B221) Medio 7650 351
1C80R5B161) Fino 7650 360
1C120M4B221] Fino 7650 345
] Grosor Barreno Especificacién Acabado Mix. RPM  Clave Pzas.
1016 PB3as2 Burdo T6EQ 1349
1C24PB352 Burdo 7650 1350
57 » 5/87-11H 1C3608356 Medio 7650 1351 .
125 mm s0mm 1588 mm-11H 1C60NB361 Medio 1650 1352
1CB0NB364 Fino 7650 1353
1C120MB365 Fina 7650 1354
1C16PB358 Burdo 7650 1359
1C24PB346 Burdo 7650 1360
5 i i 103608349 Medio 7650 1361 i
iZamm S0 1C60NBas1 Medio 7650 1362
1C80MB360 Fino 7650 1363
1C120MB345 Fino 7650 1364
@ Grosor Barreno Especificacion Acabado Mix. RPM Clave Pzas.
1026 MBEX P-430 Medio 12000 1270
35327 13(47 58" 1TH  qceonpExp-ax Medio 12000 1272 4
20 mm 45mm 159 mm-11H
1C80MBEXP-432 Fino 12000 1274
1C36NBEXP-433 Medio 12000 1271
:«agg/rggn 14*53#;: M14-2 1C60NBEXP-434 Medio 12000 1273 4
1C80MBEXP-435 Fina 12000 1275




4

Especificacion: 1C3NBPSH

MAX RPIM

11 936

1CANBPSH
(e Q
9
Granito Marmol
Esmeriladora
Angular
@ Grosor Barreno Especificacion Color Max. RPM  Clave Pzas.
35/32”  19/4”  s/e”-nH 1C220NPLACE Gris 12000 1288 .
somm 45 mm o ASSMM - MpLacs Verde 12000 1290
N 1C220MPL-1C3 Gris 12000 1289
3-5/32 1-3/4” M14-2 4
gmm o 4smm 1C220MPL1C4 Yerde 12000 1291
1C220MPLAC3 Gris 7650 550
57 2 5/8”-11H 3
Zsmm o s0mm 159 MM -MH - eoanupl s Varde 7650 551
. 1C220NPLACS Gris 7650 552
5" M14-2 8
125mm 0 mm 10280MPLA1C4 Werde 7650 553

LN

£

Metal

S?

\

Esmeriladora
Angular

_31) a
™

Soldadura

Fundician

4

InamErAl, MAGBMA KRE/ATOR  EASY.CUT,
Linea @ Grosor Barreno Especificacion Max. RPM  Clave Pzas.
4”7 27 5/8”-11H
MASMA 5 SO Mo A2454B141] 9550 353 g8
5" 27 5/8”-11H
o comm  eemm-mH AZI6AABO4ZNC 7650 343 8
5/8"-11H
5 27 159mm-1H B24Ra AL 7650 S 8
125 mm S0 M14-2 £24R2B141) 7650 354
5/8"-TMH  gagm cHip cuT
- i it i ] 7850 1355
A © 125 mm s0mm 8
M14-2 A2408 CHIP CUT 7850 1365
5/8”-11H
o T T A24PB EASY CUT 7850 2355 5
smmo SO A24PB EASY CUT 7650 7354
6” 2 5/8”-11H
MaEMA. Simm Ge mmeaid A20T3B141) 6400 357 1

. \ Copas / Conos Abrasivos

Copas Shellac

Caracteristicas

» Fabricadas con carburo de silicio negro,
corcho y agentes abrillantadores.
» Nueva farmula mejorada.

Beneficios

» Optimo desempefio para operaciones de
pulido de marmol, granito y terrazo.

Copas Tipo 11 ‘_
Metal oS

S04ai10s SoAISvy8Y

Caracteristicas

» Rosca integrada: 5/8”-11H maquinas
americanas.

» Rosca integrada: M14-2 maquinas europeas.

» Fabricadas con grano grueso 16 y 24.

Beneficios

Una copa para cada necesidad.

La mejor opcion para biselado de placas de
acero.

Altisima capacidad de remocian.

Desbaste eficiente de filos y rebabas
grandes como los que se producen durante
el oxicorte.

69



ABRASIVOS SOLIDOS

Caracteristicas

Desbaste Metal y Fundicién / Zirconio

Especificacion: 52Z24T4B16)

Metal Fundicién

Esmeril Recto

Soldadura

&

Zirconio

%) Grosor Barreno Especificacion

Tipo Max. RPM

Clave Pzas.

13/4"

45 mm 15 i

Beneficios

» Fabricados con aldmina-

Clisic S

Deshaste metal y Fundicidon / Oxido de Aluminio

Caracteristicas

» Excelente desempefo y
capacidad de remocién.

» Para desbaste de acero,
hierro, soldadura y fundicién.

3”

18000 1323
_?{%_”I'IT”;{I_ 18000 1324 8
18000 1325

- T ] _-— T ———
= JEElT JEEmh
H H il e D H = D
'r'- T. -“,-.J_ }_ ¥

Tipo 18

Metal Fundicién

Esmeril Recto

e
l—:_'j.l

Soldadura

¢

Gxido de
Aluminio

Ti
Técn'%m

Clave 363 Liga vitrificada especial para

@ desbaste de fundicién gris y nodular.

grueso resinoso.
» Especificacion A16/24 S4B para acero.
» Especificacion 70A24R5Y vitrificado para eyt

» Fabricados con oxido de aluminio grano 1-1/4" 27

hierro y soldadura.

» Gran rapidez en el desbaste de acero, 21 3"

") Grosor Barreno Especificacion Tipo Uso Mdx. RPM  Clave Pzas.
33 T 50 mm 3 !3':.1 6-|-.-{.}.| AzasaE1sl 18R Acero 25000 369 10
A2454814) 1¢ Acero 18000 589
A2454814 ) 18R 18000 n 8
VAT 3 vy A2asaBIa) 18R 18000 540
S g B, 16 13500 363
23 S R Acero 12000 73 10

0 i 90 mm

CHY 000 conosmbrasies ) e



y4 Limas combinadas

£

SR i Metal
Clasica S0 Manua
Dimensiones Especificacion  Tipo Grano Clave Pzas. C R
TR — E e aracteristicas
100 % 50 % 25 mim 14120 “* guesoson 476 . - . N
X2 %1 39A320 Los AN 50% - » Clasica: Fabricadas con 6xido de aluminio, grano fino
150"x 50 >,<, 26 m“m 114120 grueso 50% (blanco) Y grano grueso (café)_
6" % 2" x 1 294220 LCAqs N0 30% 483 10 : . e
150 % 50 X 25 mm 11120 grueso 70% » Limas HUM: Fabricadas con carburo de silicio en
8" x2"x1” 894220 fino 20% i '
P AT LOA20 o ladyron | 484 granos 120 {Medio) y 240 {Fino).
8" x 2" x1” 294320 g fino 50% 168 » Clave 1186: Fabricada con granos muy finos.
00 % 50 114120 50%
e mm S 89A400/89A10000

Beneficios
TENAZIT
Dimensiones Grano Clave Pzas.

77X 2-3/87 X 1-3/167 400
180 % 60 X 30 mm 1000 1186 1

» Combinacién de grano fino y grueso para afilado y
asentado de filos en una sola herramienta.

» Limas Hum; Excelente opcién para trabajos de afilado
de cuchillos, tijeras, navajas, etc. en el hogar.

HUME » Clave 1186: Especial para afilado de cuchillos finos

para cortes especiales.

Dimensiones Especificacion Tipo  Clave Pzas.

47X 27x 1 101200

100 % 50 % 25 mm 1C240LY LG4 462
67X 27X 1" 1012008 3

150 % 50 ¥ 25 mm 1C240LY L6 463 10
8" x2"x1” 1C120LY s

200 % 50 X 25 mm 1C240LY 464

V4 Lima de Guadaina

Especificacidn: clave 485: 1C120L5VC2
clave 2495: 1C90 Chip Cut

S04ai10s SoAISvy8Y

Metal Widrio

L. Uso Manual . .

Clasica Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Especificacion _ Tipo _ Clave Pzas. » Fabricadas con carburo de » Fxcelentes para afilar

9” x 1-3/8” x 1/2” o
230 % 96 % 12 mm 1C120L8 LLoc 485 5 silicio. manualmente machetes,

. guadanas, hoces y cuchillos.
chlp-c"t » Clave 485 también es ideal para
Dimensiones Especificacion  Tipo Clave Pzas. el biselado de vidrio.

9” x 1-3/8” x 1/2” P
Sae gélx i m;"ﬂ 1090 LL91C 2495 b » Clave 2495 afila mas rdpido.
Especificacion: Clave 4283: 89A400-54 V83 H

Clave 4284: 89A600-54 V83 leas para muldes

Clave 4285: 89ASUPER T3.

ey

”.

7 AN .
. TRLIT s s
Aceros DUros  Moldes o CE—
Uso Manual 2 w: o5
Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas.
» Fabricadas con dxido de » Para afilar o asentar filos
400 . . . .
_ % e aluminio ceramico. de herramientas.
6" X127 X 147 -
150 X’:g s m{ﬂ 600 4284 10 » Grano siper-fino. » Excelentes para el
1200 4285 acabado de moldes.

U,




Suavizadoras AN

Especificacién: 89A24005VK1
Clave 479: 89A24005VKO

*

Moldes
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios Dimensiones Forma _ Clave Pzas.
» Fabricadas con éxido de » Excelentes para afilar o W s a7
aluminio de primera calidad. asentar filos de diferentes 4" X3/8" X 3/8” 4 gy 477
. . 100X 10 X 10 mm =
ti rramientas. T - |
pos de he entas e “v i 48
4" x 12" x 12" [ 413
Ti 100X 13 X 13 mim A 360 478

Técnqm

@

Especiales para moldes

Ladrillos

ABRASIVOS SOLIDOS

. -
ﬂ ‘:- Piedra Granito

Uso Manual Pulidora 4
de Pisos
Concreto Marmol
Caracteristicas Beneficios .
: : - Clasica
» Fabricados con carburo de » Inmejorable desempefio en el - - - —
silicio 8C: desbaste y pulido de pisos de Dimensiones Especificacion Acabado Clave Pzas.
» SHELLAC: Contienen corcho mdrmol, granito, concreto y : : eJrde 486
y agentes abrillantadores. terrazo. irdo 490
B2 3 BT 488
.8 ".‘-:xa'f;_' :f'. .?“r aC38Ps\VNa Burdo 489 4
Medio 491
Medio 492
Fing 472
Shellac
Dimensiones Especificacion Color Clave Pzas.
. 8" x3" x 2" 1C3BPE Gris 548 i
200 X 75X 50 mm \C4BPE Verde 549

72 AT Y / A
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Informacién Técnica \\

Construccian
AN

Los abrasivos revestidos estan formados por:

+  Soporte o Respaldo: Es el que determina la rigidez o
flexibilidad del producto y en ocasiones el acabado que
dejard el producto durante la operacion.

+  Granos Abrasivos: Son los que realizan [a accién
mecdanica de la abrasion sobre la pieza de trabajo.

. Resina base: Es la primer capa, su funcidn es sujetar los
granos abrasivos al respaldo.

= Resina o aditivos: La segunda capa, le proporciona
mayor sujecion al producto, ademas le provee
caracteristicas especiales a la lija: antitapado,

Grano

Resina

Resina base

disipacion de calor, etc. Respaldo
<
= \ Granos Abrasivos \ Sistemas de Graduacion y Acabado
W
Q : ; Abrasivos JIS Rugosidad (ra)
m Los granos abrasivos son los que realizan el FEPA ANSI Estructurados [Japdn) Micrones aproximada
0 trabajo. Las caracterfsticas mas importantes .
~ del grano abrasivo son la dureza, tenacidad y PO 160
g friabilidad (capacidad de fragmentarse}. Los 1;30: A-300
Q principales granos utilizados en revestidos P100
Q son los siguientes: P120 100 1100 125
o 120 A-160
Q P150 A-130
L~ K 2 R Jc.
P180 180 J150 80
Oxido de Zirconio Carburo de Cerdmico A-100 1,50-0,80
Alumninio sllicio P220 220 A-90 1180 65
J220
J240
P240 A-80 1320 60
57
P280
P320 A-65 J360 52 0,85-0,70
240
P360 280 J400 45
320 0,70-0,60
P400 A-45 42
1500 34
P500 J600 29 0,60-0,40
360
P600 A-35
400 A-30 0,40-0,30
P800 1700 30
P1000 500 J800 20
P1200 A-16 11000 15
600 0,30-0,25
P1500 A-10 J1200 13
800
P2000 A-06 10 0,25-0,20
1000
P2500 J2000 9 0,20-0,10
1200
1350 J3000 8 0,10-0,05
1500 A-05 5
14000 4
A-03 16000 3 0,03-0,02
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Barniz

Pintura Plastico Carburo de
Uso silicio
Manual
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
1000 1817
1200 1818
A 5-1/2" x 9"
Impermeable ‘I-'.-.'Ii'.ii'ill'!irrl 1500 1819 50
2000 1893
2500 1897

Durante el uso aplique abundante
agua, deje reposar en agua después
de trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

Granos Microfinos
Lijado con Agua

Hecho
en
Alemania

Beneficios

Caracteristicas

» Estructura semi-abierta.

» Respaldo Impermeable
stper flexible.

» Granulometria FEPA.

» Excelente rendimiento ya que
no se tapa.

» Para lijado de cualquier tipo de
piezas con formas especiales.

» Granos microfinos de alta
calidad..

# Respaldo manual

Doble densidad
Dimensiones Clave Pzas.
2-5/8" X 4-5/8" a6 4

vri13a solLanaodd

7 TENAZIT /| MAGMA

1=K

Barniz

Pintura Plastico Carburo de
Mzzﬁal silicio
a8 7
Madera Textil
Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.
60 1801
80 1802
C 9" x 11" 100 1803 0
Impermeable 230 x 280 mm 120 1804
150 1805
180 1806
220 1807
240 1808
280 1809
A — 320 1810 .
Impermeable 230 X 280 mm 360 1811
400 1812
600 1813
800 1814

Lijado con Agua

Hecho
en
Alemania

Beneficios

Caracteristicas

» Estructura semi-abierta.

» Nuevo respaldo impermeable
stper flexible color azul.

» Granulometria FEPA.

» Excelente rendimiento ya que
no se tapan.

» Para lijado de cualguier tipo de
piezas con formas especiales.

» Acabados uniformes.

Ti
Te m‘;x:n

@

Durante el uso apligue
abundante agua. Deje

reposar en agua después de
trabajarla para revivir el corte.
Granulometria FEPA.

WLLIIIIINNNRN ||| romsdelia EEE



EASYCUT, A
Lijado con Agua =
¢ as

Uso Barniz Pintura Piedra Metal Carburo de
Manual Silicio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

80 2740
100 2141
c PN T wan DA
Impermeable 230 % 280 mm 120 2742 50
i — 150 2743
Caracteristicas Beneficios
e . - - 180 2744
» Carburo de silicio negro. » Opcidn de bajo precio, corte
» Respaldo Impermeable. rapido y excelente acabado. 220 2745
» Granulometria FEPA. » No se desgrana. 240 2746
280 2747
<L
= 320 2748
: A 9"XM"  agg | 2749
X
Impermeable 230 % 280 mm 360 2149 50
u 400 2750
Q Durante el uso aplique abundante
w0 agua. Deje reposar en agua después 500 2751
E de trabajarla para revivir el corte. 600 2752
Q Granulometria FEPA.
=) 800 2753
24
Q

-FLeEX® A\ N
Respaldo de Tela

S5 aE o

Uso * Barniz Pintura Madera Metal Oxido de
Manual Aluminio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

36 1686
. . 50 1687
Caracteristicas Beneficios ———= B
60 1698
» Oxido de Aluminio Premium. » Para lijado de metales ferrosos, 30 1688
» Respaldo X-flexible muy resistente.  madera y pasta. Gran flexibilidad, X ) .,
» Resina sobre resina de alta calidad.  excelentes acabados. Flexible N0 00, RSN
» No se desgrana. 120 1689
150 1699
50
180 1729
220 1760
320 [ 1761

Y 00 tomsdelia ) g



4 Esmeril
Respaldo de Tela

¢ 2@ o

No Ferrosos Metal Oxido de

Uso Aluminio
Manual

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

T Caracteristicas Beneficios
_Gruesp W10 . . -
Grueso | 497 » Eficiencia en el desbaste y » Gran flexibilidad.
"8 L : remocién de metales. » Respaldo flexible y resistente.
Mediano 1972 50 » Fabricados con dxido de » No despiden malos olores.
Fino 1973 aluminio. » Bajo precio.

» Resina sobre resina.

7 Lijado en Seco
Respaldo de Papel

EEa - ¢

vri130 soLanaodd

Uso Barniz Pintura Madera  Marmol Oxido de r/
Manual Aluminio y
Paguete 8 piezas LS TS RIS s .
- . L cmmmm——" cyy & mgzt
Respaldo Dimensiones Grano Color Clave Pzas. g
80  Rojo Fzzds Caracteristicas Beneficios
€ l 4-1/2" x 5-1/2" 120 Azul 2245 10 :
Pape 115 X 140 mm - » Estructura abierta. » No se tapan.
220 Amarillo 2246 » Fabricadas con Oxido de » Para el lijado de madera, marmol
Aluminio Premium. suave, barniz, yeso, selladores,

pintura y pasta.

» Excelentes acabados.

» Presentacion de 1/4 de hoja para
autoservicio.

# Lijado en Madera
Respaldo de Papel

a ¢

Uso Madera Oxido de
Manual Aluminio

Respaldo Dimensiones Grano Clave Pzas.

Grueso 2770
X C l 9" x 11" Mediano 2111 5
ape 230 % 280 mm ; L. .
i Caracteristicas Beneficios
Muy o773
Fino » Respaldo de papel » Para el lijado en seco de madera.
resistente a la ruptura. » Bajo precio.

EEEE——— 416 Lijd 77



Lijado en Seco

Hojas de Lija K%VAX

Caracteristicas

» Innovador respaldo de latex.

» Superflexibles.

» Cada grano tiene un color diferente.

» Con sistema de sujecién (QULTRAGRIP®

gD 11| X3

Naranja Negro

K-1200 K-2000 K-2500 K-3000

Beneficios

» Apta para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.

» Acabado sin rayas profundas. Ideal para pinturas base agua y transparente
de altos sdlidos.

» Se elimina el proceso de secado.

» El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias a la tecnologia Super Buflex.

2 |
~l My
|J.I . Barniz Pintura Pldstico Oxido de
n vso Luadpra Aluminio
m Manual Orbital
Q Superissiles
E Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
Café
=3 AS20  oseyrg 3710 50
E AS240  café 3220 25
Café
E As280 3= 321 50
Azul
Precortado en AS 320 Marino 3221
2 piezas
AS 360  Ocedno 3272 25
' Azul
TOXII0 M ASH0  ciglg  EEEE
Azul Cielo
AS 500 Siois 32713 50
Azul
AS 600 Aqua 3259
AS 800  Amarillo 3223
AS 1000  Lima 3274 25
AS 1200 Naranja 3224
AS 1500  Rosa 3225
Tip ﬂw_:j[ﬁl){, Para el lijado final antes de pulir.
Técnico Utilice la lijadora 54
neumatica clave: 2514 Dimensiones Grano  Color Clave Pzas.
para hojas de lija BU 2000  Verde 3226 25
MOXI MM ByY2500 Al 3215 50
BU 3000 Negro 3227 25

Respaldos Exclusivos

W il

Suave / Magquina

Dimensiones Clave Pzas.
75X125X25 MM 3315

TR ETX AR

Yy

Medio / Manual Suave / Manual

Medio / Maquina

Clave Pzas.
3218 2

Dimensiones
78X 123 X 25 mm
il G- 4 i

Dimensiones Clave Pzas.
75X 120 mm

3 a-3/4"

Dimensiones Clave Pzas,
75120 MM g50g 4

"% 4-23/32"

4914 4

Hojas de Lija

78




Hojas de Lija para la Remocion de Imperfecciones /.)/5 /1))

Ljjado en Seco A
Bamiz I;iﬁfur-a Oxido de
Uso Aluminio
Manual
Caracteristicas Beneficios

» Tres productos de diferentes » Para remocion de pequefios
tamanos dependiendo del defectos como polvos, rayaduras y
tamano de la imperfeccion. escurrimientos.

» Varios granos, de acuerdo a la  » Se puede trabajar mientras se revisa el
condicién del defecto. acabado gracias al lijado en seco.

» Con sistema de sujecién PSA » Quita los defectos facilmente y se
(pegamento). obtiene un acabado perfecto.

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.

800  Amarillo  3z10

1200 Naranja z2n

70 X 114mm
23(4" ¥ 42" 1500 Rosa 3215 25

2000  Verde 3216 Precortado en
8 piezas

3000  Negro 3217

Dimensiones Grano Color Clave Pzas.

800  Amarillo 3262

?2\;}{ ‘|14r|;|2m 50
234" x 42" ; Precortado en
1200  Naranja 3263 4 piezas
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
800  Amarillo 3265
70 X 114mm i
23(4" ¥ 42" 1200 Naranja 3266 25
1500 Rosa 3267 1pieza

Respaldos Exclusivos

Tole Block CH

Tole Block M

Para 1/8 de hoja Para 1/4 de hoja

vri13a soLanaoydd

Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.

27X 33 X 15 mm 27X 65 X 15 mm
v xype SRS 10 *x22/x 3264 5

Tole Card

Para hoja de 70 x 114 mm

Dimensiones Clave Pzas.

66 X 110 mm
23" x4q/qm 3268 10

L \ .



Magic Sheet KZVAX N\
Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

Metal Barniz Pintura

Lijadora
orbital
Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
MA 320 Azul 4905
XA MAg0  Rosa 4906 20
o . Verde 4907
Caracteristicas Beneficios MA 500 0
» Hojas de diamante con » Con nuevo sistema antitapado de
respaldo de latex. segunda generacion que garantiza Tip
» Lijado de alta agresividad con  un trabajo continuo sin taparse. Tecnico MA- 320 para antes de [a
un rayado uniforme. » Especialmente desarrollado para @ aplicacion del primer.
» Sistema de sujecién lijado de cubiertas E-coast y duras, MA_‘ 40? y 500 antes de la
OULTRAGRIP® asf como para dar un acabado mate. aplicacion del color

Respaldo Exclusivo

Tip

Técnico Utilice la lijadora
neumdtica clave:
2514 para hojas Dimensiones Dureza Uso Clave Pzas.
i "X 4" Tijado
de lija .-aam.)'fsﬁw’- Neo Duro Répidu 4908 2

PRODUCTOS DE LIJA

Rollos de Lija A

Con hule espuma

Madera
Uso Aluminio
Manual
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
180 2372
4727 984" Ll
15 mm /o mm T
320 2375
400 2376
Precortado en
Caracteristicas Beneficios hojas de 115 x
125 mm
» Flexible. » Flexibilidad extrema que permite
» Resistente. trabajar todo tipo de superficies
» Lavable. y esquinas.
» Con respaldo de hule » Con tratamiento especial para
espuma. un alto rendimiento y larga
duracion.
» No deja marcas durante el lijado.
http://bit.ty/
» No se tapa rolloshuleespuma

80 olasyRotios delia /o



# Almohadillas

Barniz Pintura Madera Oxido de

i Aluminio

- a H

Plastico Metal

Caracteristicas Beneficios
Dimensiones Grano Clave Pzas.
Mecé:)ano 2101 » Flexibles. » Alto rendimiento.
W » Resistentes. » El mejor producto para lijado,
41/27 x /27 x 4”100 g » Lavables. limpieza y acabado de todo tipo
15X 140 % 5 mm Muy Fino 2103 f
290 de madera y pasta automotriz.
SL'IP:-'{;OFMU 2104 » Se pueden usar en seco o en

hdmedo.

= N
i Pads para Lijado :c:"
Uso Barniz Pintura Madera Ca;pgrp de n
ilicio
Manual "‘l
Q
n
Plastico Metal nm.l
Caracteristicas Beneficios )
—
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pzas. » Se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces mas que las %
Gr:‘;” Rojo 2095 » Flexibles. hojas de lija.
Alta 5" x 4" x 1/2” ME%"SNG Azul 2096 60  » Disponible en diferentes » Lijado rapido y uniforme.
123 X 98 % 125 mm " . ;
i Fino : tamafos de grano: » Su disefio permite obtener un
Amarillo 2097 =
220 Grueso excelente acabado en el lijado de
Mediano molduras.
Fino » Facil identificacion por el color del
empaque.

Barniz Fintura Madera Oxido de

Hs0 Aluminio

- E H

Plastico Metal

» Empaque para Clave 2080
despachar
- Caracteristicas Beneficios
Flexibilidad Dimensiones Grano Color Clave Pazas.
Grueso38 — poin 9o » Se pueden lavar. » Rinden hasta 10 veces mds
Mﬁ%ﬁg%gg- » Flexibles. que las hojas de ljja.
- o 80 Negro- SRS » Disponible en diferentes » Lijado réapido y uniforme.
Media f?,woi(: fﬁi’f;z"m‘m M?ﬂ'ﬁ?&f" Azul 2099 €0 tamafios de grano: » Facil identificacién por el
fino Amarillo 2100 Grueso/ Mediano COEE ek s
Mu%rzgmo Verde 2105 :iI:Slanof Fino
Block Arjqular _ — = Muy Fino
Media E—125}'(5'. ?:":l:':zzs ?”(nr'ln Mgi(:‘llgqgifo Blanco 2080 8

D \ ARonaditiaz fiRatisde Ll 81



BANDAS

TAMAND DE GRAND

Especificacion 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 2000 3000

Papel| TWAWF L ARAE IR AR AR AR S
Papel | T1AF Q ‘95 @
Tela | TSA2) g ad
Tela | TCATJ L 2 L 2 L 4 2 L 2K 2

O Tela | TGAXF @

Stea|1Zax @[ @

= Tela | TUAX L 2R 2K

W Tela | TUA4X *

O Tela | TUASX ¢

X Tela | TUAWX L 2R 4
Tela | TZAXF & &
Tela | TGAJF
Tela | TUSD) * (400 ¢

TFA2) L IK AR |
TTAY

TUCKY L 4 L 4
TWSWE & L AR
TRC2) L 4 & L 2K 2 L 2
TECK) ¢
TUCX
TECKY
TRZX
TFZ4Y
TUZ2Y
TUZ3Y
TUZAY
TIG2X | &
TTG5Y
T1G2)

L 28 AR 2

L AR AR 4R AR AR 4

PRODUCTOS DE LIJA
L AR 2R 2K 4R 2k 4
L 2R 2R 2K AR 2R 4

L AR 2
*
*
4

L AR 2

L 2
*
L AR 2R 2R 4

L AR AR 4

L A8 4R 2K 2
L 2L JE 28 2R 28 2k JE 2

L L AR 2

L AR R 2
L AR 2K 2R 48 28 2k 2
*

g2 s ce:0fea Yy



RESPALDO

APLICACION

RECOMENDACION

. . Madera

vri130 soLanaodd

el zirconio. Alto rendimienta.

TFA2J

Tela “J” poli-algoddn

Aluminio, Zamac, acero incxidable, titanio, acero al carban, aleaciones
duras.

TTAY

Tela “Y” paligster f G-220 y 320 algoddn

OO0

Acero,acero inoxidable, aleqaciones, aluminio, metales no ferrosos,
madera. Estructura cerrada, uso en himedao,

— w
3 £
= (@]
P . oo Excelente en lijado de maderas resingsas y extremadamente duras,
PaPEl TWAWTEF | rapel “F~anti-estatica O O chapas de madera blanda {no se tapa), lijado de aluminio, acero y plel.
papel T1AF Papel Film . Idealtpara pulida de drboles de levas, ciglehales y cualquier pieza de
metal.
wpn . . Excelente para lijado de madera, metales no ferroscs, vidrio,
Tela [TSA2) Papel “E" anti-estatico . o ceramica, acero Hnoxwdame pruebas metalograficas.
€ e ; = Metales f fi rfi los d If, alabes,
Tela | TCATJ Tela 17 stiper flexible 100% algaddn . Clgugneglegrrosos no ferrosos, superficies curvas, palos de golf, alabes
Q Tela | TGAXF Tela <)” . Ideal para pulido de acero incxidable, al carbén, titanio, inconel.
= Tel TZAX Acgr?ataarbon |ndoxb|t:lable |Qconet titanio, aleam%nesbaltgltdo niguely
= Tela “X” flexible de algods cobalto. Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con
= e = Fxibie deaigedon . O el zirconio. Alto rendimiento.
=
- Tela |[TUAX Tela “¥” poli-algoddn . . Madera, metal, uso general.
<[
i g o o Acero al carbdn, inoxidable, aleaciones de niquel, corte rdpido v larga
H Tela |TUA4X Tela “X” -*Y" poli-algoddn impermeable . o e g
i < Acero al carbén, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros
8 Tela TUASX Tielafpalizalgodd nieh/s5ipeso . para herram\entas bandas detgadas poca presion.
v e 5 Acero al carbén, inoxidable, no ferrcsos, aleaciones con niguel,
é Tela | TUAWX | Tela poli-algoddn 65/35 peso X . aceros para herramientas.
gm0 < Ideal para madera suave y de dureza media, alto rendimiento. Es
Tela | TZAXF Telz X" poli-algoddn lavable O . VAl Lt aet i Bt
Tela | TGAJF Tela “J” 100% algoddn . . Lijado de madera, metal, laca, barniz.
. B Acero al carbdn, inoxidable, incanel, titanio, aleaciones al alto niguel y
Tela [TUSDJ Tela “¥” poli-algoddn . cabalto. Recomendable cuzndo se requisre mayor flexibilidad que cor

TUCKY

Tela “¥” 100% poligster

Acero inaxidaple, acercs endurecidos, aleaciones de titanio, metales
exdticos, vidrio. Grano compacto.

TWSWE

Papel E Antiestatico

Acero inoxidable, titanio, aleaciones de cromo v cobalto, aleaciones
de niguel. Abrasivo estructurada extra alto rendimienta.

TRC2J

Tela “J”

Latdn, bronce, aluminio. Con recubrimiento anti-tapadao.

TECKJ

Tela “J” pali-algodén

Acero al carbon, inoxidable, bronce, latdn, titanio. Alto rendimiento
para fabricantes de herrajes chapas ranijas, laves mezcladoras,
palos de golf, vidrio, dlabes de turbina. Grano compacto.

TUCX

Tela “¥* -y 100% poliéster impermeabld

Vidrio, asbesta, cerdmica, cemento, metales na ferrosos, titanio, acero
inoxidable, piedra natural y artificial, pruebas metalograﬁcas

TECKY

Tela “¥” 100% poligster

Acero inaxidable, aceras endurecidos, aleaciones de titanio,
metales exdticos, vidrio, Grano compacto.

TRZX

Tela “X” poli-algodon

Lceroal carbén e inoxidable, fundicién.

TFZ4Y

Tela “¥*100% poliéster impermeable

Acero inoxidable, metales no ferrosos y aluminia.

TUZ2Y

Tela “¥” 100% poligster

Acero inoxidable, aluminio, aceros grado herramienta, aleaciones con
niquel. Con recubrimiento anti- tapado.

Fundicidn, acero al carbdn, inoxidable, aleaciones con niquel,

000 000 0000000000000 @000 Oprm=

0|0 0O 0O®@ O O

Tela I TUZ3Y Tela “Y* 100% poligster impermeable O desbaste pesadoy corte rapido,

o ia f Fundi § bo idabl L L,
Tela | TUZ4Y | Tela“¥”100% poligster impermeable O aés”bécs'fe”pgﬁié%i ch‘rrteopa['ﬂg’g‘ able, aleaciones con nique
Tela | TTG2X Tela “X” 100% poliéster Acero inaxidable, acero al carbdn. Can recubrimiento anti-tapado.

ez iz Acero al carbdn, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niguel y
Tela TTGSY Tela "Y" 100% poligster cobalto. Uso solo en seco. Gon recubrimiento anti- tapada.

Wi Aluminio, e inoxidable, titanio, L carbén, aleaci
Tela TTGzJ Tela <) pol\ester duuraﬂ"‘ls\'ﬂlO zamac, acero inoxidable, Nitanio, acero al carbon, aleaciones

® Altamente recomendable

Tipos de Grano

o Recomendable

83



Oxido de Aluminio TZAX  \,

Be—Ha ¢

i Metal Madera Oxido de
Lijadora de Lijadora Aluminio
Banco Portatil
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
36 1050
40 1051
Caracteristicas Beneficios “So—
3 18 60 1010
» Para usos generales. » Excelente rendimiento al 75 mm 457 mm 80 : 101 10
» Resistentes al desgarre. mejor precio. -
o ; " 100 1012
» Respaldo “X”- Poli-algodon.
120 1013
< 36 1060
-~ 40 1061
¥ 60 1020
60 1020
3 97 "
g 75 mm 533 mm 20 T
75} . ) 100 1022
o Autoservicio Paguete de 3 piezas _—
g 120 1023
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
Q 36 1090
= 60 2259
i ,. 40 1091
3 18
g 75 mm 457 mm 80 2260 10 = - v =
Qz 120 2261 4" 24" 10
100 mm 610 mm 80 1046
8 60 2263
» » 100 1047
3 21
75 mm 533 mm 80 2264 10 120 ¥
Bl 1048
120 2265
47 36" 60 1213 10
100-mm %15 mm
6” 48“
150 mm 1219 mm 80 1238 L
Zirconio TUZ3Y .
Inoxidable Zirconio
Lijadorade  Lijadora de
Banco Mini-Bandas
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
e 36"
. .. 100 mm 915 mm 5 1231
Caracteristicas Beneficios %0 G5 10
6!! 48”
» Resistentes al desgarre. » Para operaciones que 150 mm 1219 mm 80 1259

requieren un desbaste pesado
y una accion de corte rapido.
» Alto rendimiento.

» Impermeables.
» Respaldo “Y"- Poliéster.
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ocor— F v B

ki Aluminio  Vidrio Madera Piedra  Ceramica
Portatil
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
60 1151
I 80 M2 10
120 154
60 161
80 1162
B L 10 1163 10
120 1164
400 168
60 1191
80 1192
ol S w0 Tl 0
120 1194
400 1198
Dimensiones Clave Pzas.
BT XTT 555

©

V4 Carburo de Silicio TUCX

Carburo de
Silicio
Caracteristicas Beneficios
» Flexibles. » Para trabajo en todo tipo de

» Resistentes.
» Impermeables.
» Respaldo “X-Y”- Poliéster

Limpiador de
Bandas de Lija

Caracteristicas

materiales no ferrosos y vidrio.
» No se tapan.

vri13a solLanaodd

Beneficios

» Excelente férmula que
limpia la superficie de lija.

N4

Metal Inoxidable Zirconio
Lijadora
Satinadora
Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.
50 1075
4" 12402~ w5 Bl
S0 N 80 1076 5
120 1077

Tip
Tecnico

@

Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500
junto con el adaptador clave 1399 y
Holdex clave 1398 para mangas de lija.

» Limpia y extiende la vida de
bandas, discos y hojas de lija.

» Elimina impurezas exponiendo
el grano nuevamente.

4 Zirconio TUZ2Y

Mangas

Caracteristicas

Beneficios

» Respaldo de tela y poliéster
impermeable.
» Zirconio con recubrimiento.

» Alto rendimiento.

» No se tapan.

» Acabados uniformes.

» No queman la superficie de
trabajo.

B SancasiMNEs O LR 85



ALO / Grano Compacto TUCKY \,

Mangas

o HE ¢

: Metal Inoxidable Carburo de
Lijadora silicio
Satinadora

Anche Desarrollo Grane Clave Pzas.

4" 12-1/2” 240 1073
100 ™Mm 27 mm 400 1074

Caracteristicas Beneficios

Ti
Tﬁl:nl%na Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para

mangas de lija.

» Tela “Y”- 100% poliéster.. » Excelentes para dar el
acabado inicial en piezas
de acero y acero inoxidable.

< 2y -

= Oxido de Aluminio TFA2J A

~J Mangas

Lu i (=

S | o™

0 7 Oxido de

E . L;{ad?jra Metal Inoxidable Aluminio

atinadora

Q

-~

g Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

o 4 12412 i 1072

Q 100 mm 21T mm 10
120 1082

Caracteristicas Beneficios
[TEVE H Ti
» Tela “X™- flexible. » Excelentes para dar el Tewriico Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
acabado inicial en piezas de el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
acero y acero inoxidable. mangas de lija.

Oxido de Aluminio Piramidal TCATJ \

Mangas

o EHE ¢

Lijadora Metal Inoxidable Oxido de
Satinadora Aluminio

Ancho Desarrollo Grano Clave Pzas.

400 2777
2 124172 600 EaEAN
100 mm 37 mm .
1200 2798
2000 2803
Caracteristicas Beneficios

» Abrasivo estructurado. » Excelentes acabados. Utilice: Lijadora - Satinadora clave 2500 junto con
» Tela “J"- flexible. » Mdaximo rendimiento.

el adaptador clave 1399 y Holdex clave 1398 para
mangas de lija.

sc TSN / A




- ™

Lijadora de Lijadora
Mini-Bandas Satinadora

Inoxidable No Ferrosos  Plastico

Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

, 5 i 2608
3/47 18" Marrén Mediano | :
457 mm

12 Azul  Muy Fino 2609

Caracteristicas Beneficios

4 13" Café  Grueso 2322 . =
100 mm 324 mm Marrén Mediano 2327 » Flexible. » Granos: CAFE- Grano grueso elimina
» Alta resistencia al desgarre.  ligeras rebabas.
MARRON- Grano medio, suaviza las superficies
y deja acabado semipulido.
AZUL- Grano muy fino, prepara superficies
para el pulido final.

Guia de Acabados con Mangas

Pulido

1. Clave 2777 Oxido de Aluminio
Piramidal G-400

2. Clave 2784 Oxido de Aluminio
Piramidal G-600

3. Clave 2798 Oxido de Aluminio

Acabado P4 Piramidal G-1200

4. Clave 2803 Oxido de Aluminio
Piramidal G-2000

Acahado P3

1. Clave 1075 Zirconio G-50
2. Clave 1076 Zirconio G-80
3. Clave 1077 Zirconio G-120

1. Clave 1073 SiC Grano Compacto G-240
2. Clave 1074 SiC Grano Compacto G-400

vri13a solanaodd

é Acahado Espejo
—_ 1. Clave 2308 Rodillo Felpa
__.“_. - 1 .
f— — 9 2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca
httpcffbitly/
AcabadoEspejo _ =5
V4 Rodillos para montaje
Mangas  _ gonsme
Holdex Para acabado espejo .
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
'ioi-‘:- \X043 \)(35;‘4 1398 1 1 !':lf-l_h 3( !‘:q!;; 3( '3;4“.“ 1367 1
Caracteristicas Caracteristicas

» Rodillo de Poliuretano expandible de

mangas de lija y fibra. dureza media.

» Gracias a su diseno logra dar un acabado
espejo de las superficies.

o -~
Se pueden utilizar
en maquinas que

con flecha 5/8” - 11

» Rodillo de hule vulcanizado para montar

Consideraciones

» Debe usarse en esmeriladoras que cuenten
con las protecciones adecuadas.

» No utilizar a mayores rpms gue las
recomendadas.

» Almacenar en lugares ventilados,
preferiblemente en su empaque. utilizando adaptador Adaptador

» El rodillo no debe ser empleado para clave: 1399. Dimensiones Clave
operaciones para los que no fue disefado. 3/47x 4" x 5/8"-11H 1409

14 mim - 11

9% 100 % 15

» No usar sin la manga puesta.
. \ MAngas fEanads 87
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PRODUCTOS DE LIJA \

DISCOS
" LAMINADOS

e AW

Informacion Técnica \\

\ Construccion de discos laminados

Los discos laminados estan compuestos por:

. Respaldo: Es el que da el soporte al producto, Se manejan respaldos en 3 materiales: plastico ABS, plastico PA6 y fibra de vidrio.
. Adhesivo: Mantiene la unién entre el respaldo y el producto de lija/fibra.
. Lamelas: Son las que realizan la accién mecanica de la abrasidn sobre la pieza de trabajo. El material de las mismas depende del

acabado o remocion que se desea obtener. Se fabrican de cualquier tipo de combinacidn de lija o fibra dependiendo la necesidad
del usuario.

\ Respaldos

Los respaldos de los discos laminados pueden ser de Plastico Recor-
table o Fibra de Vidrio:

Plastico

. El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas sequro a
comparacion del respaldo de fibra de vidrio.

» Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar mejor
la lija.

. No se generan polvos daninos al tracto respiratorio y a la piel. \ Tipus

. Los discos fabricados con este material son “flexibles” por lo

cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un mejor

acabado. Tipo
Fibra de Vidrio: [y

. Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben recortar

0ca15°

ya que el disco se puede fragmentar al separar las capas de
fibra de vidrio.
. Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden Tipo.
tener un tamano que les permita pasar a través del tracto res- B
piratorio o incrustarse en la piel o en los ojos como diminutas

astillas, causando irritacion o enfermedades pulmonares. 15°a25°

88 Informacion Técnica I




Productos J

Maximo poder y velocidad de remocion en acero
r . - al carbon, inoxidable y aleaciones. Desbaste
] - rapido y sin quemaduras. Se recomienda su uso
en maguinas de alta potencia.

MAEMA Excelente para aplicaciones severas.
ideal para soldadura, acero y acero inoxidable.

SUPEHLAM@ Excelente rendimiento y velocidad de remocion.

Diseno exclusivo patentado para trabajos de
FI calidad en acero inoxidable que hace circular el
Jet 4 aire caliente y reducir la temperatura.

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

Ideal para acero inoxidable y aleaciones exdticas:
ZIRCONIO inconel o titanio, reduce considerablements la
+ CERAMICO generacion de calor en la pieza de trabajo.

Gracias a su arreglo en pares da una remocion

\.ZXP.’/ répida y constante en acero al carbén, inoxidable

y soldadura,

La mejor relacion precio - rendimiento, para
desbaste de acero al carbon, inoxidable y
soldadura.

Desbaste rapido.
No guema la superficie de trabajo.

vri13a soLanaodd

La mejor opcion pracio-rendimiento del mercado.

Por su arreglo en paguete se obtienen tasas
altas de remocion en muy poco tiempo
[comparado con  otros  discos laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgaste en
filos cortantes.

Gracias a su 30 % mas de lija se recomienda
para procesos donde se  requiera  alta
produccién adem&s se adapta muy bien en
superficies irregulares.

Su diseno es ideal para superficies con radios,
angulo y lugares de dificil acceso con acabados
consistentes.

Con su diseno se permite observar la pieza
durante la aplicacion con un desbaste rapido y
preciso.

RESPALDO DE FIBRA DE VIORIO

Su forma le permite ser flexible en las orillas y
adaptarse mejor a las superficies caprichosas
para remocion de acero al carban e inoxidable.

N FIBRA Para desbaste ligero y acabado de superficies en
Tipo un solo paso en acero al carbon, inoxidable y
wL CON LIJA

idadura.
B \ S0
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P

Metal Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
13300 1910
412" 5[8"-11 o ;
115 mirm 15.88 mim =11
o - e 3:mm ' 80 13300 1911
Caracteristicas Beneficios 7 T —
180 MM 1588 mmm - 11 60 8500 1914 5
» Respaldo de plastico ABS » Desbaste rdpido y sin
facilmente recortable. quemaduras.

Utilice clave 1743 para
recortar los respaldos de
plastico

» Rosca integrada para un montaje 7 Tézirﬁnn
rdpido y seguro, no requieren
llave ni adaptador para montarlos @

en la maquina.

< » Fabricados con grano cerdamico.
= Zirconio + Ceramico \,
Iu L L
Q OS54
2. ?’
Q it i
Q 0°a 15°
: Elemaisgis Metal Inoxidable  Soldadura  Cerdmico Zirconio
Q Desbaste
po arreno rano  Max. RPM ave Pzas.
Ti @ B G B Cl P
41/2” 7/8” 40 13300 2251 5
Caracteristicas Beneficios e TEEE g 13300 2252
» Con respaldo de pléstico ABS, » Alto rendimiento G e 40 8500 253 5
facilmente recortable. » Disminuye la generacion de
» Fabricado con grano cerdmicoy  calor.
zirconio. » Se requiere menor esfuerzo
para la remocién del
material que se trabaja.
Tt *

Al

; Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo 2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 2364
42 5/8"-M - g9 13300 2365 5
Rl U s 80 13300 2366
Caracteristicas Beneficios A
40 8500 2384
Respaldo de pldstico recortable. Ahorro de tiempo gracias a su " »
il o i " 1°mpo.g IO - ) P 8500 2385 5
» Con rosca plastica integrada. rosca de plastico integrada que IRy AR
» Fabricados con lija de zirconio permite un montaje mds rapido. 80 2500 2386
premium de alto rendimiento.  » Excelente para aplicaciones
severas.

» Alto rendimiento

90 Discos Laminados / Respaldo de Plastico I _
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I~ g1

< SUPERLAM.

= ]
-

O
S
Claves con

barreno de 7/8"

estdn avalados

F: Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio por o5a
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
36 13300 1746
40 13300 2980
e Al e T 100 2981 s
80 13300 2982
= 0 1752 Caracteristicas Beneficios
12" 40 12300 2984 Respaldo de plastico ABS » SUper rendimiento y maxima
il el M14-2 5 facilmente recortable. remocioén de acero al carbén,
s 60 13300 2985 P N
Rosca metalica integrada acero inoxidable y soldadura.
36 13300 1745 para un montaje rapido y » Disco laminado que no
40 13300 2988 seguro, no requiere llave ni desperdicia lija. O
S " ¢ adaptador para montarlo en
e BYL U8 g6 13300 2989 5 ganmp X
A Hr G la méquina. Q
80 13300 2990 (]
120 13300 1751 E
36 8500 1767 Tin ; ~
- Técnico El recorte del respaldo de pldstico ABS Q
p? 154 60 8500 1769 5 8s mucho mas seguro a comparacion del n
80 8500 1770 respaldo de fibra de vidrio. ]
= tieas e Los elementos cortantes que se utilizan para m
recortarlo no “se entierran” en el plastico. :
i Has 2993 Al realizar el recorte del respaldo se puede G
7 7/8” - -
g ol 60 8500 2996 5 aprovechar mejor la Lija. o
80 8500 2097 No se generan polvos dafiinos al tracto
e respiratorio y a la piel.
20 () Los discos fabricados con este material
son “flexibles” por lo cual se aumenta el
Rosca integrada rendimiento de la lija y se obtiene un mejor
Video - acabado.
m f \  Sistema 0
_ \) Patentado
http: //bit.ly/recortelam

4 SUPERLAM.

Esmeriladora

= ©

No Ferrosos

Zirconio

- _w [ oy |
Aluminio oS4

Desbaste
Tipo %) Barreno Grano Méx. RPM Clave Pzas.
&, 412" 7/8" 40 13300 2706 5
A 115 mm 22.23 mim 60 13300 2707

Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de plastico » Especiales para desbaste de
recortable. aluminio y metales no ferrosos.
» Lija con recubrimiento » No se tapan.
antitapado. » Maximo rendimiento.

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Plast 91
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J 0°a15° -
itad Metal Inoxidable  Soldadura  Zirconio  Oxido de
Eslranee;rblaastzra Aluminio

Tipo @ Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.

60 13300 2953
80 13300 2954
s A B S8l a9 13300 2955 5
. | 180 13300 2956
Caracteristicas Beneficios - ey 2959
» Rosca integrada para un montaje » El disefio Gnico del disco
rapido y seguro, no requiere llave disminuye la temperatura en la
ni adaptador para montarlo en la zona de esmerilado hasta un 30% Video
maquina. dependiendo del tamano de grano
» Fabricados con zirconio los que se use y de la potencia de la m
granos 60-80-120-180. maquina, comparado con cualquier
» EL grano 320 esta fabricado con disco laminado. http://bit.ly/power_jet

éxido de aluminio

N ZXP"" \

P

PRODUCTOS DE LIJA

(e S
9’ Ry
0°a515°
T Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max, RPM Clave Pzas.
36 13300 1739
; 13300 1740
L 4 e 40 ;
i 115 M 7223 mm
s v 1 ’ 13300 1741
Caracteristicas Beneficios A Ll
- — - — 80 13300 1742
» Fabricados con zirconio sobre » Especialmente disenados para
respaldo de poli-algodén. trabajo pesado. m’n, 40 gso0 ©1 174 5
» Acomodo de lamelas en pares. » Maxima velocidad de remocidn.
» Con respaldo de plastico » No se desgranan.
recortable. » |deales para acero inoxidable,

aceros duros y soldadura.

STHUMS .

4
ﬂﬂ”e 15°

: Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Maix. RPM Clave Pzas.
40 13300 2216
&y T8 g 13300 217 g
80 13300 2218
40 10000 2266
- . nfuj__'—'ﬁﬁ. 6" -Ily"fsu - EETTEEE—
o e e et 60 10000 2267 5
Caracteristicas Beneficios A somm 2223 mm
. . . . 80 10000 2268
» Discos de zirconio. » Desbaste rapido.
» Respaldo de plastico ABS » Excelente acabado. 40 8500 2230
facilmente recortable. o U 60 8500 2231 5
» Bajo precio. 8500 2232

80
92 Discos Laminados / Respaldo de Plastico I T T T



'L
[
. Metal Inoxidable No Ferrosos Ceramico
Micro
Esmeriladora
Tipo %) Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
60 18700 2605
2 3/8” 80 18700 2627 X
51 mm 7.5 MM
= 120 18700 2628
A 60 12500 2629
3:” ,3”?“ B0 12500 2631 15
120 12500 2633 Caracteristicas

Minidisco Lam
Grano Ceramico

Beneficios

» Con tecnologia que reduce
la temperatura en la zona

Ideales para usarse con las de lijado.

microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

4

» Tienen un corte agresivo y
presentan alta resistencia al
desgaste, por lo que tiene una
vida atil muy larga.

Minidisco Lam

Grano Ceramico - Tipo R

4

Mototoot Angular Metal Inoxidable Soldadura  Titanic Cerdmico
Tipo R
Rol-ok
Tipo @ Grano Méx. RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
@3 gt _an 30000 2580 » Discos flap miniatura de » Ideales para trabajar dreas de
R P so 30000 2581 cambio rapido con grano dificil acceso.
ceramico color rojo. » Vida (til excepcional al
» Sistema de cambio rapido compararse con los discos de
tipo R. cambio rapido tradicionales.
4 Minidisco Lam
Zirconio
1 I .
@ )
MG Miotataal Arigiilas Metal Inoxidable No Ferrosos  Zirconio
Esmeriladora
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
40 18700 2594
L as 60 18700 2599 3
= 80 18700 2600
A . . .
40 L . Caracteristicas Beneficios
3" 3/8” 1 2602
781 95 mm 60 2200 » Fabricados con lija de » Alta tasa de remocién de
80 12500 2603 zirconio. material, por lo que son

» Larga vida dtil
Ideales para usarse con las
microesmeriladoras claves 2542 y 2543.

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Plastico 93

ideales para superficies duras.

» Gracias a su tecnologia reduce
la temperatura en la zona de
lijado.
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Caracteristicas

MinidiscoLam \
Zirconio - Tipo S

o2

» Fabricados con lija de

PRODUCTOS DE LIJA

» Para desbaste y pulido.
zirconio de primera calidad. » Excelente sustituto de los discos de
cambio rapido.

yi)

AN

Metal i | irconi
NG etal Inoxidable Mo Ferrosos  Zirconio
de Doble Accidn
Tipo s
Spin-on
Tipo @ Barreno Grano Madax. RPM Clave Pzas.
(@ .2 60 0000 1755 10
Beneficios "

0°a15° T
; Metal Inoxidable  Soldadura Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Madx, RPM Clave Pzas.
40 13300 1901
= 120 T8 g 13300 1902 5
Caracteristicas Beneficios I = T5500 508
» Alto rendimiento. » Desbaste rdpido y sin B 40 2500 1904
» Se recomienda su uso en quemaduras. 7 7/8”
I ; L 2293 mIm 60 8500 1906 5
mdaquinas de alta potencia. » Alto rendimiento. 18O MM Lee3
» Grano ceramico. 80 8500 1908
F‘l
KREATOR \
(e 2
,‘/':- ] |
0°%a315°
& Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 2438
== 427 78" gy 13300 2439 5
15 mim 22.23 mm
80 13300 2440
s S Tipo B
Caracteristicas Beneficios P
» Fabricados con lija de alto » Desbaste rapido. Tipo @ Barreno Grano Madx. RPM__ Clave Pzas.
desempeno. » No guema la superficie de 42" 7/8” 60 13300 2446 :
» Respaldo 100% algoddn. trabajo. p— nammi - eesi) 80 13300 2447
B
8500 2464
7 87 60 :
1B m 24,2310 80 8500 2465
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. Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo A
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13300 2697
hallC 60 13300 2698 5
— 80 13300 2699
A 40 8500 2701 oo .
- 278" Caracteristicas Beneficios
i 2393 Iri 60 8500 2702
» Fabricados con lija con » La mejor opcidn cuando
80 8500 2703 N ; p
respaldo de algoddn de alta el precio es el factor mas e
resistencia. importante. b
Tipo B » Excelente relacién precio - Q
rendimiento. E
Tipo ? Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. 0
40 13300 2716 a
427 /8" 60 13300 2777 5 0
115 mm L d T
pa— 80 13300 2718 u
B m
40 8500 2730 =
" " —
S U & 8500 1 5 o
b
80 B500 2732
et ®
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y Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo %] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
W 13300
427 ..?5.8, ] 40 1780 5
— 60 13300 1781
A
5 8500 1783
A . 5
223 mm = 506 =
Caracteristicas Beneficios
» Lamelas mas anchas. » EXtra alto rendimiento.
» Se adapta mejor a cualquier » Excelentes acabados.
superficie. » Operacion suave y silenciosa.
» Fabricados con lija de
zirconio.

» 30% mas abrasivo que los
discos convencionales.

Discos Laminados / Res 0 de Fibra de Vidrio 95




"TENAZIT LargaDuracién \,
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3 Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo 2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 715
: - 40 13300 712
4-1/2" /8" I T B
115 mm m 60 13300 77
—ra 80 13300 723
B
Caracteristicas Beneficios % g500 RSN
: : F Y 8500 714
» Fabricados con zirconio sobre  » Desbastan mas rapido. 7/8”" 40 5
- ; 180 MM 2 mr
respaldo de algodon. » No queman la pieza de 60 8500 21
trabajo. 80 8500 724
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0°5 15°
(V2] £ mediadbm Metal Inoxidable Zirconio
Q Desbaste
~ .
Q Tipo @ Barreno Grano Mdx. RPM  Clave Pzas.
g 40 14500 1700
14500 1701
S AR ;
o emm e 80 14500 1702
120 14500 1703
. = 3 40 13300 1716
Caracteristicas Beneficios
e 4.1/37 778" 60 13300 1717
» Fabricados con zirconio sobre  » Alto rendimiento y EB"’" ” 2.3 mim 3500 e 5
respaldo de poli-algoddn. excelentes acabados. %
» No se desgranan. 120 13300 1719
» |deales para acero 40 8500 1730
inoxidable, aceros
. 60 8500 1731
duros y soldadura. s 5
g 80 8500 1732
. 120 8500 1733
Flexi Lam A
‘(a. e
..‘/'1 ! 9
0°a 15°
T Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Mdix. RPM Clave Pzas.
“a - he  He. & 13300 229 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con zirconio sobre » Desbasta mds rapido.
respaldo de algodon. » No guema la pieza de trabajo.

» |deal para esmerilar
superficies irregulares.

96 Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio I _



4 Qurv-Disk
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& oo, 150
. Metal Inoxidable Cerdmico
Esmeriladora
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM  Clave Pzas.
e . 13300
== g s 290 »
A nsmm 223 mm 80 13300 2901
Caracteristicas Beneficios
» Diseno exclusivo de lamelas en » Excelentes acabados en metal.
forma curva. » |deales para superficies curvas o
» Fabricado con lija de grano de dificil acceso.
cerdmico. » Garantiza un trabajo rapido y con
» Ajuste éptimo del disco a la menor esfuerzo.
geometria de la pieza. » No contamina el acero
inoxidable.

» No mancha la pieza de trabajo.

» Pulido de alta calidad incluso a
bajas presiones.

» Mejor efecto de pulido en areas
de dificil acceso.

Téz:'l;i'm Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se
deben recortar ya que el disco se puede fragmentar

@ al separar las capas de fibra de vidrio.

» Las particulas de fibra de vidrio que se

desprenden pueden tener un tamafio que les

permita pasar a través del tracto respiratorio o

incrustarse en la piel o en los ojos como diminutas

astillas, causando irritacion.

vri13a solLanaodd

A Lam Vision®

’ 17
e A
e “h
0°a 15°
Esmelitadera Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste
Tipo ) Barreno Grano  Mdix.RPM __ Clave Pzas.
T wee, wbam O 13300 w2 0

™ Caracteristicas Beneficios

» Fabricado con zirconio especial » Su disefio innovador permite al

de alta tenacidad. operador ver el drea de trabajo.
» Diserio exclusivo con ranuras.  » Nose tapay no quema la pieza.
‘ » Fabricado con material » Desbasta muy rapido.
antitapado. » Larga duracién.

_ \ Discos Laminados / Respaldo de Fibra de Vidrio 97



TENAZIT Fibraconlija \
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Caracteristicas
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3 Metal Inoxidable Mo Ferrosos Zirconio
Esmeriladora
Desbaste
Tipo [} Barreno Grano Fibra Max. RPM Clave Pzas.
Caf
40 Gryess 13300 2977
-_— 41/7" Marran
5 2 12 " 80 Mediano 13300 2978 5
Azul 12300 2979

Beneficios

» Discos laminados combinados

con fibra y lija de zirconio.

PRODUCTOS DE LIJA

Caracteristicas

Carburo de Silicio/ TCX \

» Para desbaste y acabado de
superficies delicadas en un
solo paso.

» Disminuye el riesgo de dano a
la pieza de trabajo.

120 Muy Fino

@ i
(g'- -
0°a15°
. Piedra Cerdmica Mo Ferrosos  Pldstico Carburo de
Esmeriladora i
Silicio
Desbaste
Tipo @ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 13300 2710
A 60 13300 s
—_— 120 13300 2712
B
77 7/8” 36 8500 2713 ;
BO 1 223 mm
Ll 60 8500 2714

Beneficios

» Fabricados con lija de carburo
de silicio.

» Son mas ligeros que las copas
abrasivas.

g8

» Excelentes para el desbaste y
pulido de piedra y concreto.

» No se tapany dejan buen

acabado.

» Ideales para el trabajo de
marmol.

» Operacién segura y silenciosa.

» Menor desgaste de las
maquinas.
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Especificacién: AF890 Ceramico

"4
& ¢ - @

. Inoxidable No Ferrosos Aluminio Superaleaciones Cerdmico
Esmeriladora

Desbaste

@ Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas. -

Sl g, 3 00 4s605 Hecho
& W en
S B g 8500 46607 Alemania
AVSM
Tecnologia de grano Caracteristicas Beneficios
Grano ceramico de geometria constante. - rabricado con tecnologia » Permiten lograr un rendimiento
Ergsuis Somela AenpeEne; Alemana y un grano ceramico maximo en el menor tiempo posible.
expuestos filos de corte que garantizan : . . et :
altas tasas de remocion. piramidal alineado de 3era » El recubrimiento Top Size
Insuperable rendimiento gracias a su generacion. incrementa la capacidad de
N e, _ » AF890 con recubrimiento de arranque del grano abrasivo a una
s Soporte de fibra vulcanizada que cubre los estearato Top Size. baja temperatura.

mds altos estandares de resistencia.
» Altisimas tasas de remocion

Especificacion: AF799-S0

<
’
g

Esmeriladora
Desbaste

Metal No Ferrosos  Aluminio No Aleados Cerdmico

@ Barreno Grano Madax.RPM Clave Pzas.
A 36 13300 46608
——yr - — - 50
';'::T- i) ?IBI i 36 8500 46610
Respaldos Exclusivos
Heavy Duty / Rigido

Adaptador M14-2

. - Clave Pzas. Dimensiones Clave Pzas.
ekl - T — TXEE
B 526 | (16,9 mm- 949 !

Dimensiones Clave Pzas.

* Actirox es una marca registrada de VSM AG

"\ .
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Ceramic Plus \,

oS4 Recubrimiento Top Size
— Ceramico Especificacién: XFags

el

Hecho
en Bronce Laton Aceros
Alemania ) cromados
AVSM ES{I‘)nErt;lal:Gla Cerdmico Plus
ity esbaste 9 ;
Aceros Aceros Alta Aceros
Niguelados aleacion Titanio
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
4-1/2” 7/8" 24 13300 43159 5
5 My 222 mm
e 36 13300 43160
Caracteristicas Beneficios
7 7/8” 24 8500 43161
; : 29 50
» Fabricados con grano » Cuenta con un sistema de 180 mm 222 mm -~ — s
ceramico compacto de alto corte en frio, lo que permite un
rendimiento. trabajo agresivo. ;
Tecnologia de grano
» Barreno en cruz. » El grano compacto posee

Capa Adicional de Lijado Activo.
VSM Top Size.

propiedades de autoafilado
garantizando una remocién

Grano Ceramic Plus* con
propiedades de autoafilado.

pareja y constante durante la
vida (til del producto.

Soporte de fibra vulcanizada que
cubre los mds altos estdndares de
resistencia.

Ceramic Plus \.

OS54  Recubrimiento Stearate Plus
Ceramico

PRODUCTOS DE LIJA

e | & <7 @
Hechi No Ferrosos  Aluminio  No Aleados
Alemania , sy CETAMICO Plus
Esmeriladora -
‘-VSM Desbaste & @ »

Madera Materiales de  Barnices
Ingenieria

7] Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.

24 13300 43163
41/2” 7/8” 36 13300 43164
115 mm 222 mm 50
60 13300 43165
80 13300 43166
Caracteristicas Beneficios 24 i sa161
. o o — 50
» Fabricados con 6xido de » El grano compacto posee 7 o/ 36 i 43163
e e " 180 m =& I
aluminio cerdmico. propiedades de autoafilado il 60 8500 43169
» Con recubrimiento antitapado. garantizando una remocion 80 8500 43170
» Barreno en cruz. pareja y constante durante la
» Ideal para aluminio y metales vida util del producto. Tecnologia de grano
suaves. » El recubrimiento mejora la
vida del producto y reduce Recubrimiento Stereate Plus*
el nimero de cambios de que reduce la adherencia del
N X material
herramienta.
» Sereduce la adherencia -
. Soporte de fibra vulcanizada que
de los materiales al grano ——— cubre los més altos estandares de
abrasivo. resistencia.

T e



TURBO®
4 aEi

B Ceramico Plus
4
‘.—é‘
Evineriiadora Metal Inoxidable Cerdmico
Pl
Desbaste i
@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 1986
s 58" -1 36 13300 1987
nsmm  RIOMA T G 1988 ’ Caracteristicas Beneficios
50 13300 1989 » Fabricado con grano » Excepcional rendimiento en desbaste
* cerdmico de Gltima y pulido de acero inoxidable, al carbén
Ac“Rox generacion. y aleaciones especiales.
Grano ceramico » Estructura cerrada » No se desperdicia lija.
@ Barreno  Grano  Max. RPM__ Clave Pzas. , Respaldo de plastico » Montaje rapido en la maquina.
L2 A 8 noo @ 1990 5 recortable con rosca. “
* Actirox es una marca registrada de VSM AG 1 2 E
& Ceramico Plus Q
’ Al2 . :
£ *h 3
S
i Metal Inoxidable  Soldadura Cerdmico m
Desbaste Flog u
2 Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. l‘l‘|
36 13300 1631 P
412" 7/8”
e adstom 60 13300 1632 25 %
80 13300 1633
36 8500 1634 sy o
7 7/8” Caracteristicas Beneficios
1RO i 2222 mm 60 8500 1635 25
; 2o = i » Fabricados con grano » Excelente desempeno en acero
ceramico de alta remocidn. inoxidable.
» Tiene un recubrimiento » Rinden maés, dejan mejores acabados y
especial que reduce trabajan mads rapido que los discos de
hasta un 20% el calor AlO y zirconio.
que se genera durante el » Muy buena opcion para desbastar aceros
esmerilado. endurecidos o soldadura muy dura.

4 NAZ

Premium§s

‘g’. o Zirconio / Z
& ¥

Esmeriladora Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
Desbaste

@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.

442" 7/8” 24 13300 1670

115 mirr 3333 MM 25
ol R 36 13300 951
24 8500 1673
7 7/8" 36 8500 1674 %
180 mm 223 mm ——— —
50 8500 1675 Caracteristicas Beneficios
80 8500 1676 » Fabricados con zirconio. » Excepcional rendimiento en desbaste y
» Estructura cerrada. pulido de acero inoxidable, al carbén y
» Respaldo de fibra aleaciones especiales.
vulcanizada mas grueso. » No se hacen “taco”.

101
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Oxido de Aluminio

th
7
; Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de
Esmeriladora Aluminio
Desbaste
) Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 13300 941
13300 931
412" 18" 5% 2
115 mm 2223 mm 50 13300 932
80 13300 933
Caracteristicas Beneficios 36 11900 936
: — 5 R
% » Fabricados con grano PREMIUM. » Alto rendimiento en desbaste wsmm  223mm 50 200 . B
: » Estructura cerrada. de soldadura de acero al 80 11900 938
(17 » RespalFIo especial de fibra carbaén. ) = = 240
Q vulcanizada. » Buen desempefio en acero ?,, 7/8"
S Sl el 36 8500 942 2
tn inoxidable. 180 mm: 4243
Q » No se hacen “taco”. 50 8500 943
5
S TENAZIT »
o Oxido de Aluminio :
lr .
z-!o 2
_.‘/": "‘_;l]
ol Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de
Esmeriladora Alumintc

Desbaste

@ Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.

24 8500 702
36 8500 703
o Rk 50 8500 704 -
180 mm 22,23 mm
" 80 8500 705
100 8500 706
e F.% 8500 707
Caracteristicas Beneficios w0
» Fabricados con dxido de » Buen desempeno en Autoservicio
aluminio. desbaste y pulido de acerg, (%) Barreno Grano Madx. RPM  Clave Pzas.
» Estructura cerrada. fibra de vidrio, plastico y 36 13300 2834
» Disponibles en empague blister metales no ferrosos. firjlle” .”3"..... 50 13300 2835 5
para autoservicio. » No se hacen “taco”. mo ==
» Facilidad de venta en 50 1300 i
empaques de autoservicio. 36 8500 2830
T R s 8500 2831 3
80 8500 2832

Paquete 3 granos combiandos

@ Barreno Grano Médx. RPM  Clave Pzas.
4”;{ 36-50-80 13300 2837 |
g 36-50-80 8500 2833 |

180 mm 2223 mm

102 AR / A
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= Oxido de Aluminio oS A
’ 7F'|iul1 fhomeet |
& ;
J Metal Inoxidable  Soldadura
- Oxido
Esmeriladora deAluminio
Desbaste
o Ferruss Madera Plastico
@ Barreno Grano Max, RPM  Clave Pzas.
24 13300 1376
36 13300 1317
PRV A 50 L Caracteristicas Beneficios
115 Mt 22.23:mi
80 Ll 1379 » Con respaldo de fibra » Desbaste rapido y eficiente de
100 TR 1405 vulcanizada, metal.
120 13300 1406 » Excelente relacion precio-
24 12250 1380 rendimiento.
» " 36 12250
s pitn T
LRI : 50 12250 1382
80 12250 1383 E E
24 8500 1384 .
16 8500 1385
7 7/8" 50 8500 1401 E
190 mm 2223 mm 25 http: //bit ly/fibrodiscosEASY
80 8500 1402
100 8500 1403
120 8500 1404 > -
o« SemiFlexibles
Carburo de Silicio
(e L
_‘/'1 é 4
; Piedra  Fundicion Bronce  Concreto Carburo de
Esmeriladora <ilicio
Desbaste
@ Barreno Grano Max.RPM Clave Pzas.
24 13300 1334
7/8” 36 13300 1335
2223 mm
60 13300 1336 25
80 13300 1337
7 78" 24 8500 1344
180 mm 2223 mm 36 8500 1345 Caracteristicas Beneficios
» Con respaldo de fibra técnica » Desbaste rapido y eficiente
color rojo. de marmol, cantera, concreto,
» Fabricados con carburo de resina epdxica, bronce, latén y
silicio. fundicion de hierro gris.

» Excelente acabado.

L \ U,
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ACTIROX. \

Ceramico AF799 Especificacion: TTACTV

~\®
P )

Inoxidable  No Ferrosos

Cerdmico
<L Lijadora Angular y C&
"ﬂ de Doble Accidn
::l Aluminio Superaleaciones
n Tipo S Tipo R
n * Actirox es una marca registrada de VSM AG
o g
lG Caracteristicas Beneficios Tipo @ Grano Mix.RPM Clave Pzas.
= » Fabricado con grano cerdmico  » Para desbaste stiper agresivo. uf‘esa-_\ ,zﬂ 36 25000 4760 30
E piramidal alineado de tercera » Vida dtil extrema lo que se & 3" 36 20000 4761 25
S : 16 mm
o generacion. . traducelef‘l un incremento de la [,@ .--iz... ) 2 25000 4762 5%
o » Respaldo de fibra vulcanizada. productividad. pe7 —— -
R 3 36 20000 a763 5
Ceramicos \

Con Recubrimiento Stearate Plus
Especificacién: TTGaV

~Lig @ =

No Ferrosos  Aluminio  No Aleados

Lijadora Angular . =3 | Cerdmico Plus
de Doble Accién & égy If :

Tipo 8 Tipo R Madera Materiales de Barnices
iy ok Ingenieria
Caracteristicas Beneficios
» Con grano de 6xido de aluminio » Alto rendimiento y larga vida util.
ceramico con propiedades » Recubrimiento que reduce la adhesion del material
autoafilantes. desbastado.
» Respaldo de fibra vulcanizada.  » Gran velocidad de remocion en operaciones severas.
Tipo @ Grano Maix. RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
24 25000 4740 24 25000 4750
- 26 25000 4741 ” 36 25000 4751
& — 50 . 50
¥ 60 25000 4742 ol 60 25000 4752
-f:r;;"u 80 25000 4743 @;p 80 25000 4753
7 24 20000 a745 R 24 20000 4755
i 36 20000 4746 5 36 20000 4756
a3 3 -
ermme e 20000 4747 I 60 20000 4757
80 20000 4748 80 20000 4758

104 DISEISGR EAMBId RapIca Yy
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No Ferrosos

Premium i«
Ceramico / TTG2X

- Metal Inoxidable Cerdmico
Lijadora Angular
de Doble Accion
Aluminio  Superaleaciones
Tipo 5§
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con grano cerdmico. » Gran capacidad de remocion con excelente
» Respaldo extra- resistente. disipacidn de calor.
» Alto rendimiento en operaciones severas.
Tipo S Tipo R L)
Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. 20
36 30000 4690 36 30000 4705 g
1/ 60 30000 e 1-1/2 60 30000 4706 c
BT e 30000 4692 P 8o 30000 4707 10 E?l
120 30000 4693 120 30000 4708 %
36 25000 4695 36 25000 640 5
-ﬁ'ﬁ . 60 25000 4696 (@ N 60 25000 645 m
< 2 - 50 Lo 50
L 25000 4697 R 24 80 25000 646 :
120 25000 4698 120 25000 647 100 %
36 20000 4700 36 20000 654
" 20000 " 60 20000 655
. . o 2
a0 20000 4702 X 80 20000 656
120 20000 4703 120 20000 657
"‘\“ Ceramico - Respaldo FV
¢ = TTG2V
Inoxidable Aluminio No Feoos No Aleados Ceramico

Lijadora Angular
de Doble Accidn

Tipo @ Grano Mix.RPM Clave Pzas.
36 25000 4710
s B 25000 am %0
(@) 80 25000 4712
s 36 20000 4715
B 20000 47116 2
80 20000 4717
36 25000 4720
c_;-!z."..;., 50 25000 21 50
(® 80 25000 4722
R 36 20000 4725
A 20000 4126 25
80 20000 4727

TipoR

Tipo S

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con grano cerdmico. » Alto rendimiento.
» Respaldo de fibra vulcanizada. » Gran velocidad de remocién en
operaciones severas.

EEEEE——— HISGRE QELAMBIo HRpS 105



NAZ Zirconio Verde \.

Premiumils TuzZ2y
2" h 0
Lijadora Angular Metal Inoxidable Soldadura Zirconio
de Doble Accidn
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo rigido. » Alto rendimiento en desbaste de
» Fabricados con aceros inoxidables y aleados.
Tipo 8 Tipo R recubrimiento anti-tapado. » No queman la pieza de trabajo.
» Grano zirconio, alto » Rinden entre 5y 10 veces mas que
rendimiento. los discos con respaldo de tela de
Tipo S Tipo R algodan.
Tipo @ Grano Max. RPM_ Clave Pzas. Tipo @ Grano MA&x. RPM Clave Pzas.
36 30000 4660 36 30000 4675
149427 50 30000 . 4661 455 11427 50 10000 4676 w
q 38 mm BD 30000 4&62 /MM 8{] 30000 46?7
.:J 120 30000 4663 120 30000 4678
w i S0 3665 36 25000 1199
Q R 50 25000 4666 —~
<) '.'12r.'1|'='. 50 (@ 2 & iy SN
g S T80 25000 4667 A LU 25000 4682
E 120 2e00n 4669 120 25000 4683
S - 26 20000 2070 5 36 20000 4685
716 Mm
a 80 20000 20m 3 50 20000 4686
o omm gy 20000 1188
Q 120 20000 4688
Zirconio Azul W
TRZX .
72
. =
Lijadora Angular Metal Inoxidable Zirconio
de Doble Accidn
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con zirconio » |deales para lijado de acero inoxidable,
azul. acero de baja aleacion, acero de alta
aleacion, acero de alta resistencia a la
Tipo 8 Tipo R i
temperatura y fundicién.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Mdx.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
36 30000 4630 36 30000 4645
1”2 0 i Ao 100 11/2 ! - - 255 100
= o 30000 4632 LI 30000 4647
120 30000 4633 120 30000 4648
36 25000 4635 36 25000 4650
12 25000 () . 25000 4651
..\?J L 50 _ 4636 - ] # 50 -
s iz 25000 4637 R Smme g 25000 4652
120 25000 4638 120 25000 4653
36 20000 4640 36 20000 4655
_ 3.,, _. 50 20000 4641 55 ;-.3‘-,”-. 50 20000 4656 a
emm oy 20000 4642 : 80 20000 4657
120 20000 4643 120 20000 4658

1086 Riscosge LambloRapido /O



< TENAZIT

Oxido de Aluminio - TUAX / Respaldo algodén

~L

Lijadora Angular

frg‘

Metal Inoxidable  Soldadura Oxido de

de Doble Accidn Aluminio
Tipo S . Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con éxido de » Muy versatiles para desbastar
aluminio premium. metal, inoxidable y plastico.
; . » Excelente rendimiento.
Tipo S Tipo R
Tipo @ Grano Maix. RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
24 30000 4510 24 30000 4550 0
36 30000 4511 36 30000 4551 g
60 30000 4512 &0 30000 4552 n
1 80 30000 4513 80 30000 4553 E
=i 100 100
120 30000 4514 2T 120 30000 4554 a‘
180 30000 4515 180 30000 4555 tn
240 30000 4516 240 30000 4556 Fl"l
@','} 320 30000 4517 @ 320 30000 4557 ~
S 24 30000 4520 R 24 30000 4560 t
36 30000 4521 36 30000 4561 b
&0 30000 4522 &0 30000 4562
» 80 30000 4523 » 80 30000 4563
=2 — 10 L/ 100
S 120 30000 4524 120 10000 4564
180 30000 4525 180 30000 4565
240 30000 4526 240 30000 4566
320 30000 4527 320 30000 4567
24 25000 4530 24 25000 4570
36 25000 4531 36 25000 606
60 25000 4532 60 25000 607
o 80 25000 4533 o 80 25000 608
G = 50 50
2T 190 25000 4534 2 q9p 25000 4574
180 25000 4535 180 25000 4575
240 25000 4536 240 25000 4576
@J 320 25000 4537 @ 320 25000 4577
s 24 20000 4540 R 24 20000 4580
36 20000 4541 36 20000 619
60 20000 4542 60 20000 620
3 80 20000 4543 g 80 20000 621
T6 =l 25 16 mim s = =
LALLUR o7y 20000 4544 ' 120 20000 622
180 20000 4545 180 20000 4585
240 20000 4546 240 20000 4586
320 20000 4547 320 20000 4587
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TENAZIT AN

Oxido de Aluminio - TTAV / Respaldo FV

r 7 E 0

Lijadora Angular Mo Ferrosos No Aleados Laca ::;ig]g;inqe
de Doble Accidn iy
Tipo S Tipo R
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con respaldo de » Mejor rendimiento en
fibra vulcanizada. operaciones severas.
» Oxido de Aluminio Premium. » Gran velocidad de remocién.
Tipo S Tipo R
< Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas. Tipo @ Grano Max. RPM Clave Pzas.
:ﬂ_ 24 30000 4590 24 30000 4610
~I o 3 30000 4591 P 3% 30000 4611
|-l.| 95 ——— 0 25 mm 100
Q 50 30000 4592 50 30000 4612
tn 80 30000 4593 80 30000 4613
Q 24 30000 4595 24 30000 4615
5
30000 4596 » 36 30000 4616
S A 2 1w 1172 100
=] WOM gy 30000 4597 W|WOW g 30000 4617
oo W
E (o) 80 30000 4598 @?J, 80 30000 4618
o, s 2% 25000 4600 R 24 25000 4620
i 36 25000 4601 2 36 25000 4621
?'Iz'" m 3 50 51 mim 50
i Seaa0 07 - 50 25000 4622
80 25000 4603 80 25000 4623
24 20000 4605 24 20000 4625
% 36 20000 4606 3,, 36 20000 4626
b % o
s 50 20000 4607 50 20000 4627
80 20000 4608 80 20000 4628
Premium i
Respaldo de Plastico
/’ \‘ s
\’ 4 '7:\_¥.I
T
Lijadora Angular Metal Inoxidable  Soldadura Zirconio
de Doble Accién
Zirconio / Z (Metal)
Tipo R
Tipo @ Grano Max.RPM Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios @ ” e S0 5568 )
» El grano abrasivo se encuentra » No se desperdicia lija. R oMM 25000 2571
adherido a un respaldo de pldstico » Rinden hasta 10 veces
recortable. mas que un disco de lija
» Con recubrimiento anti-tapado. convencional.

108 RECOR AR EADIDITHAR CQ /S



4 %LEX

o Oxido de Aluminio / TKAX
Lijadora Metal  Barniz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio
@ Grano Clave Pzas.
PSA (pegamentao)
40 1645 25
60 1646
80 1647
o
wsmm 100 1648 0 . »
- Caracteristicas Beneficios
120 1660
0 el » Fabricados con dxido de aluminio y respaldo » Alto rendimiento y excelentes
de tela “X” de algodén flexible, acabados en madera, metal, barniz
180 UE » Disponibles con 2 sistemas de fijacion: y lacas.
QuiTRacrIP® -PSA (pegamento) » Para desbaste y acabado intermedio,
36 1847 - QuULTARAGRIP® eliminacion de marcas.
40 1848 & » Clave 1864 con 8 orificios. » Uso general.
60 1849 @ Grano Clave Pzas.
PuLTRAGRIP®
80 1853
% = 36 1876 25
125 mm L A ?Ju. 20 1877
120 1855 - —— 50
120 1878
1856 e .
150 QuLTRAGRIP® 0N 8 orificios
B0 B L 80 184 50
220 1858 ;
., Premium ]
a & E 0 Oxido de Aluminio / TWAWFV
i M 2
Gk Metal Pintura adera Laca Gidade
Rotoorbital Aluminio
7)) Grano Clave Pzas.
QuLTRAGRIP®
» 60 2086
r.5r| T = 50
mr a0 2087
3 2091
S @ 50
80 2092
Caracteristicas Beneficios
Autoservicio [paguete 5 piezas) » Estructura abierta. » Alto rendimiento en el lijado de
] Grano Clave Pzas. » Fabricados con oxido de aluminio superficies de madera, lacas,
QuLTRAGRIP® (on 8 orificios Premium. pinturas y superficies metalicas.
&0 2256 » Tratamiento antiestatico para » No se tapan.
= evitar el embotamiento.
125 mm 80 2257 10 pdzh
» Respaldo de papel “F”.
120 2258

EEEEE—— BIECeS e tia AUToadhes ies 109

vri130 soLanaodd



\
Uso General

Lijadora Pléstico  Barniz Pintura  Madera Oxido de
Rotoorbital Aluminio

@ Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas,

PSA (pegamento) QuLrnaaRIP®
40 1658 25 40 1720 25
60 1659 &0 1721
80 1662 50 80 1722
B fici 100 1862 100 1913
isti Enericios —
Caracteristicas 5 0 1563 - o
» Fabricados con 6xido de » Excelente; para el lijado de 125 mm 150 1664 150 724
aluminio Premium. madera, pintura, selladores _— =S
S 1665 » 180 1725
» Respaldo de papel “C” de alta Y pldstico. 7180 100 ”f‘,.l.m —8 50
L 1
resistencia. » No se tapan. 220 1666 220 1726
% » Flexibles, dejan muy 920 1667 240 1736
— 3 — e —e——
= buenos acabados 56 e 30 57
g 40 1694 25 400 1728
0 &0 1695 600 1737
N——— T 50 I
Q 80 1704 800 1738
E 100 1907 40 1748 25
] & 120 1705 60 1749
1852 mim = .. R T .
Q o 150 1706 80 1750
Q S 100 — S
E 180 1707 100 1917
220 1708 120 1772
Autoservicio [paquete 5 piezas) 320 1709 6" 150 1773 .
152 mm
@ Grano Clave Pzas. 400 1710 180 1774
QuurmaariP® con 8 orificios 220 1775
C o
80 1556 2 Gra:no lgvg Pzas P —
120 1557 PuLrmaGRIP® con 8 orificios e
1-“=5.-.-.n-. el 5 80 L - %0 e
1558 o ————
0 el el 120 135 400 191
1560 - =
2 600 1778
800 1779
Silver A
Uso General )
.P-iﬁtura - Pasta Laca o
Oxido de
Lijadora a Aluminio
Rotoorbital _ ’
Plastico Barniz Madera
@ Grano Clave Pzas. @ Grano Clave Pzas.
AuLrnaarIP® QuLTRAGRIP®
80 1936 80 1947
Caracteristicas Beneficios 120 1938 6" 220 ==
5}) S 0909090 -1 A50 mirm I
» Respaldo de papel “D”. » Excelentes acabados. 125 mim 220 1941 50 320 1955
» Tiene recubrimiento especial » Para maderas suaves o 120 1944 400 1957
de estearato. duras.
» Estructura abierta » No se tapa. e Lo

» Bajo precio



4 MAGMA

Automotriz

i
Técni Use MA- 320 para antes de la

aplicacion del primer.

Use MA-400 y 500 antes de la
aplicacion del color

» Discos de diamante con
respaldo de latex.

» Lijado de alta agresividad
con un rayado uniforme.

» Sistema de sujecion
QULTRAGRIP®

Respaldos Exclusivos

2 Dureza Uso

Clave Pzas.

Lijado

g» NeoDuro peng, 4904

146 mm

Medio  Acabado 3297

Lijadora Metal  Barniz Pintura  Pldstico Cerdmico
Rotoorbital
2 Grano Clave Pzas. @ Grano  Clave Pzas.
OuLTRAGRIP® QuLrRAQRIP*®
36 2028 5 320 2037
) 400 e Caracteristicas Beneficios
2032
2 s 2054 » Estructura semi-abierta. » Altisimo rendimiento
6" 100 2031 50 6" 800 2055 5o » Fabricados con éxido de en operaciones de alta
e 120 2033 PEmm 000 | 2056 aluminio cerdmico. produccién.
150 2034 — » .Respaldo de papel film » Ef(ceientes para e.l lua.do de
e BTl —————— e impermeable. pintura automotriz, pintura, B =]
feios 233 1500 2058 lacas, fibra de vidrio, pastas, P x]
220 2036 2000 2059 pldstico y recubrimiento de g
resina y poliéster. c
(%] Grano Clave Pzas. » Se pueden usar en secoy 0
PSA (pegamento) hdmedo. ~
S 220 2086 100 » No se rompen ni se a
desgranan. o
z : m
4  Magic Disc K%VAX S
e . —
Lijado de Primer ED - Alta Dureza- %
Lijadora Metal  Bamiz Pintura.
Rotoorbital
@ Grano Color Clave Pzas.
Con 15 orificios QuLrRAGRIP®
MA 320 Azul 4901
& —
152 mm MA 400 Rosa 4902 10 Caracteristicas Beneficios
MA 500 Verde 4903

» Con nuevo sistema antitapado de
segunda generacion que garantiza
un trabajo continuo sin taparse.

» Especialmente desarrollado para
lijado de cubiertas E-coast y duras,
asi como para dar un acabado
mate.

Neo Duro

_ \ Discos de Lija Autoadheribles 111



Discos de Lija Autoadheribles K%VAX

Lijado en Seco

Naranja

K-220

2o -1 K-1200
K-280 d g

Caracteristicas Beneficios
» |Innovador respaldo de latex. » Aptos para cualquier superficie gracias a su gran flexibilidad.
» Superflexibles. » Acabado sin rayas profundas. No se ve ninglin rayado después del pintado.
» Cada grano tiene un color diferente. » Ideal para pinturas base agua y transparente de altos sélidos.

» Sistema de sujecion QULTRAGRIP® » Seelimina el proceso de secado.

Superdssiler

Grano Color Clave Pzas.

QuLrnaarmP® con 15 orificios

Café
220 Oscura 3282

240 Café 3283

53 » El tiempo de pulido es 50% o menos, gracias al acabado Super Buflex.
—
H ’
o Discos de &’ A N
Q 15 Perforaciones
Q Lijadora Barniz Pintura  Pldstico Oxido de
: Rotoorbital Aluminio
Q
Q
o
Q

Café
280 Clao 3284
Azul
320 Marino 3285
ﬂ:@ . > 360 Ocedno 3286
"5ireley  Para el lijadao final EIT
Jifly _ 2
_}_!J' g.l(. antes de pulir. T 400 Cielo 3287 %
8" Azul Cielo
@ Grano Color Clave Pzas. 500 Tguave 3288
QuLTRaGRIP® o 15 orificios Azul

600  padua 3289

2000 \Verde 3294

152 mm
n 2500 Azul 3295 25 =
& 1000 Lima M

3000  Megro 3296

800 Amarillo 3290

1200 Naranja 3292
1500 Rosa 3293

_Tip
Tecnico
Utilice en lijadora clave 2511

Respaldos Exclusivos

Duro

2 Clave Pzas.
s M EEggEN 2

Medio ¢ & °  Suave

1 L d il f
Superdssiler (S5 C8 wE Fgjloy
@ Clave Pzas. \ y %] Clave Pzas.
14 nm Saserl 2 16 mM 4900 2

112 Discos de Lija Autoadheribles I _




Discos de 5”

4

7 Perforaciones

=R

Discos de 3”

4

Lijadora - Barniz Pintura  Plastico Oxido de
Rotoorbital Aluminio
Grano Color Clave Pzas.
auu.munl" con 7 orificios
240 café 3240
Azul
400 Cielo 3242 ma 3 f (l " Para el lijado final
125 mm Azul P i
0 600 ..69.33, 3261 2 ' !Lr g_,{‘ antes de pulir.
800 Amarillo 3243 Grano Color Clave Pzas.
QuLTRAGRIP® con 7 orificios
1200 Naranja 3244
125 mm 2000 Verde 3246 5
1500 Rosa 3245 5 A -
Respaldos Exclusivos g
" Q
Duro Medio S;_F_“"E -
Swperdssiler y lese W B flas o
@ Clave Pzas. @ Clave Pzas. @ Clave Pzas. 0
122mm - 3049 2 122 mMm “a543 2 122 mm g 2 Q
s
o
p )

%

Sin Perforaciones

=

Lijadora Angular Pintura  Plastico Oxido de
de Doble Accidn Aluminio
@ Grano Color Clave Pzas.
QULTRAGRIP®
Amarillo
240 premiym 3230
Amarillo
_ 320 premium 321
400 PAlrgg’Elbll?ﬁ 3232 ‘”I g i Para el lijado final
75 mm Azul i€ .\, antes de pulir.
600 g ES25GH —_— s Utilice lijadora
" rano olor ve as. .
Amarillo  3233*
800 e de dot')lr_e acclisn
1200 Naranja 3234* 2000 Verde 3236* Tip neumatica clave: 2510
— 3235+ 3 ;‘T"“ o5 0 el para discos de lija de
5a W
; _3000 oo 75 mm Kovax
*Incluye un inter-respaldo clave 3238 * Incluye un inter-respaldo clave 3239

Respaldos Exclusivos

N e

Med'" Suave
paiiiay J W Gt
@ Clave Pzas. ;
?3 MM 3538 i . @ Clave Pzas.
73 mm

B PASOI e AUDIRIET RS




Discos de Lija para Remocion de Imperfecciones Holerur,

Ljjado en Seco A
Yy —
~ BE ¢

. . Mini Liladora Barniz Pintura dxido de
‘! . . Qrbital Aluminio
= @ Grano Color Clave Pzas.

. 0@
 90¢

PSA (pegamento)
1500-2000 FRosa 2525

34 mm
1144

2000-2500 Verde 2526 800

3000-4000 Negro 2527

Caracteristicas Beneficios
» 3tipos de granos, de acuerdo a » Remocidn de polvos, rayaduras y
la condicién de defectos como exceso de pintura. Tin
polvo, exceso de pintura, etc. » Se puede trabajar mientras se revisa Técnico Utilice mini lijadora
» Con sistema de sujecion PSA el acabado gracias al lijado en seco. @ orbital clave: 2512 para
{pegamento). » Con respaldo film, puede quitar ] discos de lija de 34 mm

defectos facilmente y obtener un claves 2525 a 2527

acabado perfecto.

Respaldos Exclusivos

Tolecu]
Suave Tole Finger

P
1] Clave Pzas. ' Clave Pzas.
SIom 258 | 10 Bimm gea 1

1144

PRODUCTOS DE LIJA

Discos de 6” A\

15 Perforaciones

Barniz Pintura Oxido de

Lijadora o
Rotoorbital i
@ Grano Color Clave Pzas.
QuULTRAGRIP®* 0N 15 orificios
B o 152
Caracteristicas Beneficios 6,[“'“ 1500-2000 Rosa 3269 100
» Con respaldo de papel film. » Remocion general de mucha cantidad de
» Con sistema de sujecion imperfecciones en areas grandes de pintura y
AULTRAGRIP® barnices.
» Sistema de limpieza rdpido y sencillo.
» El acabado que deja, reduce el tiempo de pulido,
lo que significa un menor uso de pulimento.
Respaldaos Exclusivos
Medio Neo Ouro

7] Dureza Uso Clave Pzas.
Lijada
& Ripido 2904
MEMT Medio Acsbade 3297

Discos de Lija Autoadheribles I _

Neo Duro




4  MaxFilm KovaxX

Lijadora Barniz Pintura Oxidg de
Rotoorbital Aluminio
@ Grano Clave Pzas.
PuurmaariP® con 15 orificios
MFE0 [ete Caracteristicas Beneficios
MF120 3277 : = ¥ o ; 7
L~ — N » Fabricados con Oxido de » Para lijado en seco, con tratamiento anti-tapado.
152 mm MF150 3278 50 Aluminio Premium. » Acabados uniformes gracias al respaldo plano y
# MF180 3279 » Respaldo de papel film. suave,
ME 20 3280 » Con tratamiento anti- » Tienen un poder de corte constante durante su
e tapado. larga vida atil.
MF400 3281

» Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacién de barniz.

. L)
<4  Tri- Pro KouvaX 3
HE ¢ 5
Lijadora Barniz Pintura Oxido de a
Rotoorbital Aluminio t
2 Grano Clave Pzas. I'lm'|
AuiraacrIP® con 15 orificios =~
TP80 4921 E
4922 .
P10 el Caracteristicas Beneficios >
TP150 4923 5 ; : ;
1526['-""'” —————a 100 » Fabricados con Oxido de » Un disco equivale a tres discos de papel
TP180 4924 Aluminio Premium. convencional.
TP 320 4925 » Respaldo de papel film. » Acabado muy uniforme gracias al respaldo
TP 400 4926 » Con tratamiento anti-tapado. ~ plano y suave.

» Pueden utilizarse durante todo el proceso de
lijado hasta la aplicacion del barniz.

4 Automotriz

_. Pintura- Laca
ea&@) s 13

Lijadora Pintura Barniz Pasta Laca Masilla Metal
Rotoorbital
TSA2C
@ Grano Clave Pzas.
PSA (pegamento)
6" 80 2012 50 Gxido de 1 ;
LU T Aluminio paracteristicas Beneficios
TIZE TSA2C -Oxido de aluminio » Muy buen desempeio en
» Respaldo de papel “C” de alta resistencia. acero inoxidable.
2 Grano Clave Pzas. 0 » Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres
P 40 2001 25 » Fabricados con éxido de aluminio Premium. de pintura y restauracion
150 mm - ol Zirconio » Con capa de estearato anti-tapado. automotriz, para lijar laca,

TIZF-Zirconio pintura y barniz.
» Respaldo de papel “F” de alta resistencia.

» Estructura semi-abierta.

» Fabricados con zirconio.




NETZIT I N

1=«

iz Oxido de
Lijadora Pintura Barniz Plastico Resina Aluminio
Rotoorbital
%] Grano Clave Pzas.
OULTRAGRIP®
80 1993
120 1994 50
7 ose e = 180 1995
Caracteristicas Beneficios
_ ; ; 80 1996
» Estructura de malla perforada. » Recubrimiento anti-tapado que mejora 6" = ”
» Fabricados con dxido de su vida (til. 150 mm 120
aluminio premium. » Su disefio permite la extraccién de 180 1998

< residuos de lijado de la superficie,
2 permitiendo un ambiente libre de
= polvo y contaminacion.
S
(7] ®
Q NETZIT A
5
& wE ¢
n* Lijadora Barniz Pintura Oxido de
Rotoorbital Aluminio
Discos
@ Grano Clave Pzas.
AuLrnaamP*
i 8
5 . ] 2063 -
e 120 2064
Caracteristicas Beneficios -| 6| 120 2067 50
» Estructura perforada. » Para el lijado libre de polvo.
» Fabricados con 6xido de » No se tapa gracias a su disefio.
aluminio ceramico. » ldeal para usarse con sistemas
de extraccién de polvo.
Tiras
Dimensiones Grano Clave Pzas.
AuLTRaGRIP®
LIRS o Nl B

116 Discos y Tiras de Lija Autoadheribles I _
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Lijadora Inoxidable  Porcelana Cart_:qrp de
Rotoorbital Silicio
@ Grano Clave Pzas.
AuULTRAGRIP®
360 1869
500 1870
600 1871 _ -
e T T Caracteristicas Beneficios
e 1080 1872 10
72000 1873 » Estructura semi-abierta. » |Impermeables.
» Fabricados con carburo de » Gran flexibilidad, se adapta
kil SOl silicio Premium. perfectamente a cualquier
4000 1875 » Sistema de absorcion de superficie. O
360 1879 impactos integrado. » Se logra acabado con alto brillo x|
. %50 casi espejo. Q
GG - » No se tapan. Q9
600 1881 ==
6 ——— P [
150 mm 1000 1882 -'l
2000 1883 a
3000 1884 5
4000 1885 m
e
# Tiras de Lija PREMIUM KuvaxX. S

Lijado en Seco

éaer 10

Barniz Fintura Masilla Pasta Plistico  Oxido de
Uso Aluminio
Manual Premium

Dimensiones Grano Clave Pzas.
QuirmaaRIP® con 8 orificios

PREBO 4909

PRE120 4910
TOX19%8 MM PpRE180  49M 50

PRE320 4912

Caracteristicas Beneficios

» Respaldo de papel Premium » Poder de corte constante

flexible. durante su larga vida dtil.
PRE 400 4913 » Con tratamiento anti- » Acabado fino y uniforme gracias
tapado. al respaldo suave.
» Con sistema de sujecion » Puede utilizarse durante todo
_ OULTRAGRIP? el proceso de lijado hasta la
Garlopa con Sistema de aplicacion de bamiz.

Extraccion de Polvo
B perforaciones

Dimensiones Clave Pzas.
2-3/4" x 8”
R ot 4916 1

_ \ Discos y Tiras de Lija Autoadheribles 117



MAGMA \

Automotriz Ceramico- Film

g@Ey a1

s Pintura Barniz Pasta Laca Masilla Cerdmico
Manual
Dimensiones Grano Clave Pzas.
AuurmacRIP®
36 1887
1886
Caracteristicas Beneficios =
] - . 80 1888
» Fabricadas con déxido de » Extra alto rendimiento.
aluminio cerdmico. » No se tapan. 2-3/4" x 16-1/2" o 1890 96
» Estructura semi-abierta. » No se rompen ni desgranan. LR 120 1889
» Respaldo de papel film. » Gran capacidad de remocion. 180 1892
i r le. ion ———
q impermeable » Exc?lente opcio pahra el 5 1896
~ repintado automotriz.
— 320 1900
L |
m - -
Q Zirconio
Eg Automotriz/ Papel F TIZF
5
E Pintura Barniz Pasta Masilla Zirconio
Uso
Q Manual
Dimensiones Grano Clave Pzas.
2-3/4" X 16-1/2” 40 2051
70 % 419 mim = 2
80 2052
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de papel “F” de alta » Muy buen desempefio en
resistencia. acero inoxidable.
» Estructura semi-abierta. » Excelentes para los talleres
» Fabricadas con zirconio. de pintura y restauracion
automotriz, para lijar laca,
pintura y barniz.
Garlopa A
Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.
Caracteristicas 2-3/4” X 167

10X 405 mm

1992 1

» Para montar Tiras de Lija.
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RUEDAS ELAPS

P

Inoxidable No Ferrosos

=

Metal

]

) . Oxido de
Esmeril de Esmeril - Aluminio
Banco Recto i L
Pintura Barniz Plistico  Fundicién m
2 Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. E
60 5800 728
6" 1 ' 745 _— ; - o}
somm  25mm  2émm 80 5800 ! Caracteristicas Beneficios -
5800 748 . 3 . N
128 » Fabricadas con oxido de » Alto rendimiento en lijado de a
40 5800 725 aluminio Premium. grandes superficies de metal. (]
50 5800 726 » Respaldo flexible de algodén. » Excelentes acabados en acero m
RUEDA inoxidable.

, . . 60 5800 727 FAs. FOMERL -
6 e i 1 —— RECTO E:
R i T 80 5800 729 l Clave >

120 5800 749 ,)l 1625
220 5800 1697 3 f Para montar las ruedas de
= — — — / 6" x 2" Maquinas 5/8"-11H
g 3 q 80 5800 788 i
R =il 120 5800 789 Los didmetros grandes incrementan el
contacto en la superficie al mismo tiempo que
2 Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas. realizan un mejor acabado en comparacion con
- 7 5/8” herramientas similares pero de menor tamano.
1 (e 50 5125 785 1

Inoxidable No Ferrosos Aluminio

TENAZIT.
UEVA

Metal Oxido de
. Aluminio
Esmeril
Recto
@ Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
& 2" qn 60 5800 1356 ]
150 mm 50 mirm 254 m 80 5800 1357
Caracteristicas Beneficios
» Diseno con lamelas intercaladas de » No dejan marcas en la superficie,

diferenes tamanos
» Mayor flexibilidad

» Se obtienen mejores acabados para »
los siguientes procesos del usuario.

evitando el retrabajo de quitar los
traslapes.

Para rebabeo, limpieza y acabado
satinado de superficies planas o
irregulares.

I Byedas riap 119



Con Rosca Integrada \,

Inoxidable No Ferrosos

¢

Metal

B
5

———y Oxido de
i il y Aluminio
Esmeriladora . " ! :
Desbaste B i
Pintura Barniz Plastico  Fundicion
[} Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
40 13200 1387
P 2 . . 4-/2” 3/4” 5/87 -11
Caracteristicas Beneficios 'i‘|:.{nn'. omm 1sgsmm-1 60 13200 1353 !
» Facil montaje en esmeriladora » Respaldo y construccion resistentes 80 13200 Ra
angular, a altas presiones.
» Fabricadas con lija de 6xido de » Alto rendimiento en operaciones
aluminio, estructura cerrada. de limpieza y acabado de metal y
» Rosca integrada. acero inoxidable.
< Zirconio A\
=~
n —— Esrmeril Inoxidable Zirconio
u: Banco Recto
=~ ") Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.
g 1 ﬁfr:'.: n 5@2-‘”-"" 11-.:’] mm 36 5800 2 1
E Cuando se utilice la
_— - Rueda Flap siempre
Q Caracteristicas Beneficios §

respete la direccion
de rotacion dada en la
etiqueta. De lo contrario

» Excelente velocidad de remocion y

Fabricadas con zirconi ul.
» Fab s Sl acabado.

» Tienen un rendimiento mayor del
40% que las ruedas convencionales
de la competencia.

puede reducir el
rendimiento o danar la
rueda.

+

casygut

AN

=

Inoxidable Mo Ferrosos

Metal )
e Oxido de
Esmeril de Esmeril - |i Aluminio

Banco Recto . [ =
e
Pintura Barniz Plastico  Fundicién
@ Grosor Barreno Grano Max. RPM Clave Pzas.

36 5800 2931
‘.I-.:‘6',|,||" ;_'f:‘Ii‘,.’lr-' ;_',_;l 'r'n"". 60 5800 2934 3

80 5800 2935

Caracteristicas Beneficios

40 5800 2902

» Fabricadas con éxido de » Excelente opcidn al mejor “6h 2 = 80 5800 2905 1
aluminio. precio. =

» Respaldo de tela “X”. » Buen desempefio en % it 291

operaciones severas. 6 2" 1 50 5800 2913 .
150 11N 50 mm 254 mm

2 80 5800 2915

120 5800 2917

7 2 58" 50 5125 2923
a0 T 50 mm 159 mm i D 1

ki ' 80 5125 2925
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4 A

Grano Ceramico

Inoxidable Titanio Aleacién Ceramico
Mototool con niquel
) Grosor Barreno Grano Maéx. RPM Clave Pzas. Caracteristicas Beneficios
i X i 40 20000 920 » Fabricadas con » Alto rendimiento.
1;’%. 251!'."_-’.’ s,.‘l-: ‘rlnrn 60 20000 921 ] grano cerdmico con » Reducen el calor cuando se
80 20000 922 recubrimiento especial. trabaja especialmente el

acero inoxidable, el titanio y
las aleaciones con niquel.

Tip
Teécnico

@

— DEEE ¢

Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos pintura Oxido de
Aluminic

Para aumentar la velocidad de remaocidn se
debe aplicar presion moderada.

Framiceal.

Barniz  Plastico  Fundicion

vri13a solLanaodd

@ Grosor Vdstago Grano Mdx.RPM Clave Pzas.

NN - . . ™ 30000 %2 10
60 30000 905 Caracteristicas Beneficios
i T 80 30000 906 10  » Fabricadas con lija de 6xido » Para limpieza y acabado de
. - 36660 363 de aluminio Premium sobre  metales ferrosos y no ferrosos,
e e un respaldo muy flexible acero inoxidable, plastico,
1 2 /4" 120 30000 1638 1 i .
25 mm 50 mmm 64 especialmente desarrollado pintura y madera.
11/2" 3/4” 1147 60 30000 87 para ruedas flap. » Alto rendimiento en rebabeo,
38 mm 20 mm &4 mm 80 30000 872 - » Centro de baquelita. excelente flexibilidad y
——— acabados.

o 12" 1747 60 25000 909 ) )
somm 13 mm 64 mm 10 » No rayan la pieza de trabajo.
- 80 25000 910

o 3/4” 147 60 25000 642 @ Grosor Vastago Grano Mdx. RPM Clave Pzas.
50 m 200m 6.4 miv 80 25000 a1 60 23000 953

FeiN 912” o 147
40 25000 914 r{'.m 25 mm “ 80 23000 954 10

2 1 1747 60 25000 915 120 23000 955

; e s 10 5 =
50 mm 25 mm 5.4 mm i 25000 919 11»"3n| 1}'1}“' 80 20000 923 10

120 25000 908 40 20008 926
60 25000 928 3 e 147 60 20000 927 .
» _afqn » 75 T 25 mim 6.4 mm
o LR s 80 25000 934 10 80 20000 930
120 25000 913 120 20000 907
Tip
Tecnico

La Clave 1638 es especial para el lijado del interior de los rines de
aluminio o acero, tubos, tarjas y lugares de dificil acceso.

©
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Premtecal.

Mini Ruedas Flap

\

—HE=ZaR

20K

o de

Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos Pintura Barniz Plastico  Fundicion O’:gmm
@ Grosor Vastago Grano Mdax. RPM Clave Pzas.
16" 367 1 80 30000 1475 "
Caracteristicas Beneficios BomE R A 120 30000 1476
» Fabricadas con lija de 6xido de » Buen desempefio en lijado, 60 30000 1478
luminio. rebabeo y acabado de -3/16” Ly "
BT e y et Bl e 80 30000 1479 10
metales. _—
- 30000 1480
@ Grosor Vdstago Grano Max. RPM  Clave Pzas. L
80 40000 1608 60 50000 1482
- £ & 10
3/8” 3/8” —”rs ” 120 40000 1609 2 3,”6[ ; 14 80 50000 1483
b= 10 mm — SO mm 5 mimn 5.4 Mim —_—
§ 0 mm 10 M 2 miT 180 40000 %10 10 120 50000 1484
3 320 40000 161 60 50000 1486
e e & B s B 50000 1487 1
u‘ 30 mm T 6.4 mm 240 30000 1473 10 RIHES L famm
Q \ 240 50000 1489
0 EASY-CUT.
E ph vaStagU E H H | ’ E - :
e Mototool Metal  InoxidableNo Ferrosos pintura  Bamiz  Plistico  Fundicién C’)xidq de
E Aluminio
@ Grosor Vastago Grano Maéx. RPM Clave Pzas.
40 25000 2614
o - 174" 60 25000 2615
ieti ici 0 mm 25 mm 6.4 M 10
Caracteristicas Beneficios 50 m . P e S5
» Fabrlcad.as_ con l|'1a de 6xido » Excelente opca.on'de precio 120 25000 2617
de aluminio flexible y con buen rendimiento.
resistente. » Buen desempefio en lijado, 240 20000 2618
rebabeo y acabado de 3" 1 1/8” 60 20000 2619 0
metales. 75 mm 25 mim 6.4 mm 80 20000 2621
Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
%) g ax. R 120 20000 2622
40 30000 2610 =—————
. Lol | 40 20000 2623
™ 77 1/4” 60 30000 2611
25 mm 25mm 10 3" 1-1/2" 1/4” 60 20000 2624
80 30000 2612 jemm 38 mm 6.4 mm 10
: 80 20000 2625
120 30000 2613
N 120 20000 2626
Esféricas
Mototaol Metal Inoxidable Madera Oxido de
Aluminio
Caracteristicas Beneficios
@ Vdstago Grano Max. RPM _ Clave Pzas.
Fabricadas con 6xido de Excelentes para el trabajo de " »
¥ el b ES Rl e ) s 80 28000 %6 10
aluminio. piezas y superficies  curvas, S D _—
. 1-3/16 /4 80 18000 947 10
» Forma esférica de gran redondas o convexas. 30 mim 6.4 mm
precision. e LI, SRR 18000 %8 10

122 Ruedas Flap con Vastago I




# Rollo de Lija Antiderrapante

) =

Carburo de
Uso Manual Siticio
Dimensiones Clave Pzas. .
WU i 2759 | Caracteristicas Beneficios
» Pegamento de gran duracién. » Larga vida y maxima
» Fabricado con grano abrasivo seguridad para prevenir
muy resistente. caidas, resbalones y
deslizamientos.
VA Plomeria
6xido d TENAZIT
Uso Manual Bhetal Wader :\.In Ffrrosos Al’f.llm(:niz n
0
: =
Pintura Barniz
n
Ancho Largo Grano Clave Pzas. H
1 o o o
ssmm  S0Yyardas 120 1263 ! Caracteristicas Beneficios ~
1251 st " ; _—
T, yardas 8 1 » Fabricados con oxido » Para lijado de tuberias de .
s 120 1265 % de aluminio y tela muy cobre, soldadura de estafio, n
Autoservicio flexible. pintura, metal y madera.
» Especial para lijado de » La mejor relacién precio
Dimensiones Grano Clave Pzas. tubos y superficies curvas. rendimiento del mercado.

1-1/2" x 197" 120 1004 1

38 % 5000 mm

4 Rollos de Lija

Uso General
E=aE ¢

Oxido de
e R Metal Madera No Ferrosos oot
i
Fintura Barniz
Ancho largo  Grano Clave Pzas.
;fn.,,.,., 50 yardas 80 2423 1
36 Lol Caracteristicas Beneficios
. 60 2509 » Fabricados con éxido de » Para lijado de metal y
-u:;;.-.-.m 50 yardas 80 2409 1 aluminio. madera.
100 2410 » Respaldo de tela “X”,
120 241
36 2436
2450 3
" 507 _Tip
A soyardas 60 2060 | Tecnico Se puede fabricar cualquier rollo en las
m @ dimensiones gue se requieran y para aplicacion
- deseada, contactanos.
100 2400

2 \ VU 123



Productos de Oxidode \
Aluminio Piramidal

HEE ¢

Caracteristicas Beneficios

» Fabricados con 6xido de » Para lijado de acero al Ml lnoxidably /o Fewoses Eff;fn?ndlz
aluminio estructurado en carbén, acero inoxidable, Piramidal
forma piramidal. aluminio y latdn.

» Respaldo de lija muy flexible. » Muy alto rendimiento.

» Combinacién con fibras » Producen excelentes
abrasivas de gran calidad. acabados en menos pasos.

» |deales para fabricacién
de equipos en la industria
farmacéutica y alimenticia.

5__,_

Lijadora
Satinadora

Rodillo de Fibra con Lija

Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas.
41747 X 4" X 3/47 g0 4200 2781 1

10X 100X 19 M

S =
¢ &

Esmeriladora Lijadara
Desbaste Satinadora

Disco de Fibra con Lija Tipo A

PRODUCTOS DE LIJA

Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas.
VT XYTXE w0 w0 ams

5_,__

Lijadora Lijadora
Rotoorbital Satinadora

Disco de Lija con QuiLrraGRIP®

@ Grano Max. RPM Clave Pzas.

400 10000 2789

" 600 10000 2790
. - 10

o 1200 10000 2

2000 10000 2792

Mototool
Rueda Flap con vastago
Dimensiones Grano Max. RPM Clave Pzas,

1-3/16” X 1-3/16” X 1/4” 600 15000 2794

3030 X 64 mm 10

1200 15000 2795

124 Productos de Oxido de Aluminio Piramidal




NO TEJIDOS

ABRASIVOS

triensi 8




Informacion Técnica

o Caracteristicas

Tenazit® cuenta con la linea més completa de productos para
acabado, suavizado, rebabeo, limpieza y pulido de superficies de
madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable,
zinc, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de vidrio y otros
materiales. Se pueden usar en seco o en himedo.

\Velncidades Recomendadas

Aplicacion Velacidad [m/s]
Acabado decorativo 3-15
Limpieza y mejoramiento de condiciones 11-30
superficiales
Remocién de dxido 18-33
‘Rebabeo 28-40
Eliminacion de marcas de maquinado 33-40

. Fibras Técnicas

Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas vy discos laminados para acondicionar superficies en diferentes
configuraciones y medidas especiales.
CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO

ABRASIVOS NO TEJIDOS

Especificacidn Color Respaldo n%ﬁ;}g;d Usos
Discos Bandas Ruedas Lam
TBANW 01 Café Gris Grueso i f=3
TBANW 02 Marron Gris Mediano £ &
TBANW 04 Azul Gris Muy fino = o
TBANW 63 Café Azul Grueso -
TBANW 80 Verde Verde Fino iy
TBANW 81 Café 3eig Grueso W
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano ok
TBANW 83 Azul Azul Muy fino &
TBANW 85 Café Beige Grueso i
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano by o)
TBANW 87 Azul Azul Muy fino &
TBANW 88 Café Verde Grueso i
TBANW 89 Marrén Verde Mediano &
TBANW 90 Azul Verde Muy fino Ed
TBANW 91 Café Azul Grueso & &
TBANW 92 Marrén Azul Mediano o &
Sdper limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso @ &
Sdper limpieza Rojo N/A Extra grueso £ D
UNIX PLUS Rojo N/A 1,3,5,7 @ &
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Especificacién: TBANW92 (marrén). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANW91 (café). Alto rendimiento -
Grano Ceramico / Heavy Duty
TBANWST? (azul). Acabado

P

Tipo S

Tipo R

.

[m—

Ladora Anguar  Thetal - noxidable  Soldadura  No remosos  Caracteristicas Beneficios
Tipo @ Grano Color Max.RPM Clave Pzas. » Grano grueso, medianoy » Para trabajar superficies
Grueso  Café 23000 623 muy fino. planas o irregulares de acero x
7 adiang: Martsn 000 = 50 » Con ﬁbraslde_ nylorj,_ressna, al catbt_)n, acero inoxidable y o
2 grano ceramico y 6xido de aluminio. :u
(= Muy Fino  Azul 23000 648 aluminio. » Extra alto rendimiento. S
L %) = &
R Grueso Café 18000 625 » Acabados consistentes. n
—
3 : =
18000 626 5 =
omi; PIEMENG. Maman c : El grano grueso hace pequefos §
Muy Fino  Azul 18000 649 | desbastes y elimina ligeras tn
Tipo @ Grano  Color Max.RPM Clave Pzas. rebabas dejando un excelente S
7 acabado.
= Grueso  Café 23000 658 Q
& Mediano Marrén 23000 660 50 —~j
< 51 mm m
Muy Fino  Azul 23000 669 a : &
4 Discos de Fibra o
"‘ 2 i m
g;.. \ il
&
Esmeriladora  Lijadora Inoxidable  No Ferrosos
Angular Satinadora
RPM Optimas
@5” 3000
@7” 2200 i - f
@ Grano Color Maéx.RPM  Clave Pzas. Caracteristicas Beneficlos
Grueso Café 6000 2323 » Granos grueso y mediano » ldeales para trabajar superficies
By Mediano Marrén 6000 2328 10 fabricados con grano planas o irregulares de metal,
s = ceramico. aluminio y acero inoxidable.
Muy:Fino: Azl 5000 4939 » Con sistema de sujecion » Extra alto rendimiento.
Grueso Café 6000 632 QULTRAGRIP® » Acabados consistentes.
7 : - i
1emm  Mediano  Marrén 6000 633 10
Muy Fino  Azul 6000 643
» Usar con respaldos: i

M14 @5” 1457, 27" 661

Con Barreno 5/8” @5” 1458 o7” 634

@ Barreno Color Grano Max. RPM Clave Pzas.
Café Grueso 13300 1669

4127 78" < :

Dl ML i Marrén  Medio 13300 1671 10
Azul  MuyFino 13300 = 1672 Caracteristicas Beneficios
Café Grueso 8600 i 1677 » Alto rendimiento, para cortes » Ideales para operaciones

» - R . agresivos y rapidos, con gran exigentes que permiten eliminar
7 7/8 Marrén  Medio  8so0 1678 10 ety Ll $ i -

180 mm 222 mm capacidad de remocion de varios pasos durante la operacion

Azul  MuyFino 800 1681 material. de pulido.

_ \ Discos de Cambio Rapido / Discos de Fibra 127



Discos Laminados A

V4
G
éjﬂ"aﬁ"

\A

; Metal inoxicable  (se————
Esmeriladora RPM Optimas

Angular
5800

Tipo @ Barreno Grano Color Max. RPM Clave Pzas.
Grueso Café 13300 2967
‘—Tﬁ o e -8-,-‘m Mediano Marr6n 13300 2968 5

Muy Fino Azul 13300 2969
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras » Ideales para acondicionar superficies.
abrasivas de alta » S0n seguros y resistentes.
resistencia. » Elacabado obtenido en comparacién con
» Disponibles en 3 tamafios un disco de lija es: Café - grueso : 60
de grano: grueso, mediano Marrén - mediano: 80 120
y muy fino. Azul - muy fino : 180 -240

W0
Q TENAZIT "
Q Rollos de Fibra
=
: il
Z Metal ' Barniz Pintura Madera Plastico
Uso
g Manual
S N
ey .
tﬂ Inoxidable No Ferrosos  Vidrio
<
% Dimensiones Grano Color Clave Pzas.
<L 41/2" X109 yd 360 -Fino  Marron 2429 ;
MEMMESLM  q500- Ultra Fino  Gris 2420
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con fibras de » No se tapan.
nylon, resinas y grano » No se rompen.
abrasivo de alta calidad. » Se pueden usar en himedo. Para dar
» Estructura tridimensional. acabado a superficies planas o irregulares.
» Alta flexibilidad. .
Fibra .

Mini Bandas

e or

Lijadora Metal Inoxidable No Ferrosos Plastico
de banda

Ancho Desarrollo Color Grano Clave Pzas.

Marrén 120 4918

1A azul 80 4919 20
Café 240 4920
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tecnologia » Brinda un alto poder de remocidn de
Premium. pintura, sin deformar el material base.
» Unidas con costura. » Mayor resistencia a la ruptura.

» Muy buena opcién para rebabeos finos.
» Para acero inoxidable, metal y aleaciones
como inconel y titanio.

Discos Laminados / Rollos / Mini Bandas de Fibra I _

Utilice lijadora
neumatica clave: 2516




Caracteristicas

ACABADO
SATINADO

Fabricados sin un refuerzo de malla, o material de velldn, los materiales son mas ligeros, flexibles y adaptables que otros
materiales no tejidos. Los productos para satinado contienen fibras de nylon mas fuertes y contenido de resina adicional
en lugar de un tejido reforzado. Los materiales de fibra se pueden utilizar planos o en el borde.

\ .
‘? ?‘___’/ ‘qv':\

Soldadura  No Ferrosos

Discos de Cambio Rapido

Beneficios

Lijadora Angular Metal Inoxidable
RPM Optimas
82”7 7000
23" 4500
Tipp @ Grano  Color Max.RPM Clave Pzas. Lo
Caracteristicas
Grueso  Verde 12000 4736
g Medians. Azl 12000 4734 50 » Fabricados con fibra no
.0 — tejida.
i rrén 1200 :
MuyEifo (M 200 Ll I » En diferentes colores para
(@ Grueso  Verde 8000 4137 10 facil identificacion.
R 2 Mediano Azl 8000 4735
25
Muy Fino  Marrén 8000 4733 ;
d?g‘;:é; E;ZE;;” Metal Inoxidable No Ferrsos
RPM Optimas
2000
@ Barreno Grano Color Max.RPM Clave Pzas.
Grueso  Verde 3600 681
& M2 Medio Azul 3600 682
Muy Fino Marrén 3600 683

MARRON

Para dar acabado final a herrajes, piezas
de joyeria, herramientas, acero inoxidable,
bronce, cobre y laton.

AZUL

Para dar acabado y satinar herrajes y
herramientas; limpiar acero inoxidable,
bronce, cobre y laton.

VERDE

Para satinado y limpieza profunda de
piezas de acero al carbon, inoxidable,
aluminio, cobre, bronce y laton.

Ti
Tém’icu

4

Caracteristicas

» ldeales para limpieza y
pulido de acero inoxidable,
acero de baja aleacion,
acero de alta aleacion,
acero de alta resistencia a
la temperatura y fundicion.

Discos

Beneficios

» Fabricados con fibra
impregnada de resina y
oxido de aluminio.

» 3 diferentes tamanos de
grano.

» ldeales para dar acabado uniforme a piezas
de aluminio, latén y de acero inoxidable
como herrajes y utensilios de cocina.

» Excelente opcién para limpiar interiores de
tubos, asientos de valvulas automotrices,
moldes, cilindros de frenos y vidrio.

» Para dar acabado satinado a laminas y

equipos de acero inoxidable y metales no

ferrosos.

Para uniformizar acabados en piezas

maquinadas.

S0airil ON sOAIsvHaYy
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Ruedas sin costura \ ¢

LB

Metal Inoxidable Mo Ferrosos

Esmeril
Recto
RPM Optimas
4000
Caracteristicas Beneficios
» Sin costuras, para no dejar » Ideales para pulido y acabado @ Grosor Vdstago Grano  Max. RPM Clave Pzas.
lineas o marcas en el de esquinas y orillas externas. Medio A/O 7500 675
traslape de las superficies » Dejan un acabado mate. 3“ 2 1,!4 Fino A/O 7500 676 5
pulidas. » Para todo tipo de metales ) ) ) - i
» 3 diferentes tamanos de My Fino SiC 7500 617
grano.
Ruedas con vastago \
Q
%
E Mototool Metal No Ferrosos Pintura Madera
Q RPM Optimas
= 82”6000
% Fibra @3” 4000
-~ @ Grosor Vdstago Grano Max. RPM Clave Pzas.
0 » o qe  Medio 1300 1608
I somm  25mm a.4 mm Fino 13700 i e ]
[n g Caracteristicas Beneficios
m , = _ _ 5 yar  Medio 8600 1606 10
< » Fabricadas con éxido de » |deales para trabajar superficies 3 e i el =
b : 25- 3.4 [T . 1607
aluminio. planas o irrequlares de metal, 75 it Fino 8600
» Ruedas combinadas, tienen aluminio y acero inoxidable. ;;;?---.-.-: 1"4 Medio 8600 1640
lija flexible. Facil montaje. i
: ' J Combinadas

» Las ruedas de fibra con lija

- . @ Grosor Vastago Grano Max. RPM Clave Pzas.
eliminan pequenas rebabas y

dejan un buen acabado. .22 £ /4" S i il !
» Clave 1640 - Extra alto e T o180 13700 1600
T 10
rendimiento. e 0
) _3,, 1 1/4” Medio-80 8600 1603
Esferas NI ST ot s a2
C E
Mototool Metal  Inoxidable No Ferrosos  Oxido Pegamento
RPM Optimas
6000
Caracterfsticas Beneficios Dimensiones  Grano Max. RPM Clave Pzas.
_qfan " " Medio 18000 672
» Fabricadas con éxido de » Limpieza mas rapida y profunda de ! 1:':(3;\ .x:__.”l. K 1{8 Eing 18000 673 e
) 1
aluminio. tubos, cilindros, vélvulas y superficies
» Resistente a altas irrequlares.
velocidades. » Buen acabado. GRANO MEDIO
» Para trabajar en lugares de dificil Limpieza profunda, rapida y acabado medio.
acceso. GRANO FINO
» |deales para eliminar pegamentos, Limpieza ligera y excelente acabado.

residuos y dxido.
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y A Rodillos

o™

Lijadora Metal  Inoxidable No Ferrosos Oxido Pintura
Satinadora

Adaptador
» Para montar claves 1396,1397 y 1400

Clave
1399 . —_—
Caracteristicas Beneficios
» Fm'[ Con rosca plastica » Facil montaje en
de 5/8” - 11 integrada. herramientas neumaticas y

» Fabricados con fibras de nylon eléctricas.
RPM Optimas de primera calidad. » Para operaciones de >
2000 acabado de acero x4]
inoxidable, aluminio, §
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas. bronce y otras aleaciones. 0
34" mEMazr  Fibra Grueso 5000 1396 » Alto rendimiento. -E
I . P sz Fibra  Medio 5000 1397 Q

" T 1 i i
Shn 1 T TR Clave  Nivel de Rugosidad Acabado ':ZD

58711 pEmazey  |jj 80 5000

159 mm 11 v )2 1395 1394 / 1400 o1 Aecoratin a
EN2T  ribra Grueso 5000 1392 1393 /1397 03 4+ ;"l
f‘.‘.jﬁf, i-;f.l:vr «_f.f?,-:.-]”-. 22T ribra Medio 5000 1393 1 1392 / 1396 05 &
[ENaZT  ribra Fino 5000 1394 1391 08 u
. 1390 10 3 Q
Combinados 2 0

@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas.
4" 2" 5/87-11 [JENARIT Fibrac/Lija Grueso80 5000 1390 1

100 mm 50 mim 5.4 mm

41:’4 & |5f’311 [EMAZIT Fibra c/lja Medioso 5000 1391 1

FIBRA GRUESA

Clave 1392, para un acabado mate No. 4 muy uniforme durante la vida ttil del rodillo. Se puede usar para
remover pequenas rebabas.

FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en uno, la lija efectia un desbaste suave mientras la
fibra produce un acabado mate entre el No. 3 y el No. 4.

EEEEE— Roditios de Flora 131




Cepillo Flap de Fibra \.

=

Metal Inoxidable No Ferrosos

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
&~ 2
3 K
Madera Latdn Metales
Preciosos
Caracteristicas Beneficios _RPM Optimas
2000
» Suave. » Para dar acabado
» Se adapta a cualquier uniforme a piezas de
superficie. aluminio, latén y acero @ Grosor Barreno Grano  Color Madx. RPM Clave Pzas.
inoxidable. ;g..é,‘ 2 2” Muy Fino Marrén 3400 695 1

mirm s0mm

» Suaviza superficies de

Inoxidable Mo Ferrosos  Vidrio

g madera.

m » Remocién de dxido de

q metales preciosos.

o Almohadillas de Fibra '\

Q

P

(73]

5 =
— Metal Pintura Madera Plastico
% M:rslzal

Q=

a1

<

—

Caracteristicas Beneficios
» Fibras flexibles y » Excelentes para limpieza y acabado
resistentes para el trabajo manual de metales ferrosos y no largo Ancho  Aplicacién Color Clave Pzas.
pesado. ferrosos. 6 .4 -' H}m u',?éi Negra 609 10
» Lavables. » Alta resistencia y cémodo trabajo Corte Medio Negra 665
» En especificacién verde, manual para la limpieza de metal, acero Brano Ciasss  Cantla oo
marrén, canela, blanca, gris inoxidable y lijado de madera.
y negra. » Para uso industrial o doméstico. Grano Medio Marrén 601
» Clau? 668 y 605 opciones de menor 9" 6" Uso General Marrén 668 o
PSS, S Uso General  Verde 600

E § é Uso General  Verde 605
E % .E o g E No abrasivo  Blanca ~ 603
® B E ° t § Ultrafina Gris 604
= 2 o > Z 4
EERRER
Verde ® &
Marrin ¢ @ ® ¢ ¢
Canela Q & 0
Blanca -
Gris ' ® ¢ ' & e
Negra ¢ @ ® ¢

132 Cepillo Flap / Almohadillas de Fibra I _
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|- Bl d=

Esmeril Esmeril Metal  Inoxidable  Titanio  Aluminio  Plastico
de Banco Recto
Densidad
3 4 5 6 7 8
2 10
Acabado Oeshaste Ligero/ Desbaste
Lirmpieza/ Acabado
Suave Dura
Adaptabilidad Vida Util
No Deforma Remaocidn
Tipo de Grano
A HEess S
(xico de Carburo de
Aluminio Silicio
+ Duracion + Dureza
+ Denso > Poder de corte
= Presion < Presion

Trabajos pesados
Ferrosos y No Ferrosos

Grueso [EEEE Medio

[B0-B0) [1oo- ED]

> Remocion
Acabado Burdo

RPM Optimas

Trabajos finos
Inoxidable y Titanio

Fino
[1B0-220)

< Remocion
Acabado Fino

@67 2500
@87 1900
@127 1500
@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max.RPM Clave Pzas.
7 S Fino s000 G 513
8 S Fino 6000 G se4
12" " -
12mm 254 mm 9 5 Fino soo0 G 569 1
10 S Fino 5000 5652
8 A Medio G000 0 s18
2 S Medio 6000 685
7 S Fino so00 G 591
8 S Medio 6000 678
6" 1 " 8 5 Fino 6000 635 i
150 mm 254 254 .
mm o 9 S Fino 6000 536
10 S Fino 6000 653
5 A Medio s000 G 585
8 A Medio 5000 659
9 A Medio 6000 687
2" 17 2 S Grueso 6000 G 592
50 mm 254 mm
s A Medio 5000 G 686
8 S Fino 4500 T 679
2 3" 9 g Fino w500 T 680
13 mm 62 mm
10 S Fino 4500 ) 684
bk
20§mm 8 S Fino 4500 G) 689 1
" an -
/MM 762 MM ¢ 5 Fino 2500 G 696
10 S Fino 4500 639
8 A Medio 4500 G 688
12” .]» 5" !
300mm  25mm 127 mm ? 5 Fino 3000 ) 523 1

Caracteristicas

» Ruedas convo de carburo de silicio y éxido de
aluminio de diferentes densidades.
» Para uso en himedo y seco

Beneficios

Ideales para rebabeo de metales, pulido y
limpieza de acero inoxidable, acero, aluminio,
bronce, cobre, laton, titanio y plastico.

Tienen un rendimiento y trabajo constante de

forma uniforme a lo largo de toda su vida util.

2SM - Deja un acabado final y consistente en

cordones de soldadura pequehos, orillas sin

filo y piezas con perforaciones.

» 28G - Para multi-acabado de metal y pre
pulido, acabado superficial y constante, asi
como eliminacién de rebabas.

» 5AM - Para operaciones de pulido, acabado

satinado de metales y semi-desbaste de larga

duracién, eliminando suciedad y oxido.

y acabado medio; elimina soldaduras.
» 9AM - Ofrece excelente rendimiento en
operaciones de rebabeo y deja un buen
acabado al trabajar aristas y filos.
7SF, BSF, 9SF, 10SF -

pequenas, radios ligeros y acabado fing;
elimina soldaduras.

Tip
Técnico

Las fibras de nylon, los granos
abrasivos y las resinas se unen
en capas delgadas y luego se
envuelven alrededor de un
nicleo central. La tensién de la
envoltura controla la densidad
de la rueda. Debido a su diseno
envolvente, las ruedas Convo
son unidireccionales y se utilizan
con mdquinas estacionarias o

portatiles.

8AM - Para desbaste de rebabas, radios medios

Para desbaste de rebabas

S04air3il ON SOAISYH8Y

133



\ Caracteristicas

La construccion en capas, no direccional garantiza la exposicion
continua de los granos abrasivos durante las operaciones de
preparacion de la superficie, limpieza, mezcla y pulido. Se
encuentra disponible una variedad de tamanos y calidades para
usar en piezas de trabajo mas grandes.

. Unix PLUS

Densidad Usos
1 Muy flexible, suave, excelente acabado. Grano muy fino.
3 Flexible, buen acabado. Grano fino.
5 Semi-rigido. Larga duracién, acabado medio. Grano mediano.
7 Rigido, rdpida remocién. Larga duracion. Grano grueso.

&y
AR

Metal Inoxidable Mo Ferrosos Fibra de Madera
tun vidrio
-_ 1
= ==
E Barniz i Pintura Pldstico Oxido Titanio
= o RPM Optimas
0 mototoel  Ruedas Tipo 1 6000
E Baraciavisticas Beneficios @ Grosor Barreno Densidad Max.RPM Clave Pzas.
—_ » Construidos con fibras » Rdpida limpieza y :..--2.-'.-,..m. ver 1 7 23000 1063 10
7] resistentes y gruesas, asi acondicionamiento de : =
E COMO CON granos ceramicos superficies, excelentes para oy 5 18000 1052
om » Estructura abierta. remover Gxido, pintura, i SEN 7 18000 1053
<g corrosion, bamiz y cualquier 3 18000 4o5i
tipo de contaminante. *
) 3” 1/4" 1/4
» Tienen una tasa de remocion Tomm  &4mm 64 mm . Haiy o 0
consistente durante la vida del 7 18000 1056
producto.
= = = 5 18000 1058
m e 7 18000 1059
e e C
” 9500 &
" \‘ 32” . 6-’
‘? ) 83" 600
Lijadora angular Discos de Cambio Rapido Tipo R Lyjadora
Satinadora
Yipo @ Grosor Densidad MAak.RPM Clave Pras. @ _ Grosor Barreno Densidad Max.RPM Clave Pzas.
’ f— e 25 ':3['_6“.:" -;j]-ljn".::'u Z-'!-1rr.“: 3 6000 1067 1
S 22000 )
(;; 7 22000 1120
R 1 18100 121
E 4 3 18100 122 7
e
7 18100 124 @--— ‘S%'
Lijadora Esmeriladora
"." Satinadora Angular -
Matotool RPM Optimas ) RPM Optimas
Ruedas con Vastago - Respaldo de plastico ABS 6000
- - Tipo @ Grosor Densidad Max. RPM Clave Pzas.
@ Grosor Vastago Densidad Max. RPM Clave Pzas.
ot e 4 12900 1026 s e 427 T8 5 13300 S
50 mm 3 Tim &4 mm A 115 mm 2223 mm 7 13300 1088
134 Ruedas y Discos Fibra Unix Plus
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et ; 7
g b
= ) Metal  Inoxidable Barniz Pintura Soldadura
Lijadora Esmeriladora
Satinadora Angular

RPM éEtimas

J @ Discos Tipo A

6000
Tipo @ Barreno Densidad Grano Grano Max. RPM Clave Pzas.
e, 441027 7/87 6 A Medio 10000 651 ‘
KSR e 3 S Fino 10000 593
Caracteristicas Beneficios

Ti
Ténhplcn

@

Clave 651: Pueden reemplazar los
fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden
trabajar piezas de aluminio y

acero inoxidable.

Clave 593: Producen un acabado brillante
en piezas de acero inoxidable. Remocion
de &xido, pintura, barniz y pegamento,
quitan decoloracion de soldadura.

» Clave 651 Fabricado con

» Clave 593: Fabricado con

» La mejor opcién para el trabajo
de rebabeo, limpieza, pulido y
acabado de todo tipo de metales
con herramientas portatiles.

» Clave 651: Mayor duracién.

» Clave 593: Para preparar la
superficie antes de pulir.

6xido de aluminio grano
medio.

carburo de silicio grano
fino.

4

& &

Inoxidable Titanio

4
‘

Esmeriladora
Angular

Metal

Aluminio

Plasticos

@ Discos

So4air3L ON SOAISvHEY

7} Grosor Barreno Densidad Abrasivo

Grano Max. RPM Clave Pzas.

14" 7/8” 3 S Fino 11000 1643 P
& mim 22Emm ¥
41/2" 6 A Medio 11000 1644
S Fino
18" 7/8” 3 11000 1652 0
3 ITIm 2.2 TN 6 A Medlo 11000 1655
) 8 Fino . 5
6 e 718 5000 1656
LU UL L 6 A Medio 5000 1657 10
Caracteristicas Beneficios

» Alta resistencia, acabado
constante y mantienen
bajas temperaturas,
mejorando el acabado del
pulido de pasos anteriores. »

» 2SF y 3SF - Pulido de piezas
mecanicas, limpieza de dxido,
soldadura, pinturas y resinas, asi
como semi-desbaste.

6AM -Desbaste, reduccion de
cantos y eliminacién de ralladuras,
golpes o marcas de procesos
previos.al trabajar aristas y filos.

EEEEE——— giscos ek i LRl 135



@ Ruedas Tipo 1

Caracteristicas Beneficios

\

™ EEE

Metal  Inoxidable No Ferrosos

» En tres colores para facil
seleccion.

» Granos del 60 al 1200.

» Diferentes densidades para
trabajos de rebabeo o pulido. » Alto rendimiento.

Roja

» Satinado uniforme, pueden
remover peguenas rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.

» Acabado excelente en los metales

ABRASIVOS NO TEJIDOS

suaves no ferrosos.

Verde

i » Acabado semifinal de piezas de
acero inoxidable, antes de pulido
con ruedas de tela y pasta.

Marrdn

» Rebabeo y acabado satinado en
piezas de acero inoxidable, titanio
y aleaciones exdéticas.

&% » Larga duracién. Remueve rebabas

del maquinado, estampado,

troquelado y otras operaciones que

generan rebabas o imperfecciones.

136 Ruedas de Fibra Unix I

Esmeril Esmeril
de Banco Recto
Densidad Acabado
MENOS GRANO
AGRESIVO 60 Grueso
P7 80 Mediano
180 Fino
320 Muy Fino
P9
1000 Pulido
1200 Stper Pulido

» |deales para pulido, rebabeo y
acabado satinado de metales P12
ferrosos y acero inoxidable.

» Excelente opcidn de bajo precio.

MAS
RPM Optimas
26” 3200
28" 2500
Roja
@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas.
6" W P 80 P7 6000 2337 ,
15 25 mi 254 mm
A 180 P7 6000 2339
6!! 2” 1” 3
15emm  50m 254 mm 80 P7 6000 2338 !
Verde
Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas.
180 P7 6000 2342
" 5 320 P9 6000 2344
S5 il 2
1580 mm 25 mm 1000 P7 6000 2345
1200 P9 6000 2347
A N [N p7 600 2343 1
Marrén
@ Grosor Barreno Grano Densidad Max. RPM Clave Pzas.
6" " 1" 60 P9 6000 2348
| S0 25 i 254 mm
' ™ 320 P9 oo Naaol 2
by foers Gk 30 P9 4500 2352



4 @ Ruedas Tipo 1

Maototool

Inoxidable

RPM Optimas
6000

Carburo de Silicio con vastago

@ Grosor Vastago Especificacién Max. RPM Clave Pzas.

2" 45-Medio 8000 1641
e 10
. 45-Medio 6000 1642
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con oxido de » Para rebabeo ligero, acabado
aluminio o carburo de y limpieza de acero al carbdn,
silicio. acero inoxidable y titanio. D
» No rayan la pieza de trabajo. o
» Excelentes acabados. §
wn
—
S
4 Ruedas 7
|
Mototool Esmeril Metal Inoxidable Titanio  Aluminio  Plasticos —
Recto u
wn
RPM Optimas
81’ 10500 lnu“_ﬁ?gur -
827 6400 s ()
83”7 6400 T

86”7 3200

@ Grosor Barreno Densidad Abrasivo Grano Max. RPM Clave Pzas.

2 S Fino 30100 399 Caracteristicas
_..;_1:“,: 3“‘,5, 6 A Medio 35100 403 10 » Alta resistencia, acabado constante y
8 A Crueso 36100 409 mantienen bajas temperaturas, mejorando el
acabado del pulido de pasos anteriores.
2 S Fino 16100 429 Benaficl
" » » enericios
2= He e 6 A Medio 22100 444
e » 2SF - Pulido de piezas mecdnicas, limpieza de
8 A Grueso 22100 459 5, o : : =
0 " oOxido, soldadura, pinturas y resinas, asi como
/8 i 1;"4 8 A Grueso 18000 450 10 semi-desbaste.
2 S Fino 15100 460 » 6AM - Desbaste, reduccion de cantos y
3 1;4 ”ﬁ‘. P A Medio 18100 466 5 eliminacion dg rayaduras, golpes o marcas de
VRl A& procesos previos.
8 A Grueso 18100 469 » BAG - |deales para desbaste, reduccion de
6 14 77 2 S Fino 5000 470 cantos y eliminacién de ralladuras, golpes o
5 .
150 mmm 6 mm 254 M = I I revios.
. . . 7 A Medio = a4 marcas de procesos previos
6 _m.. 1" ) 2 S Fino 5000 . 475 g
e e 6 A Medio 7500 508

L\ -



LIMPIEZA

\ Caracteristicas

Estan hechos con fibras de nylon mas grandes y un mayor contenido de resina para producir una estructura firme. La resina
permanece flexible, pero las fibras de nylon estan rodeadas para mantener su estructura en su lugar. Los granos extra gruesos
de carburo de silicio brindan una accion de corte agresiva, pero la friabilidad de los granos evita el uso innecesario y la remocion
de metales. El equilibrio de rigidez y flexibilidad permite que los granos afilados penetren y eliminen las capas mas externas sin
cortar profundamente la superficie sdlida.

Super Limpieza Plus \.

Metal Piedra Fibra de
Vidrio
(=
¢

Esmeriladora
Angular

Discos Respaldo de plastico ABS

ABRASIVOS NO TEJIDOS

Tipo Dimensiones Mdx. RPM Clave Pzas.
4-1/2" X 5/8"-11

13300 1085

=

Caracteristicas Beneficios A BVZXTE 13300 1086
» Estructura abierta. » Mayor vida que los discos de
» Clave 1085 con rosca integrada fibra del mercado. Y
para montaje rapido. » No se deshacen ni se atoran ‘? ‘_4
» Fabricados con grano ceramico. al trabajar. .
E . Lijadora Angular
» Para limpiar hierros, acero, , ; . :
fibra de vidrio, compuestos, Discos de Cambio Rapido Tipo R
piedra y granito. Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
» Clave 693: Especial para (v :2.”}.1’-(2.: 22000 15
limpieza de superficies R 23;4 "X ,2 T e 5

grandes oxidadas o sucias,
deja un acabado satinado.

.
Mototool
Ruedas con vastagu

Dimensiones Méx. RPM Clave Pzas.
27X 1" x 1/4”

50% 25 X 6.4 My 12900 1027 10
3-1/8"x1" X 1/4"  ggog 1028 5

B0 X 25 X
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Caracteristicas

Super Limpieza

» Construidos con fibras

Inoxidable No Ferrosos  Piedra  Fibra de Vidrio

2 b

resistentes y gruesas, asi como
con granos gruesos de carburo

Beneficios

» Rapida limpieza y
acondicionamiento de superficies,
excelentes para remover oxido,

de silicio. pintura, corrosion, barniz y
Plastico Madera Barniz Pintura Oxido » Estructura abierta. cualquier tipo de contaminante.
)
T i
Esmeril Esmeril
de Pedestal Recto Motatool
Ruedas Tipo 1 Ruedas con Vastago
@ Barreno Max.RPM Clave Pzas. Grosor Vastago Max. RPM Clave Pzas.
RN -5 6000 650 O T
o 1;’{ 4000 sos _.3" ) /4" 8600 68

‘gﬁ- e e—

6.4 mm

S04airil ON SOAISvHEY

Esmeriladora Micro Mototool Angular
Angular Esmeriladora i
Discos Tipo A Mini Discos Tipo A
Tipo @ Grosor Max. RPM Clave Pzas. Tipo @ Barreno  Grano Mé&x.RPM Clave Pzas.
A TR 10000 8 = ol oJS. ExtraGrueso 12500 630
A 7/8” 6000 599 AL 23 3B bira Grueso 12500 631 10
{o=n -
-
Lijadora
Satinadora
Rodillo
@ Grosor Barreno Linea Tipo Grano Max. RPM Clave Pzas. T
4” 3 4“ %
100 mm ” wm TEMAZI  Fibra  Extra Grueso 5000 693 1 ”
H ”
4 Discosde19
Para mantenimiento de pisos
I B
“A)
Ceramica Porcelanato Marmol

Pulidora de Piso
(Bailarina)

@ Aplicacion Color Max. RPM Clave Pzas.
Pulido Beige 1500 2427
Super
Pulido Blanco 1500 2428
297 Brillo Rojo 1500 2429 5
ok . . .
Limpieza
para Pulido  Verde 1500 = Caracteristicas Beneficios
Super — Nogrg 1500 2431
Limpieza 9 » Fabricados con fibras de » Son ligeros y faciles de trabajar.

nylon de alta resistencia y
resinas especiales.

E———

»

No hacen vibrar las maquinas.
Absorben poca agua evitando
escurrimientos excesivos.

Excelente relacién precio-rendimiento.
Ruedas y Discos de Fibra
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ABRASIVOS

FLEXIBLES

=

Esmeril
de Banco

'nn" Rueda Tipo 1

Inoxidable No Ferrosos

] Grosor Barreno Grano Dureza Max. RPM Clave Pzas.
80 Media 2540 4202

& 3747 34
150 mm U mm 20mm 150 Media 2540 4201
Caracteristicas Beneficios
» Especialmente flexibles. » Ofrecen un perfilado sencillo.
» Para pulido, acabado fino, » Permiten sequir a la perfeccion los
rectificado, rebabeo, matizadoy  contornos de la pieza de trabajo y no
asentado de filos. alteran la geometria de la superficie

gracias a su bajo poder de remocian.
» Mejoran la capacidad de corte de sus
herramientas.

|'H0l!] Blocks Flexibles W

Inoxidable N Ferrosos
Uso
Manual
Dimensiones Grano Clave Pzas.
X347 X 38" 54 4280 1

ABRASIVOS FLEXIBLES

Caracteristicas Beneficios
» Con liga eldstica color verde. » Recomendados para limpiar aparatos Video E
» Para rebabear, satinar y pulir. domeésticos, sartenes y cazuelas o utensilios. '
» Eliminan éxido, suciedad y » Pueden emplearse para limpiar la unién de los m

pintura. azulejos.

http://bit.ly/blocksTyrolit

Mototool E

Metal Inoxidable

Rueda Semiflexible N
Fibra de Algoddn

@ Grosor Barreno Max.RPM Clave Pzas.

om amn eoem  1eeso [EEEM 10
Caracteristicas Beneficios
» Fabricada con fibra de » Excelente para rebabeo y acabado en un
algodén. solo paso.
» Especificacion AS4MTX, » Especialmente (til en la limpieza y

mantenimiento de roscas y cuerdas de
tubos en la industria petrolera.

140 Ruedas y Blocks Flexibles




# Rodillos de poliuretano

o~

Lijadora
Satinadora

Metal Inoxidable MNo Ferrosos

RPM Optimas

2000-2500

@ Grosor Barreno _ Color _ Grano _ Max.RPM Clave  LCaracteristicas Beneficios

Azul  Grueso-40 3700 1366  » Rodillos de poliuretanocon  » Para el acabado de piezas

4" 4 58"
100mm 100 mm 159 mm -1 z : SXi ini ali inoxi
m mm mim Gris Muy Fino-220 3700 1363 OXIdeICiIE aluminio o carburo metalicas, acero inoxidable
de silicio. y no ferrosos.
E E H Blocks Abrasivos
Uso Metal Inoxidable No Ferrosos
Manual
Largo  Ancho Grano  Color Clave Pzas.
i i Grueso 60 Azul 2778
3 2 1
75 mim 50.mm

Fino 240  Café 2779

_Tip
Tecnico Excelentes para limpieza y remocidn de
rayones ligeros, oxidacién, manchas de o i
. . r icio
soldadura de superficies como rines, Caracteristicas Bensficios
lavabos, herrajes de bano, artesanias, » Con liga de hule especial. » Ofrece un acabado consistente
tanques. » Tamafio ergonémico. durante toda su vida.

§378IX374 SOAISVHEY

» En acero inoxidable deja un
acabado satinado.
» No se tapa.

Liga de hule

s o

. -«rg.l

T

Mototool Metal Soldadura
Forma Tipo Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.
=g My SEXTXVA" o a9000 2309 20

16 X 25 X 6.4 mim
—mm My 1_:;1_»_x1;41-: —— Caracteristicas Beneficios

25% 25 % 6.4 mm

== My U _){1-]_,-‘4'” X V4" 19000  23M 10 » Fabricadas con liga de hule. » Para rebabeo y acabado de metal.

43X 32X 6A MM __ 1 i
—{ wps /2" X 387 X /47 — » Se adapta a la superficie de trabajo.

38 X 10 X 6.4 MM » En algunas operaciones sustituyen
= Miz S8 XT'XIA" 9000 2315 2 a las ruedas flap.
== M1z 19000 2316 10 » Son elasticas.
[E— —— 100 » Utiles para dar un excelente

7 ¥ 7 acabado final de uniones de
=& MY 1!'2]3§ B{i x 1{3 31000 S X soldadura, moldes, roscas, etc.

_ \ Rodillos de poliuretano / Blocks y Puntas Flexibles 141
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\ ¢s0ué son? o Usos
Herramientas abrasivas fabricadas mediante Se utilizan para el rebabeo, acabado, limpieza y
un proceso que “encapsula” granos abrasivos pulido de metales, plasticos, acrilicos, ceramica
dentro de una matriz de plastico termoestable. y madera.
\ \ Velocidades de operacion \ Aplicaciones
En general de 3000 a 18000 RPM (5000 RPM para madera). Industrial- Remueven al instante dxido, corrosion,
-Bajas velocidades permiten una accion de corte suave, pintura y mds de cualquier superficie metalica.
gran flexibilidad y resultados mas sutiles. Especialmente efectivos en aluminio y acero
-Altas velocidades los hacen mas agresivos y remueven inoxidable para operaciones de mantenimiento y
mas. reparacion de fabricaciones metalicas en la industria

aeroespacial, automotriz y en la industria en general.

\ Cadigo de Colores Madera- En algunas operaciones de tallado, limpieza
y afinado superan a la lija y la fibra. Trabajan

excelente en molduras y lugares de dificil acceso.
Ultra - Grueso Fino
A/O 36 A/O 400 Joyeria- Ideales para acabar, suavizar y abrillantar
metales preciosos, semi-preciosos y no preciosos. No

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

A0 50 Muy Fino \,__Tipos de Filamentos

A/O 600

se requieren pastas para pulir. No rayan las piedras.
% Extra - Grueso

TC- Curvo-
Grueso / // //,_ Filamentos mas delgados.
A/O 80 Extra - ano ( /_ Ma’s conformable que el
A/O 6 micras TA y TS. Unidireccional.
Medio TA- Angulado-
AJ/O 120

" R Ultra - Fino Filamentos mds gruesos.
/1L = N A/O 1 micra Mas agresivo, pero
=\ menos conformable que
x o el TC. Unidireccional.
Estandar
A/O 220
Video e TS- Recto-

Filamentos mas gruesos.

| \\\\\\\\\\H”/////////A it

http://bit.ly/termoplastico /4 el TA. Bidireccional.

142 InformacionTecnica Yy



V4 'I'ENAZ%'B Disco Radial Termoplastico

Metal Inoxidable No Ferrosos  Madera

Para prolongar la
vida util asegdrese
de trabajar
tnicamente con las
puntas de las cerdas

plésticas. Caracteristicas Beneficios
» Grano abrasivo de dltima tecnologia. » |deales para dar acabado y pulir areas de
Modulares. Se » Conformabilidad. Sus filamentos dificil acceso.
pueden usar 10 flexibles se adaptan a contornos, » No eliminan los detalles de la pieza de
ranuras, esquinas y trabajan trabajo, ni dejan dreas planas.

mas ruedas juntas.

igualmente bien en superficies planas. » Casi no generan polvo y calor y no

requieren del uso de compuestos para E
pulido. Se genera minima temperatura )
reduciendo el potencial de dafio a la h Y
- — paeza.y deformaciones en la superficie __u!
trabajada. <
Mototool » |deales para procesos automatizados con Q
Wisplihi R resultados con muy pocos cambios. 0
Dimensiones Grano Color Max. RPM Clave Pzas. I‘_"“'I
80 Amarillo 18000 4803 Dimensiones Grano Color Filamento Max. RPM Clave Pzas. X
120 Blanco 18000 4804 36 Café TA 6000 4861 2
i 4862 Q
7/8” x "16_” 220 Rojo 18000 4805 s 50 Verde TA 6000 .u
LRXISMN yag Azol  qsooo  [EEes 80  Amarillo TA 6000 4863 I;
600 Rosa 18000 4807 X2 80  Amarillo TC 6000 4864 5 n
6 micras Durazno 18000 4808 sl 120 Blanco TC 6000 4865 ﬁ
36 Café 21000 4811 220 Rojo TC 6000 4866 E
50  Verde 21000 = 4812 a0  Azul TC 6000 4867 n
1" x 1/8” 80  Amarillo 21000 4813 » 6 micras Durazno TC 6000 4868
FESEMT 00 Blanco 21000 4814 50  Verde T$ 6000 4873
220 Rojo 21000 4815 X3 g0 Amarille TS 6000 4874
400 Azul 21000 4816 120 Blanco TS 6000 4875
80  Amarillo 30000 4823 = "
pege 0 Bl sooo | dsee 4 Vastagos para montaje
51 X 9.5 mm 12
AN 220  Rojo 30000 4825 w
400 Azul 30000 4826
80 Amarillo 25000 4833 D:;n::njl;:fs Max. RPM Clave Pzas.
X
S 18000 4800
” W 120 Blanco 25000 4834 32x16 mm 1
T 12 8" x1/8" 1000 4810
e 220 Rojo 25000 4835
VESYE,  000 | as20
400 Azul 25000 4836
4 Kit de discos radiales
Contiene
Clave » 8 piezas de: clave 4811, 4812, 4813,
4819 4814, 4815 y 4816
17 x 1/8” » 2 vastagos de la clave 4810.
25 % 3.2 mm » Contenido Total: 50 piezas.
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'l'ENAZ'é Cepillo Radial Termoplastica .

= HE

Metal Inoxidable No Ferrosos Madera
Esmeril Esmeril
de Banco Recto
Dimensiones Grano Color Filamento Max. RPM Clave Pzas.
36 Café TA 4000 4851
50 Verde TA 6000 4852
80  Amarillo TA 6000 4853
& X 1727 x 1" 80  Amarillo TC 6000 4854 .
BOXIBEBEMM a0 Blanco TC 6000 4855
Adaptadores plasticos 20 Rojp Te 6000 4838
con reductores 400 Azl TC 5000 4857
de 25.4-22.2-19.1- &micras Durazno TC 6000 4858
15.8 -12.7- 220 Verde TS 4000 4870
8" % 1" :
= - T8 4871 1
Dimensiones RTR @ Clave Pzas. 200 % 25 mm 400 Amarillo 6000
2x 1427 o 120 Durazno 18 6000 4872
51 X127 mm G 4876
3-1/2"x 1" g 4877
99.0 % 25.4 mm

* Con adaptador y reductores: 17, 7/8%, 3/4”, 5/8”, 1/2”

Cepillo Copa Termoplastico \

TENAZIT.
=

.
2

Lijadara Angular Metal
de Doble Accién

ABRASIVOS TERMOPLASTICOS

Madera

Inoxidable Mo Ferrosos

Grano  Color Max. RPM Clave Pzas.

50 C\)fsecrljjfo 30000 4839

LU 80 Amarillo 30000 4880 10
120 Blanco 30000 4841
Verde
' Oscuro 30000 4842
i . - 80  Amarillo 30000 4843  §
Técnica Montar con adaptadores Tenazit® 51.mm
@ claves 2577, 628 y 629 120 Blanco 30000 4844
Verde
= Oscuro 25000 4845
Lo 80 Amarillo 25000 4846 5

120 Blanco 25000 4847
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Informacion Técnica

Productos para pulido

Sisal Algodén Franela

MAS MENOS

TENAZIT e AGRESIVO h—-——— AGRESIVO

T FLAP DE FELPK D LANA | DSHIS ) /_
= Agresividad ®®®® @©®® ® © ®
---- = Acabado @ o0 eoe (N NN

GRUESO P — MUY FINO

I

N : .

W Velocidad de trabajo

Q recomendada para pulido

= AN

—

|

> Material Velocidad Periférica

Q (m/s)

Q

S .

S Acero Inoxidable 30-45

QL Aluminio y metales no ferrosos 45 - 60
Cromo 20-35

\ Preparacion de la superficie a pulir

» La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy
importante.

» Limite al maximo la presion, ya que si ésta es excesiva puede
provocar demasiada generacion de calor y danar la superficie o la
rueda de pulido.

» Elimine al mdximo las marcas de esmerilado antes del proceso de
pulido.

\ Resultado deseado Pastas de Pulido

Resultado Deseado

Pulido : :
m Abrillantado Abrillantado Acabado Espejo

Material Ruedas Sisal Sisal /Algodon  Pulizit®/ Algoddon Felpa
Inoxidable/ Cromo / Titanio 2403 Gris 2404 Verde 2405 Blanca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Cobre/ Laton / Bronce 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundicién / Hierro 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
Plastico / Piedra 2405 Blanca 2405 Blanca
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Metal Inoxidable Mo Ferrosos Plastico Marmal
Largo  Grosor Altura Color Clave Pzas.
Café 2402
Gris 2403
> 2-5/8” 1-3f4”
e mm 66 M 45 mim Verde 2404
Blanco 2405

Ti
Tél:nFi||::|:|

@

Pueden usarse en seco
0 hdmedo

12 Caracteristicas

Pastas para Pulido

Beneficios

CAFL: Para pulido de metales
no ferrosos como latén,

bronce, cobre, aluminio,
pewter.

GRIS: Para pulido de acero al
carbén e inoxidable, elimina
rayas del lijado.

VERDE: Para abrillantar acero
al carbdn e inoxidable.
BLANCA: Siper brillo para
metales, marmol, granito,

acrilico.

4

(e

o
- HECHO
Lijadora Inoxidable No Ferrosos  Plastico e
Satinadara IMMMM‘I
DISCO TIPO 27 FLAP DE FELPA DE LANA
{D5H25)
?é;;‘it‘:i:%:..::ﬁ‘ﬁg:;ﬁ;ﬁﬂ‘?&i%
Tipo @ Grosor Barreno RPM éptimas Max. RPM Clave Pzas.
4-1/27 3/16™ 7/8”
==, 115 MM 5 mm 222 mm 1650 11000 2305
77 37167 7/8”
178 mm 5 mim 22.21Mm oo 6000 2y

Caracteristicas

Discos Flap de Felpa

» Excelentes para eliminar
rayas, mejorar el acabado,
pulir o abrillantar una
superficie.

VZ3idWIT A 0al'1d

MAXIMAS

2307 )

Beneficios

» Cada lamela de lana ayuda
a reducir el calor ya

Ti
Tél:nFi||::|:|

Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

controlar mucho mejor el
acabado.

Para pulido con pasta de
acero inoxidable, acero al
carbdn, aluminio, plastico,
vidrio, marmol y piedra.
Ideales para lograr el
acabado espejo.
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Ruedas de Felpa A N

Tipo F1
/ Metal Inoxidable Mo Ferrosas  Pldstico Marmmal
Esmeril
de Banca
%] Grosor Barreno Mdx. RPM Clave Pzas.
7 T
™ 13 rmm 254 mm zn
e co e B e
Caracteristicas Beneficios & pptiars el - 7332 1
: ; 150 mm 1127 T
» Fabricadas con lana de »  Para pulido con pasta de acero i 5 T 7322
primera calidad. inoxidable, acero al carbdn, 20 P F724
iy ST G b 51 mim 25.4 M
aluminio, plastico, vidrio, marmol T e
y piedra. a” 254 mm 254 mm 2335
200 M 7 ™ 750 W 1
< - » Reduce el calor. 51 254 mm
N dois -))‘ » Controla mucho mejor el acabado.
l-l-l - » |deales para lograr el acabado (S
o . -
0, espejo.
E _Tip o . Lijadora
— Tecnico La clave 2306 es para utilizar con el accesorio Satinadara
- @ clave 2507 y |a satinadora clave 2500.
n - o] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.
&-17/4 1/4” 1"
Q N TOMM G4TM 25.4rm 2500 2206 1
]
3
o™
Lijadara Inoxidable Mo Ferrosas  Plastico MErmmol
Satinadora
o] Grosor Barreno RPM Optimas Mix. RPM Clave Pras.
e e XD
Tad mm Toomm 159 mm-11 1300 5000 2302 1
Caracteristicas Beneficios
» Cada lamela de lana ayuda » Para pulido con pasta de acero
areducir el calory a inoxidable, acero al carbdn,
controlar mucho mejor el aluminio, plastico, vidrio,
acabado. marmal y piedra.
» Conrosca integrada 5/8™11. » |deales para lograr el acabado
espejo.

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio
Eliminar marcas del aluminio

» Secuencia de lijado con discos autoadheribles MAG M
grancs 320, 400, 600, 800 ¥ 1000,

Eliminar marcas de lija

» RUeda de Tela Verde Clave 1619 con pasta verde Clave 2404.

Abrillantado

» Rodillo de felpa Clave 2308 con pasta verde Clave 2405.
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4 Ruedas Flap de Felpa

Ly

Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol

Esmeril Esmeril
de Banco Recto

2 Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

= = Caracteristicas Beneficios
6" 25 Mim 254 mm 2303 -
SR At 1250 5800 2308 1 » Cada lamela de lana ayuda » Para pulido con pasta de
50 mm 25.4 mm a reducir el calor y a acero inoxidable, acero al
controlar mucho mejor el carbén, aluminio, plastico,
==} acabado. vidrio, marmol y piedra.
N\ » Ideales para lograr el
acabado espejo.
Lijadora
Satinadora

Con Rosca Integrada

@ Grosor Barreno RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

42" 3/4"  5/87-11
fohon  Sharn  ASNiman 1650 8500 2319 1

VZ3idWI1 A O4lind

- P

-
Motatool Taladro

Con Vastago

@ Grosor Vastago RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

T 7600 26000 2300
ey ol AL 3800 14000 2301 10
.4 J o Al 2400 9000 2302

5 mim 25mr &4 mm

oL

Lijadora Angular

Mini Discos Flap de Felpa

Tipo @ RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

® 2 3800 19100 2298
R 3 2500 12700 2299

75 mm

Ti Ti
Técn'%cn Maximice la vida (til de las ‘I‘écn‘%cn Para montaje en mototool o
ruedas al utilizarlas a la velocidad taladro usar adaptadores 628 (27)

optima de operacion. 6629 (37)
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Puntas Montadas de Felpa \

-@EEED -

Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol

Cilindrica - Tipo PFZY
Tipo Dimensiones Dureza RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

Caracteristicas Beneficios o VXV X" megia 10000 20000 2291
» Fabricadas con felpa de » Para pulido con pastade =] ”f_d X?"S"”;‘gf’ Media 16000 32000 2292
lana de primera calidad. acero inoxidable, acero al =] 3/8”" x 9/16" X 1/4”  Media 10000 20000 2203
i < B e 10X 14 ¥ 6.4 mm
» En 2 diferentes durezas. carbén, aluminio, plastico, 3!4: 5 ;,, - ,”;,, -
vidrio, marmol y piedra. il 20% 25 64 mm Media 5000 10000 2294 10

» Ideales paralograrel = 2 XD XVA suave 700 8000 2295

acabado espejo. b R 1 [ ;
& Tl ffusxeimn Moo 700 8000 2296

Tip =
Técnico Incrementar la presicn
sobre la pieza nunca

Cdnica - Tipo PFKE

podrd eliminar lineas de Tipo Dimensiones Dureza Mdx. RPM Clave Pzas.
esmerilado demasiado =g W XVUXVE" wedia 20000 2289 -
profundas. La mejor forma = > XX pagia 20000 2290

254% 51X 6.4 mm

T‘E Lm KIT de 5 Puntas Montadas [Vastgo 1/8”)
ave a7 i Clave Pzas.

de eliminar rayas profundas
es utilizar las puntas
montadas de fibra de
algodadn.

Tlp_as Dureza
"@[{]ﬁlg Media 1467 S

Cartuchos de Felpa \,

- o) — EEED
\f

= = J‘-_ Mototool Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico

Beneficios

PULIDO Y LIMPIEZA

Caracteristicas

» La construccién del cartucho le » Para pulido con pasta de acere  forma Dimensiones RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

permite al usuario tener felpa inoxidable, acero al carbon, T »
limpia con solo desgastar la aluminio, inconel, titanio. 1%?,',' Z‘FT”}E m's"” 120 i 21 5
capa superficial de felpa. » Excelentes para trabajar (_D:D 1Ex ;_(51. 3x 1!? 1250 8000 2212
» Lana de primera calidad. orificios pequefios y uniones
de piezas. .
% Nealss:parlogras eacatade Té&‘i'cu Use adaptadores Tenazit®
aspejo. clave 1623 (1/8”) y 1624 (1/4”)
Disco Pulizit® \
Fieltro

™ ¢

Lijadora Lijadora
Satinadora Rotoorbital

Metal Inoxidable No Ferrosos  Plastico Marmol

_9 Clave Pzas.
CULTHAGRIP "

5T oy 10

Caracteristicas

Beneficios 17 i

» Estructura abierta.
» Sistema de Fijacidn
QULTRAGRIP?®

150 Puntas Montadas y Cartuchos de Felpa / Disco de Fieltro I _

» Para pulido de superficies de acero inoxidable.
» La estructura abierta del fieltro garantiza buena
absorcién y retencién del compuesto de pulido.



g Disco Lam Pulizit®
Fieltro

g 0%a15° H E

= Metal Inoxidable
Esmeriladora

Desbaste

Tipo @ Barreno RPM Optimas Max.RPM  Clave Pzas.

= 4427 5/8”-11
: ‘ﬁs‘lgnzm e 1650 13300 2973 5
Caracteristicas Beneficios
» Respaldo de pldstico ABS » Para pulido de superficies de acero
facilmente recortable. inoxidable.
» Rosca integrada para un » La estructura abierta del fieltro
montaje rapido y seguro, no garantiza buena absorcidn y retencién
requiere llave ni adaptador para del compuesto de pulido.
montarlo en la maquina. » Se puede lograr un acabado espejo. O
4 Ruedas de Tela S
5]
(= Q
o s
r'"
S—
Metal Inoxidable No Ferrosos z
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto E

Dimensiones Color Aplicacion RPM Optimas Mdx. RPM Clave Pzas.

» » Verde Pulido Final 4400 1619
Al 6100
T Blanca Abrillantado 2500 1620
Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con tela de » Pulido y abrillantado de metales
algodadn. ferrosos y no ferrosos.

» Se puede montar varias ruedas juntas
para aumentar el drea de contacto.

4 Rueda de Sisal

o EE

. Metal Inoxidable
Lijadora Esmeril Esmeril
Satinadora de Banco Recto

Dimensiones RPM Optimas Max. RPM Clave Pzas.

6" x 1/2”
150 %12 mm 3800 6700 1618 1

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con sisal. » Pulido de metales ferrosos.
» La clave 1618 se puede montar varias
ruedas juntas para aumentar el drea
de contacto.
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Ligquido eliminador de 6xido

No contiene elementos tdxicos.
Contiene inhibidores de corrosion.

Ideal para el tratamiento de grandes superficies

7

Metal

©

Uso APROBADO

Manual

Pasta / Pulido

» Excelente acabado con alto brillo.

» Remueve manchas y oxidacion ligera de la superficie
dejandola limpia y reacondicionada.

» Deja una capa protectora que evita la formacién de nuevas
manchas y que se adhiera el polvo u otras impurezas.

Liguido / Limpieza

» Limpieza y proteccion de superficies metdlicas.
Ideal para superficies grandes a las que se desea restaurar

el brillo.

»

sl de acero inoxidable, cromo, bronce y latén. » Ingredientes de alta calidad.
Ly » Con pequefas cantidades se logran grandes » De sencilla aplicacion.
E resultados. — -
Presentacion Contenido Clave Pzas.
"E- Pasta/ Lata 473 ml 2443
N Presentacion Contenido Clave Pzas. Bustal Tulbo 76 ml i 0
Liquido 250 ml 2462 1 -
Q E.NHE Liquido limpiador 250 ml 2451
Q .
3 (> |
. http://bitly/pastasTenazit
Inoxidahle A

. -
NCE,‘:EE;:I{’IHDP;EK B

Agente eliminador de
marcas de soldadura

» Remueve incluso las marcas mas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordén de
soldadura en acero inoxidable.

» No contiene dcido hidrofluorhidrico.

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Liquido 500 ml

©

2492 6

3 ©

s Inoxidable APROBADO

Manual

Pasta / Pulido

» Disenada para dar brillo incomparable a superficies pulidas
de acero inoxidable sin rayar.

Liquido / Limpieza

» Remueve aceite y restos de grasa.

» |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
satinado, superficies metdlicas esmaltadas v metales no
ferrosos en vehiculos.

» Indicado para dreas de procesamiento en la industria y
para limpieza de cocinas y electrodomésticos.

Presentacién Contenido Clave Pzas.

Pasta/ Lata 473 ml 2441
Pasta/ Tubo 75 ml 2442 12
Liquido limpiador 500 ml 2456

National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse en el hogar, hoteles,
restaurantes y procesadoras de alimentos.
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V4 Aluminio

Uso No Ferrosos
Manual

Pasta / Pulido

» Libre de amoniaco.

» Formula especialmente disefiada para
dar un alto brillo al aluminio sin rayar
ni empanar la superficie.

Liguido / Limpieza
» Remueve efectivamente polvo, aceite y E
- residuos de grasa. —~
Presentacion Contenido Clave Pzas. » Ideal para superficies de aluminio, E
Pasta/ Lata 473 ml 2448 metales anodizados y superficies con (=]
Pasta/ Tubo SETHE 2449 12 acabados satmados.l . <
» Se puede usar en la industria, el taller o r~
Liquido limpiador 500 ml 2457 el hogar. E
3
N

4 Marmol y Granito

Uso Piedra
Manual

Pasta / Pulido

» Prolonga la vida y apariencia de las
superficies de marmol y granito o
cualquier piedra natural.

» Reduce la penetracidn de agua y Liquida / Limpieza
polvo. » Limpia e higieniza profundamente
» Contiene abrasivos y cera carnauba. superficies de marmol, granito o
» Restaura el tono natural. cualquier piedra natural.
» Facil limpieza posterior. » Se puede utilizar en instalaciones de

procesamiento de alimentos.
» Libre de dcidos.
Presentacion Contenido Clave Pzas. » Se puede usaren la [impieza diaria.

Liquido abrillantador 500 ml 2458

- - 12
Liquido limpiador 500 ml 2459
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Usa Plastico
Manual

Liguido / Limpieza

» Fabricadas con polimeros y silicones de
alta calidad.

» Protege y conserva el brillo, dando una
apariencia renovada.

- usos
Pasta / Pulido Pldstico
B
» Limpia cualguier superficie plastica » Hule

< previniendo la pérdida de brillos y » Vinil

N opacamiento. » Pieles sintéticas

H » Refresca las superficies viejas con un » Maderas selladas

% nuevo brillo.

—

=l = -

S Presentacion Contenido Clave Pzas.
Pasta/ Tubo 75 ml 2452

Q 12

E Liquido protector 250 ml 2467

—

2

Limpieza de moldes \,

*"

Moldes

Limpieza / Mould Cleaner
p / Presentacion Contenido Clave Pzas.

» Solvente para desengrasado y
limpieza de moldes y otras piezas de
metal.

» También se puede utilizar en
superficies no absorbentes como el
vidrio o plastico.

» No deja residuos y se evapora
rapidamente.

» La superficie queda lista para la
aplicacion del protector de moldes u
otro recubrimiento.
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Rectificado de Platos de Clutch y Discos de Frenos \,

Copas
Metal Fundicion
Maquina
COMEC
Medidas Adicionales
Tipp11 W E 1 K
Clave: 267 13 16 115 80
264 25 20 M5 76
Tipo ') Grosor Barreno Espesor Max.RPM Clave Pzas.
CorteRipido 6"  2-1/2°  1-1/4” 2"
1C20L5B162) 150mm 65mm  :A7mm 127 mm 6350 267 1
Acabado Fino 6" 21/2” 1-1/4” el 6350 264 1

1C24L5B162) 1somm  65mm NImm  2B4mm

Caracteristicas Beneficios

» Fabricadas con carburo de » Para rectificado de platos de
silicio. clutch v discos de frenos.

Pulido de Cigiiefiales \,

Bandas (\\?\

Lijadora de Banda Metal
para Cigilefial

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Caracteristicas Beneficios
» Especificacion TSA2J. » Excelentes para el lijado de Tipo Ancho Desarrollo Clave Pzas.
» Oxido de alumini(z Cerjl"l:iCO‘ Cig[jeﬁales‘ TSA2)-220 251;m 16?i‘64:1m 1267 10
» Respaldo de tela “J-Flex”. » Acabado pulido de alta T 64" e
» Color azul. calidad. TSA2J-320 25 mm 1626 mm 10

» Alto rendimiento.
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& Rectificado de Asientos de Valvulas

e & E Ruedas Kwik Way, Sioux y B&D
2 Grosor Barreno Max.RPM Clave
/8" 1a/a” 13-16” Fundicidn
29 g?m 31.7{I'I|'|'| 20.6 mm -13 #¥5 213

Tobm  wimm wemmas 200 2774
e 2 ae o
lonm__ siimm asmma 2 22w
imm_ oom memmss P05 2278
Tt momaas 1095 227
o mm memmas M5 2200
S sitmn wemmay 728
"Ghn  siimm wemmss 1948 22722
oy ;1-;{:r:n mommrs B0 22723 =
TR e o wm am s
o simm aimmas WO 25 gy
ston__samn_ngmeds DU
Gnm _nimm wenmas 008 2
BT
S Smm memmos "6 27
Yot fiimm wemmas N7 2270
“mn_ Simm asmmas "6 2

2427 11/4" 136"
@asmm N7mm 06mmaz 2> 22732

W

ZIH1OWOLNY 00vaidiLd3d

Sioux B&DO
D T H D T H
@ Grosor Barreno MAx.RPM Clave 2 Grosor Barreno Max.RPM Clave

1-1/8” 7/8”  116™-16 1-1/8” 7/8” 9/16"-16

29 mm zz_{ mm_ Tsmmas 23365 18683 S B2m HImeds o 0 (22698
1-1/4" 1416”7 11/16™16 1-1/47  1-116”  9/16™-16

32 mm 2imm 1.5 mm-16 22080 1369* 32 mm Zimm 143 mm-16 2080 22695
1-5/16”  7/8” 1/16™-16 1-5(16”  7/8"  9/16”-16

33 mm zzgrnm 7.5 mm-16 2410 13703 33 mm 222 mm 143 mm-16 . 22696
1-3/8”  1-1/16” 11/16™16 1-3/8” 116" 9/16™-16 * = 3

35 mm Z?!n"llm 17.5 mm-16 20185 1370* 35 ém Zimm 143 mm-16 WIS 22697 EIN"TSES?ATA
1-7M16"  7/8”  1116™16 19095 13704 716"  7/8”  9[16716 19095 22698

37 mm 222mm  17.5 mm-6 37 mm 222 mm 143 mm-16

1-/27  1h6” 1167-16 11/2"  11/16" 9/16™16

38 mm E?{I"IIm 7.5 mm-16 18595 1t 38 £12m 7 mm 14.3 mm-16 188 22699
196" 11716 1116”16 1-9/16” 1-116" 9/16™16

40 mm Z7mm 1.5 mm-16 17 665 1386* 40 mm 2Tmm 143 mm-16 1065 2700
1-5/8” 116" MN6"-6 1-5/8” 1-1/16" 9/16™-16

41 mm nln"llm 7.5 mm-16 nas 2 41 mm 2imm 143 mm-16 s a0
116" 7/8” 116™-16 1-1116"  7/8" 9/16"-16

43 mm 22.‘; mm 175 mm-16 16433 22687 43 gm 22mm 143 mm-16 %40 22702
1347 116" M16™16 1-3/4" 116" 9/16™16

45 mm z'r!nlm 75mmig 1000 1373* 4 r{1m 27mm  43mmie o100 22703
1-7/8" 1116 11/16™-16 1-7/8” 116" 9/16™-16

@mm  z7imm  Wsmmis  F120 1374* amm  Zmm 143 mm-6 W0 204
1-15/16"  7/8”  11/16™-16 111516 7/8”  9/16™-16

49 mm 22.{rnm 175 mm-16 14420 13707 49 n'{l‘ll'l‘l 222mm 143 mm-16 Thaea 22105

2" 11/16”  11/16”-16 27 116"  9/16™-16

51 mm 27mm 1.5 mm-16 13855 1375* 51 mm 2Zrmm 143 mm-16 13855 32706
2-1/8” 7/8"  11/16"-16 2-1/8" 7/8” 9/16™-16

54 mm 22.5 mm 175 mm-16 13085 22688 54mm 222mm 143 mm-16 e 207
2-1/4"  7/8" 111616 2-1/4"  7/8"  9[16™16

57 mm 22;’ mm  17.5 mm-16 1239 22689 57 r{1m 22mm 143 mm-16 o] 22708
2-5/16"  7/8” 1/16™-16 2-5/16” 7/8” 9/16™16

59 mm zz{mm wsmmi 11210 22690 s59mm  222mm 143 mm-16 nae 22209
2-3/8”  7/8” 1/16™-16 238" 7/8"  9[16™16

60 mm ngmm msmmie 70 2269 60 “f:lm 2omm W3mmis 0 2200
2-716"  7/8" 1[16™16 2-716"  7/8"  9/16™16

62 mm 2232, mm 7.5 mm-16 1139 22692 62mm 22mm 143 mm-16 U zm
24/2"  7/8” 11/16™16 21/2”  1/8"  9/16™16

63.5 mm 22.{rnm 7.5 mm-16 mn12s 22693 635 mm 222mm 143 mm-16 e
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Rectificado de Cigiiefiales \.

Ruedas Tipo 7 y 38
Metal Fundicidn
Caracteristicas Beneficios
» Para el rectificado de » Ruedas de alto rendimiento.
ciglienales de acero y » Mejores acabados en la
fundicién. operacion.

» Especificacion: 30A5405VV2.  » Féacil montaje, ruedas bien
balanceadas.
» Gran variedad para las
maquinas mas comunes.

Ruedas Tipo 38 Ruedas Tipo 7 =
N D - H D T H  (Milimetros)
— = -
E @ Grosor Barreno J U M4x.RPM Clave @  Grosor Barreno P-P’ F-G° E Max.RPM Clave
» ” ”
25" - 3 5 B 16" 4 4 1 190 22940
Q @5mm  ®mm  mm 25 16 113 22960 5":0'2"‘ 1_:;;;” 40:6r:m
26” 3/4” 6” 42 5 122 1390 22941
§ s0mm  tomm  ws2mm 16 1070 23338 snzsum”m 221n:m w:BTm
26" 3/a” 8” 432 6 134 1390 22942
Is somm 9mm  203mm B 16 10700 21349 ED:DTm :51}11:’1’ w:sTm
26” 3/4” 9” " 432 6 191 1390 22943*
< é0mm  9mm  2smm ° 6 1070 23340 50:3 mm 3;::1 40:6r:m
O EE L L w e ow ome  sm dn @ v w ome
t " "
28" & 6 D e 1" 450 5 122 w09 21360
< rom  9mm  s2mm 8 6 995 23341 53;3Tm 221r:rn 40:6Tm
E L e L m7 16 95 2208 ssamm  zsmm  semm 40 6 134 1209 21362
! 2" 18" 16"
30” 3/4 6" 450 6 197 1209 22946*
l"-: 762 mm 19’mn1 wmm 16 925 21352 53;4":'" '?25;1;' 40‘-"5,'1""“
30” 3/4” 8” 5 280 9 234 1209 22950°
tlﬂ 762 mm 19 mm 203 mm 1B 16 925 21353 61;;’"1 412TITI 12?5Tm
32" 3/4” 8” 00 12 27 M3 22965*
o gamm  9mm  208mm 2 10 865 21354 ;51?; ‘Elﬂ1g: 12?9Tm
2* 3y 9 : " 330 6 261 101 22981
gamm  wmm  zsmm 0 16 865 22997 m;aT'm :a;n;: zzsa i
36” 1 12” 5 330 6 28 995 20552*
g4mm 25mm 3smm & 6 72 21355 r: a"’.'m :83:'“4“1 zn?a mm
36” ¥ 12" 5 330 9 264 995 22983*
94mm 25mm 35mm & 19 T2 21356 ?1; (;nlm :41?; zu::] mm
36” 1 12" . 330 6 261 925 23333*
owmm  25mm  ssmm 8 22 TR 21357 Tb; ;;m :sarlnanl zu::,i| mm
somm  dmm  gemm 30 6 228 925 22988
82> 1-1/2” g”
- mimm  wmm  gamm 0 5 28 665 19429°
36" 114" 12
L semm 2mm  smm 388 7 19 865 21359
M o ey 36” 142" 127
e | sdom  ssmm e B0 5 21 ges M
. G 4 12" 335 9 a8 865 23004
914 mm 50 mm 305 mm
40" 14" 12"
woemm  2mm  ssmm 398 6 197 865 23335
* Fabricacion especial
0= Diametro i e p > Y
H= Barreno PR —— ._—15
T= Grosor —T—‘
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«# Rectificado de Cigiiehales

Ruedas Tipo 1
Mdquina DxH
n £ £ $
STORM VULEAN 45‘}? 7‘613mm 5032 7%-?"1“1 55%2:( 1 5I'I'll‘l’l 61%1 ‘}(ﬁsn’;m
s Eel L] »
WINONA / VAN NORMAN 61 KZ)SB T,m 66%2 zﬁaar”nm T11zg2,(()ssmm a1§§ %asmm 9&2’3‘0!%1%
1
SRl V] 61%% 2xoaamm 66%2 ?Foaamm nﬁz%aamm ﬂﬁﬁﬁm
3 L] bl
RMC / ROBBI dioy hinm o ki | B | 2SS
o 7 | 32x12” o
PETERSON / BERCO 66%2 ?,.Etas mm nﬁi‘oaamm 813 X 305 mm 91?8: §0§¥nm
Ll »
AMC 685 Bfmm 5134 2o4mm
DxH Espesor de la Rueda (T) Mé&x.RPM
A
" s/8” 347 8" 1" 114" &
45113 #, 23"1,1-, mm  19mm  2mm  2%mm  32mm 1546 &
Clave 17955 20030 22916 22917  22918*
20x 3” 5/8” 3/4”7 7/8” 1 1-1/47
508 X 76.2 mm 16 mm 19 mm 2Zmm  25mm 32 mm 1390
Clave 21309 22919 22920 22921  22922* #
22 X 57 3/4” 78" 1516 1 o
559 X 127 mm 19 mm 2 mm 24 mm 25 mm 1264 ._l
Clave 22429 22936 22937 21310 "'-n"
5” s/g” 34 78 1" e E'i
610 X 127 mm 16'mm 19 mm 22 mm 25mm 32 mm 1158 h
Clave 22947 137110 17689 22948  22949* n
24x6” I Q
60x152mm  19mm 1158 p ]
Clave 22954 c
24 x 8” 5/8” 3/4” /8" a
610 X 203 mm 16 mm 19 mm 22 mm 1158 z
Clave 21311 22919 22920 D= Diametro =
26 X 6” T :_i: [?arrenn 3
660 x 152 mm ¥mm  32mm 1070 = brosor E
Clave 17901 23325 N
26 x 8” 3/4” 7/8” 15/16” y i 1-1/47
660 X 203 mm 19mm  2mm  2amm  25mm 32 mm 1070
Clave 21312 19659 22967 22968 22969
28 x 6” 4 1A
711 X 152 mm wmm 32 mm 993
Clave 28329 28312 Tiempo de entrega:
28 x 8” 3 e 1" 1t 2 semanas
711 x 203 mm 19mm  2Zmm  25mm  32mm 993
Clave 17704 22843 20059 20654
30x6” 3/a” "
762 X 152 mm 19 mm 25 mm 925
Clave 21313 21314
30x 8” 34"  7/8” 18 1
762 X 203 mm 19 mm 22 mm 25mm 29 mm 32mm 925
Clave 20061 14238 22985 22998 22987
32 x8” 3/4” 7/8” 17
813X 203 mm vmm  2mm  25mm 865
Clave 21315 22994  22995*
32x12” 1-1/4”
813 x 305 mm 32 mm 865
Clave 20057
36 x12” 1
914 X 305 mm 25mm m
Clave 23003

* Fabricacion especial
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Rectificado de Valvulas \,
Ruedas Offset

>
Metal
Tipo Dimensiones Maiquina Clave
5X7/8x7/8”
oFFseT SXTBXTE"  yickway 23042
7 X 11/16 X 1-3/4”
CE gy 1{; X 444 r'::rn Sioux 22737
4x1x5/8"
N OFFSET 192;35;15£ mm Sioux / B&D 22738
— 5x1x5/8”
2 OFFSET 1z7x2sx1omm  B&D 22739
~ 7x1x7/8"
g OFFSET 177 X 265 X 223 mm Kld(wa, 22742
Q .
'S Rectificado de Volantes \,
< Copas
Q
Q
<
Q
W
—
I~
o
oz
D T H
Tipo @ Grosor Barreno M&x.RPM Grano Clave
& 1-1/4”
BN oomm  somm 31A7{|1m 4110 - i
4" 1/2” 1-1/4"
100 mm 40 r{'lm 31.T{nm 10051 60 1303
Chia® o
smr Ao M14-2 7620 24 346
4 2 e
100mm 40 1{12111 31.?{11m 7065 46 i
7 a2 e
100 mm m!nzm 31,?{nm 7065 60 339
A 7 Y7
Naania  q50mm 40 rj:-nzm 31.7{nm 7065 80 339
5" 27 1-1/4"
125mm 50 mm m.?{'nm 1% 60 340
6” 2" 1-1/4"
150 mm 50 mm 31.?{nm kg i m
Cerdmico 47 12" 14"
(Azul) w00mm 40 !nzm 31.7Imm s % =
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Maquinas SIOUX

« Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores

Tipo

Dimensiones Clave

5CE

4X1x5/8"
102 x 25 X 15.9 mm

22734

Maquinas Kwik Way

Tipe Dimensiones

Clave

RT-6

3 x1-1/2 x 5/8”
Txmxisomm 22030

Magquinas B&D

Tipo Dimensiones Clave

5CE

4x1x1/2”
102 X 25 X 127 mm

Ruedas con Cara Especial

& Rectificado de Bielas y Pistones

Tazas

ZI4LOWOoLNY 0avaidiLa3ay

D T H
Tipo @ Grosor Barreno M&XRPM Grano Clave

Cerdmico 4 12 1-1/4"
100 mm 40 mm 37 mm L = 4l

4" 1f2* 1-1/4*
100 mm 40 mm 31.7 mm T = A

MR e 2
150 mm 50 mm N7 mm A0 % e

_ \ Ruedas / Tazas para Rectificado 161



Careado de Tapas de Bielas \.

Tazas Montadas en Plato Metalico

D 3 H
Tipo @ Grosor Barreno W E PA Mdquina Clave
6 6” 2" 1-1/4” 10 15 Sunnen 7857

150 mm 50 mm 31.7 mm

T 1-1/4” 5"
% pgom nrmm pemm 2 6  Schow  23441*

*Tipo 35 montadas en plato metélico

Para maguina LEMPO [Kwik Way)
No. Tipo D T H

Tamafio
T

12" 3" 95" 28"
AUS-545 35 g mm 75mm 24tmm 7mm <36 2018

14”3 1" 38" 20140
AUS-545B 35 350 mm 75 mm 219.4mm 938 mm 1o

16" 3" 13" 38"
AUS-545BL 35 0 75 mm 3302mm 938 mm 136 20137

35 147 2 6 100" 23044
A 30mm Somm 12 mm 2s0mm 0

% 27 6" 100"
AUSDSM 35 shmm somm is2mm zs0mm o0 23048

Para magquina PETERSON
No. Tipo p T H

Tamano
De Grano

14" 15" 6" 47
AUS48 35 aomm 38mm 1s2mmicomm o2t 23047

14" 15”7 6 &
AUS48F 35 yoomm semm 1szmm oomm 1C30 23048

. 1w 27 10" 2
AUS49 36" s'mm somm s4mm somm 124 23050

16" 27 12" 2 2305
AUS-50 36 4064 mm 50 mm 3048 mmsomm 1G24 L
*Tipo 36 son ruedas con tuercas insertadas

Cepillado de Cabezas y Monablocks \.

Ruedas Montadas en Plato Metalico

Clave

Tamaino
w De Grano s

14” 2 1" 15"
AUS-560-1 35 350 M 50 MM 29 Tm. 38 min 1C36 23040

147 2" 10" 2"
xR s 350 mm 50 mm_ 254 mm_ 50 mm 1C36 204

6" 2" 12r 2
s 400 mm_ 50 mm 304.8 mm 50 mm 108 o

6" 2 13" 15
AUS-566 4 400 mm 50 mm 330.2 mm 38 mm 1C36 23042

i § b 15" 5" 3" 23043
AUS-562 35 oo agmm smm 7mmm (30

No. Tipo D T b

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Cepillado de Cabezas y Monaoblocks \.
Segmentados

Dimensiones Tamaifio Caracteristicas

TIPO  Milimetros De Grano De Acabado Clave
35-5/2 65x25X100 1C46 Fino 7829
35-5/2 65X25x100  1C209 Grueso 18000
305 56x165Xx102  1C30 Medio 10138
85 90x30Xx125 1046 Fino 15264
78-S 64 X 20 X 60 1C30 Medio 21479
140-S 49x16x90 1C30 Medio 13397
157-5 81x22x72 1C46 Fino 10157
189-S 65X 20 x 100 1C46 Fino 10058
828 57x20x120 1C46 Fino 22411

162 Tazas para Careado / Ruedas y Segmentos para Cepillado I _
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

Informacion Técnica

\l::arat:terl'stit:as Sistema Next Step®

» Tiene una apariencia liquida espesa.

» Como agente de relleno tiene éxido de aluminio.

» Proporciona un excelente y genuino brillo fisico.

» Con poco producto se obtienen excelentes resultados.
» La distribucion de grano es uniforme.

» Es facil de limpiar.

» Ofrece un desbaste uniforme durante el pulido y no
genera micro-rayaduras.

Una mayor efectividad por el elevado valor de dureza de
sus granos abrasivos.

El poder de remocion se clasifica en: grueso, medio y
fino / microfino.

Pulimento base agua.

3

E9

53

Soluciones técnicas
A

pors e
BODYSHOP

pers %
DETALLISTA

Talleres de hojalateria y
pintura automotriz.
Uso Industrial

Talleres de estéticay
detallado automotriz.

Para quien le entusiasma que
su auto siempre luzca como
nuevo.

Si el pulimento genera polveo:

» Limpie los pads regularmente con un cepillo.
» Utilice menos pulimento.
» Humedezca ligeramente el bonete de lana antes de usarlo.

Si el pulimento salpica cuando pule con ma-
guina:

» Use agua vy la toalla de microfibra para quitar el exceso de
pulimento.

» No apligue pulimento en exceso.

» No trabaje con la maquina a mas de 1500 rpm.

Si el pulimento se adhiere a la superficie
pulida:

» No encienda la maquina antes de colocar el pad sobre la
superficie a pulir.

» No aplique pulimento en exceso.

» Verifigue que el pad esté bien centrado.

0000HO 0|}

Bonete de Lana

Pad de Microfibra

Esponja Blanca

Esponja Purpura

Esponja Naranja

Esponja Waffle

Spider Pad Blanca

Spider Pad Azul

Spider Pad Parpura

Spider Pad Honey

JRR[)) |8

Esponja Puck Blanca

Esponja Puck Negra

Esponja Spider Puck Pdrpura

Esponja Spider Puck Honey

(Y 00 nformacdnTénica ) S



kW
DETALLISTA

Pintura

Automotriz

Presentacion Contenido Clave Pzas.
Botella Tkg 2470 1

AAAAA kK
Muy Alto Medio
Pads / Aplicacién

=1 71O,

4 WzaSis
LTS

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC { compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes taxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa.

Contiene 6xido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

e

pes
DETALLISTA

Pintura
Automotriz
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Botella 1kg 247 1
Garrafa 5kg 2479 1
Dosificador 2509 2494 8

AAAa Ak
Alto Alto
Pads / Aplicacidn

eOCH O

»

-

*;ﬁ wzwgﬁﬁ

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de VOC ( compuestos
volétiles) coma ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa color azul.

Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

Pulimento Extra Corte

[Ecofi e

FinishSystem

Beneficios

» Remueve [a piel de naranja, rayas

A - Pulimento de Corte

=]

profundas y marcas de lijado
grano 1200.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones, asi como pinturas UV,
Elimina la suciedad de la pintura
y pule mini-imperfecciones sin
causar nuevas.

Muy buen poder de corte con una
minima generacion de polvo

-

Alto Brillo

ZIIOWOLNY V3IL3LST

Beneficios

Remueve rayas medianas y marcas
de lijado grano 2000.

Ideal para pintura fresca y
nanopintura resistente a los
rayones.

Uso universal en pinturas nuevas y
usadas.

Excelente capacidad de corte con
un acabado de alto brillo.

Optimas cualidades anti-
hologramas.

Buen poder de corte con una
minima generacion de polvo.

EEEEEE—— RUSmELEos / Pl 165
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ESTETICA AUTOMOTRIZ

166

z - - -
WMeeSizsy Pulimento para partes plasticas \

Caracteristicas

Pulimento a base agua.

Libre de VOC ( compuestos
volatiles) como ceras, silicones y
solventes téxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa.

Contiene dxido de aluminio en
polvo como agente de relleno.
Brinda suficiente lubricacién
para trabajar piezas a altas
temperaturas.

WS Pulimento Anti-hologramas \
Y

Caracteristicas

Pulimento base agua.

Libre de ceras, silicones y
solventes toxicos.

Tiene una apariencia liquida
espesa COLOR AMARILLO.
Contiene 6xido de aluminio en
polvo como agente de relleno.

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de
lijado grano 3000 en adelante.

» ES Un nano compuesto con
propiedades Unicas para dar
acabado de alta calidad.

» |deal para producciones en linea.

» Gran poder de corte y brillo con una
minima generacion de polvo.

pee
DETALLISTA

Pintura
Automotriz
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Garrafa 5kg 2469 1
AAAA Sk
Alto Muy Alto
Pads / Aplicacion

@000

Beneficios

» Remueve micro-rayas y marcas de
lijado grano 3000.

» Elimina por completo los
hologramas (marcas de borleado).

» Nanocompuesto para dar acabado
de alta calidad.

» Propiedades Unicas de lustrado
para el pulido de pinturas nuevas y
desgastadas.

» Minima generacién de polvo.

Pulimentos /

L™
DETALLISTA

Wy
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Botella 1kg 2472 1

PODER DE CORTE NIVEL DE BRILLO

AA  ORRAK
Fino Extremo
Pads / Aplicacién

8

Yy



# Dosificadores

Pintura g
Automotriz B
") '
— y —eee
Clave Pzas. Clave Pzas.
90170 20 2481 1
Caracteristicas Caracteristicas Beneficios
» Tapa de uso rudo. » Se acopla a la garrafa clave » Evita escurrimientos.
» Fabricado de polietileno 2469 y 2479. » Permite despachar rapido
transparente. » Incluye accesorio para y facilmente el pulimento
» 1/4 de litro. fijado a la pared. Tenazit Next Step®. l'tg
'n L ‘;i- H
e . & \
4 MVicrocCleant Toalla de Microfibra -
% »‘-‘.’ 'ﬁ
Usa Pintura E
Manual Automotriz z
Dimensiones Clave Pzas. oo . 5‘
Caracteristicas Beneficios
400 X 400 MM e | ﬁ
L » Disefio sin costuras, previene  » Para la aplicacién de capas de
micro-rayas en pinturas proteccion en el acabado final.
oscuras. » |deal para limpiar residuos
Tip » Extremadamente suave y de pulimentos y particulas de
Técnico Para el lavado no utilizar receptiva. polvo,
suavizante de telas. » Cumple con los més altos
estandares de la industria
automotriz.
TENAZIT. . .
4 lean  Toalla de Microfibra
Pintura
Uso =
Manual Automotriz
Dimensiones Clave Pzas.
400x400.mm EPIERE 50 Caracteristicas Beneficios
» Estructura suave, no » Para la limpieza de pulimento
suelta pelusas. automotriz y cera.

» Precio muy accesible.
Para el lavado no utilizar

suavizante de telas.

_ \ Dosificador / Toallas de Microfibra 167




IW20

o e 2 4
Megs=s CeraSprayWax \
_

w kW =. L]
BODYSHOP —
a Pintura
Automotriz

Usa
Manual
Presentacion Contenido Clave Pzas.
= . v Liquido Spray 500 ml 2473 1
Caracteristicas Beneficios
» Innovador y Unico sellador » Rapidisima aplicacion. ;Sélo rocie,
liquido en Spray para apligue y habra terminado!
supelr_ZCIes pintadas, nuevas » anseglundos su pintura etstara protegida NIVEL DE BRILLO
o pulidas. el polvo y otros contaminantes.
N » Libre de silicones y solventes » Se puede aplicar en plasticos y cristales, 0000 *‘*‘*
— 2
[ téxicos, por lo que puede ya que no los blanquea. Alta Medio
b ser usada practicamente en » No es necesario retirar la capa de cera
g cualquier superficie suave. anterior para aplicarla nuevamente.
~  fegSis Polimero de Proteccion ™
a Y NUBO
q Ib’ Ky LN
Q / F BODYSHOP DETALLISTA
—
B - =)
intura
E Automotriz
W
1T
Presentacion Contenido Clave Pzas.
Liquido Spray 500 ml 2490 1
Caracteristicas Beneficios NIVEL DE BRILLO
» Sellador tnico a base de » Puede aplicarse en pintura, cristal, 00000 '*‘*‘*‘*‘*
polimeros, extremadamente piezas cromadas, hules y partes Muy Alta Muy Alto
duradero para casi todas las plasticas sin pintar.
superficies exteriores del auto.  » Proporciona una superficie sdper R
» NUBQO esti libre de brillante con una apariencia lustre. Pads /Apllcaclun

hidrocarburos y silicones. » Protege contra el polvo y el agua.

Aplicacion

// Para superficies estructuradas y abiertas como
plastico, caucho o neumaticos

//Para superficies lisas como pintura, vidrio o cromo

Acabado Rapido Acabado Rapido
1. iS6lo rocie, limpie con un pano de microfibra y habra 1. iSélo rocie, deje que surta efecto y habrad terminado!
terminado!

Acabado PREMIUM
1. Rocie el NUBO uniformemente.
2. Déjelo actuar por un corto tiempo.

Acabado PREMIUM
1. Rocie el NUBO saobre la superficie.

2. Distribdyalo uniformemente con el Spider Puck Miel.
3. Déjelo secar brevemente por unos 3 4 5 minutos.
4. Limpie los residuos con un pano de microfibra.

168 CHi J Pesimero /O

3. Distrubuya el exceso de material con Spider Puck Miel (sin
presionar).
4. Déjelo Secar



4 Esponja Waffle

Acabado Fino

pere M
BODYSHOP

Pintura
Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

Loxt Bl 2

Caracteristicas Beneficios

» Esponja color negro. » Para pulido y abrillantado de

» La forma de la superficie pintura automotriz.
permite un enfriamiento » Disefiada para una larga duracién y
para un pulido suave y frio. disminucién de calor.

» Dureza SUAVE, corte FINO. » Para eliminar hologramas al usarse
Sistema de sujecion con el Pulimento clave 2472.
AULTRAGRIP®

-

4 paint Puck

i
s .
Pintura ( \
Automotriz b

pere M
BODYSHOP

ZIdIOWOLNVY V3IL3LS3

Uso
Manual N \ \
L -
Dimensiones Clave Pzas. .
4-3/8” —_—
2477 l Caracteristicas Beneficios
» Esponja ergonémica para » Para pulir zonas de dificil
pulido manual. acceso para las maquinas
Se recomienda utilizarse manualmente » Dureza MEDIA, corte pulidoras.
con tedo tipo de pulimentos como: S0, MEDIO. » Para el acabado final de
$3 Gold, S17+, E1200, S30 y S40. » Hecho con espuma firme superficies.

y poros finos, para el
trabajo manual de todo tipo
pulimentos.

4 Esponja Blanca

-
BODYSHOP

Pintura
Automotriz
Bl
Dimensiones Clave Pzas.
6" x2" 956 1 Caracteristicas Beneficios
» Esponja blanca. » Para pulido de pintura automotriz.

» Dureza MEDIA, corte MEDIO. » Excelente acabado.
» Sistema de sujecion
QULTRAGRIP®

EE— Esponias para Pulldo 169



Spider Pad Esponja A\

Fintura
itis Automotriz
Manual
I}
Caracteristicas Beneficios ' 4
» (racias a su estructura cuadriculada » Remueve rayas medias de
absorbe mas compuesto y el corte se superficies pintadas. Dm’;tinszones Max.RPM_ Clave Pzas.
T
lleva a cabo de forma constante sobre » Genera menos temperatura en 85 % 25 mm 3000 2488 10
la superficie. la superficie durante el pulido. AL 2000 2474 1
i ; . T ! n ! !
» Su estructura tridimensional permite » Alto rendimiento ‘.“’f?___.*.j_ — A :

mayor circulacion de calor.

N » Dureza ALTA, corte ALTO.
E » Sistema de sujecién
Q OULTRAGHIRS Se recomienda utilizarse en conjunto
E con los pulimentos: Shock2Cut, E1200,
Q S17+y S3 Gold.
S
< ;
< Blue Pad Esponja
=
0
I~
* W,
Eﬁ sows* H;P —
B Pintura
Automotriz
Uso
Manual
Caracteristicas Beneficios
» Esponjas de pulido para trabajo pesado. » Alto rendimiento.
» 85X25 mm. » Reduce los tiempos de trabajo. Dimensiones Max.RPM Clave Pzas.
» Clave 2498 - Excelente flexibilidad y » Excelente para pulido de 3Tk 5000 2498 0
acabados consistentes, trabajando a menos partes pldsticas. St
de 5,000 rpm.
» Clave 2499 - Su estructura cuadriculada
garantiza un continuo enfriamiento del drea
pulida y reduce el riesgo de quemaduras,
trabajando a mas de 10,000 rpm. .
» Dureza ALTA, corte MEDIO/ALTO.. Splder Azul
» Sistema de sujecién QuLrRaGRIP® Dlme"nsuznes Max.RPM Clave  Pzas.
b U 10000 2499 10

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, S3 Gold,
S17+ y 520 Black.
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pers N
DETALLISTA

pers_M
BODYSHOP

Pulidora
Dimensiones M3x.RPM Clave  Pzas.
R
285 % 25 mm 3000 2486 10
5-3/4” % 1-3/167
145 ¥ 30 mm 2000 2475 L
77 % 1-316”
180 % 30 mm 2000 2485 L

Tip
Técnico

Se recomienda utilizarse en
conjunto con los pulimentos:

S17+, S30+SA0 W6+ y W9,

Pintura
Automotriz

pers
DETALLISTA

prs I
EODYSHOP

Pulidora

Dimensiones Max.RPM Clave  Pzas.
R
gox 25 mm 3000 2487 10
5-3/8” x 1-3/18”
135 % 20 mm 2000 2476 1

Pintura
Automotriz

Ti
Te l::nFill::n

@

Se recomienda utilizarse en

Shock2Cut, E1200, S3 Gold,
S17+, S20 Black y A15+.

conjunto con los pulimentos:

Caracteristicas

Pad

Beneficios

Esponja naranja para el
pulido y brillo final.
Usada frecuentemente
para el tratamiento

de imperfecciones en
superficies pintadas.
Corte MEDIO/FINO.
Sistema de sujecion
QULTRAGRIP?®

t Touch

»

»

>

Bonete de Lana

Remueve rayas ligeras o micro-
rayas (como hologramas).
Excelente adaptacién a
superficies curvas.

Alto rendimiento.

ra

ZINLIOWOLNY V3IL3ILS3

Caracteristicas

Beneficios

Pad hibrido, combina un
bonete de lana natural
sobre una base de esponja.
A través de sus largas fibras
absorbe mas pasta que
cualquier otro pad y provee
gran refrigeracion gracias a
la lana natural.
Tiene la tasa de remocidn
mds alta de todos los pads
de pulido.
EXTRA corte.
Sistema de sujecion
QULTRAGRIP®

»

»

Proporciona la mayor disipacion
de calor y maximo poder de
corte.

Remueve rayas profundas de
superficies pintadas sin lustre
y mates.

Recomendado para pulir partes
sintéticas pintadas (800 a 1000
RPM) 0 un extra corte.

Alto rendimiento.
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Caracteristicas

Bonete de Lana Premium \,

Beneficios

primera calidad.

-

ESTETICA AUTOMOTRIZ

Caracteristicas

» Fabricados con materiales de

Bonete de Lana N\
100% natural

» Clave 2971- Con sistema de

fijacion OuLTRAGRIP® Y
aditamento para centrado
rapido en el respaldo.

» Clave 2970- Bonete doble
cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

fa=
o™
Pintura
Pulidora Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.
7-1/2" x 1-1/4”7

190 X 32 mm 2971 1
Doble Cara
Dimensiones Clave Pzas.
& xt1a”  Sogsl 1

200 x 32 mm

Se recomienda utilizarse en conjunto
con los pulimentos: Shock2Cut, E1200, S3
Gold, 517+, S20 Black y A15+.

Ti
Tél:nslll:tl

Beneficios

» Fabricados con lana pura de

primera calidad.

» Con sistema de fijacion de

amarre.

Cepillo A

» Comuinmente utilizados para el

pulido de pintura, no rayan ni
queman la superficie.

- Pintura

Taladro Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

57
125 mm 697 !

o

Pulidora

Dimensiones Clave Pzas.
?JJ

Para limpieza de bonetes y esponjas

Caracteristicas

Beneficios

» Con mango de madera y
cerdas suaves de nylon.
» 9 X 4 hileras.

172

» Para remover restos de
pulimento y cera de los
bonetes y esponjas después de
ser usados.

» No dana las esponjas.

Bonetes / Cepillo

180 mm 698 1
9"
225 mm 699 1
10"
284 mm 2974 !
Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.

9” x 3/4”
225 % 20 mm 2482 6

Presione el cepillo contra el pad
mientras éste gira a velocidad
baja, con lo que se elimina
facilmente la suciedad.

Yy



Pintura
Automotriz

Uso
Manual

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Barra 200 gr 2461 1

Caracteristicas

4 Plastilina Azul Premium

Beneficios

» Plastilina limpiadora.

» Facil y segura de usar.

» Disenada para el profesional
con altos estandares de

Pintura
Automotriz

Uso
Manual

Dimensiones Clave Pzas.
' X 1” X 1;3::

» Elimina suciedad y brisas de
pintura, chapopote, resina,
etc.

» Efectiva en pinturas, cristales

calidad. y piezas cromadas. m
W

4 Block Ceramico m.
=

X

D

&

Q

<

Q

-.1

Caracteristicas Beneficios E
N

» Diseno ergonomico,
practico y seguro.

wxsxemm 487 1
U Pintura
50 4
Manual Automotriz

Dimensiones Clave Pzas.

18 mm
s 2583 48

21 2584 %

» Ideal para eliminar
imperfecciones como grumos y
escurrimientos de barniz.

» El material garantiza un perfil
duradero.

# Cinta Automotriz para Enmascarar

Caracteristicas

Beneficios

» Grosor de 145 micras.

» 55m de largo.

» Impermeable, resistente al
agua.

» No deja residuos, ni
mancha la pintura.

» Excelente poder adhesivo y
gran flexibilidad.

» Para enmascarar antes del proceso
de pintado o pulido en el repintado
automotriz.

» Se puede aplicar en superficies
frias o calientes.

» Resiste temperaturas de hasta 120°
centigrados en cabina de pintura.

» Resiste a solventes.

» Excelente adhesion sobre si mismo.
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ClreEgﬁfr meia parabrisas \.

Y

MO

Parabrisas

Presentacion Contenido Clave Pzas.

Botella 32ml 2483 25
Caracteristicas Beneficios
» Agente limpiador altamente » Destapa el sistema de limpieza de los .
concentrado. parabrisas automotrices. Lna bot:el.la rinde para 3.2 ts.
» Practico sistema de » Limpia y da brillo al parabrisas. dELASRENRO Ce/adUa par/ios
dosificacion. » Una botella de 32 ml es suficiente para limpiadores del auto.
» Con aroma a durazno. un depésito de 3.2 Its.

-

Aplicar a una distancia
de 15 a 20 cm sobre la
superficie, espere entre

N |"='W"3 Liquido para Limpieza de Rines W

x can

S

Q

S

< Presentacion Contenido Clave Pzas.
3 T wom L 2
0

&

W

Caracteristicas Beneficios

3y 5 minutos y remueva

» Solucidn liquida para » Elimina mugre y polvo pegado en rines los residuos con agua a

limpieza de rines de acero y metales. presién o una toalla.
» Libre de dcido. » Remueve particulas que solo seria
» Con agentes activos para alto  posible eliminar con limpiadores a base

desempeno. de acido. Recomendaciones

» No marca las ruedas, los frenos ylos  » No usarse bajo los rayos del sol o en partes calientes.
rines. » No deje secar.

TENAZIT. i
Cl ean Abrillantador de llantas .

Llantas

Presentacién Contenido Clave Pzas.

Liquido
abrillantador ~ 00™ 2435 L

Ti
'l'écrﬁcu

Q@

Lave y seque previamente la
llanta.

Aplique a una distancia de 15 a
20 cm. Use una esponja o una
pieza de foam para esparcir

Caracteristicas Beneficios i i
uniformemente y deje secar.
Solucion liquida para Para proteger todo tipo de llantas. 5
’ ) q . ’ L il . Recomendaciones
abrillantar llantas. » Da un brillo duradero y las llantas ganan
un look de nuevo y fresco. » No aplicar a los frenos.
» Protege del congelamiento. » Para una mayor proteccion permita que se seque.
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4

o
Pintura
Uso Automotriz
Manual
Pasos
1. Lave

Lave perfectamente su
auto con agua y shampoo
automotriz (procure dejarlo
libre de polvo).

2. Descontamine

Con la plastilina azul clave
2461 y un poco de agua o
shampoo automotriz frote
toda la superficie del auto
(incluyendo cristales, partes
cromadas o de pldstico)
esto le ayudard a eliminar
contaminantes como son:
suciedad, pintura briseada,
chapopote, resina, etc.

RECOMENDACION

Para mantener la apariencia
de recién pulido por mucho
tiempo, aplique primero el
polimero de proteccion Next
Step ® NUBO clave 2490.

Clave
2497

Tenga cuidado de no dejar caer
al suelo la plastilina ya que se le
pegari polvo y la arruinara.

3. Apligue la cera

al Sobre la superficie

descontaminada y seca rocie

la cera Spray Wax clave 2473,
bl Con la toalla de microfibra
clave 2755 y con movimientos
circulares frote la superficie
y retire el excedente de cera.
La toalla de microfibra no deja
residuos ni pelusas y no raya
la superficie.

4

Pintura
Use Automotriz
Manual
Pasos

1. Enmascare

Antes de iniciar el proceso de
restauracion proteja la pintura
alrededor del faro usando la cinta
para enmascarar automotriz.

2. Elimine defectos

Es necesario retirar la parte
danada del faro, para eso lije
perfectamente toda la superficie
procurando eliminar hasta la raya
mds profunda.

{Use el respaldo manual, un poco
de agua v lije en un sélo sentido).
Dependiendo del dano de la
superficie de su faro use el
tamano de lija adecuado.

iSolo proteja, lijey
pula!

Su faro quedara listo con
un brillo natural como el
original.

Clave
2489

3. Apligue pulimento

a] Pula con el bonete de lana y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido (inspeccione
visualmente que haya eliminado
las rayas de lija).

h] Para obtener el brillo final pula
con la esponja naranja y una
pequena cantidad de compuesto
para pulido.

Retire los residuos con la toalla
de microfibra.

Encerado Rapido

Kit para
encerado
L5 rapido

Contenido

» 1 Cera Spray Wax
» 1 Plastilina Azul PREMIUM (1/3)
» 1 Toalla de microfibra

iSolo rocie, apligue y habra
terminado!

ra

Recomendable después de cada lavada.
“Estos procesos se recomiendan para vehiculos
que no tienen danos visibles en la superficie”.

Pulido de Faros

ZINLIOWOLNY V3IL3ILS3

| it pgra pulido
de fAros

Contenido

» 5 hojas de lija P.1500

» 5 hojas de lija P.2000

» 1 Esponja naranja de 3”7

» 1Bonete de lana 3”

» 250 g de compuesto para pulido

» 1Respaldo manual doble densidad

» 1Respaldo de 3” x 5/8” - 1MH

» Sistema de sujecién  (QULTRAGRIP®

» 1 Adaptador para taladro con
vastago de 1/4”a 5/8” - 1MH

» 1Toalla de microfibra

» 1 Cinta para enmascarar.
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Para obtener un lijado impecable de la
superficie, utilice los respaldos e inter-
respaldos adecuados para cada proceso.

TENAZIT. KVAX

DISCOS AUTOADHERIBLES

PR a fin"' ] A A A PR - HAH =18
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——
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Beneficios

» Cracias a su

Pads

Nivel de Brillo

Poder de Corte |

Producto

SHOCK 2 Cut - Extreme

poder extra - Rubbing Compound
corte y alto brillo, o
togra eliminar Contenido Clave
rayas profundas ° -*—*—*—* FVY VY VY
500 43747
en segundos. . . Alto EXbrenm - 4
. Skg 43748
» Remueve en S3 Gold XXL
segundos marcas Ruhhing CEIIT]IC]EILII’Id
de lijado grano Contenido Clave
1500.
250 43752
Ik Adraa g
Alto ¥ 500 ¢ 43749
kg 43750
5 kg 43751
» Muy buen poder E 12|:||:|
de corte con Extra HEEIVV Cut
una minima E@@fﬁ,@/
generacién de FlnishSystem
polvo. . ‘*‘*‘* AAAAA
Medio Muy Alto Contenido Clave
Tkg 43745
S20 Black

» Elimina rayas

Paste Compound 1 paso

profundas °
y signos de
desgaste en un . Contenido Clave
kK AAAA
AP . . '*ty Alto Alto a0 43756
1kg 43757
. 5kg 43758
» Elimina por S30+ Premium
completo los Swirl Remover
?olograr:j'las . Contenido Clave
marcas ae
. . *“*‘*‘*‘*‘* AA 250 g 43762
borleado). "
Extremo Fino a0 —
1kg 43760
5 kg 43761
» Deja un . 540
acabado espejo, Anti-Swirl Compound
absolutamente .
brillante y . *-*-*—*—*—* . A_ Contenido _ Clave
{ 3 Extremo Micro Fino zsﬂg 43765
profundo. .
Tkg 43763
5kg 43764

ZIIOWOLNVY V3ILILST
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Producto | Proteccion Nivel de Brillo | Pads
WE Black
Coatwax
Contenido Clave " X X X X ) ***,*.*_* -
500 ¢ 55485 Extrema Extremo .

)
BCorIHOP

Beneficios

» Tiene muy buena
resistencia a
los agentes
de limpieza
alcalinos y a los
contaminantes
ambientales.

SW30 Supergloss

1-Step AllRound Wax

Elimina rayaduras
y repara
superficies muy

| » Ultima tecnologia
f £ Speed Wax en polimeros
rellena las micro
rayaduras de la
Contenido  Clave o gu:qlt? e *tw*.q-lt* . . superficie y forma
500 ml 43780 una pelicula
protectora.
&k 43781

E

— Sw20 Premium » Elimina en

g Speed Wax sequndos

n suciedad, polvo,

- - = huellas digitales

= Contenido ave ® glt. [ ] **A#* . . y deja una capa

a o

I 500 ml 43778 de proteccion de

T 5L 43779 larga duracion.

__t.)_

[ .

E

n A15 +

w

172 AV / A

0000 @
degradadas en
Contenido  Clave Al ‘*‘*‘*’* o
Pader de Corte Alto Seguneos.
1kg 55490
aas ®
Medio
wn .
-~ Bonetes de Lana Premium » Ideal para un
n~ Soft T hT Ic . » Hecho 100% con P
Ly oft Touch Topwool Cutting fana matural. trabajo maximo
té) Dimensiones Clave Pzas.  » Dureza SUAVE, de corte en
() s 85mm e 1 corte EXTREMO. . . D}”fura nueva o
Q - m— » Sistema de sujecion vigl:
I Mg 43rgs ¢ AULTRAGRIP®
E L 165mm Fasrge 2
o
@
Pad de Microfibra » Alto nivel abrasivo » Para aplicaciones
Fibher Soft Touch Pad en casi todas las profesionales
- - superficies de y semi
Dlme;l:l:)n?nes Clave Pzas. pintura. . . profesionales.
S 5 55496 & » Sistema de sujecién
RIP®
M 1IN Cegags 2 RHLTHEE



Beneficios

» Para detallado de

aplicaciones de
pintura.

Producto

Pad de estructura
porosa gruesa.
Dureza MEDIA a
DURA , corte MEDIO.

Sistema de sujecion
OuULTRAGRIP®

Esponja Blanca

Dimensiones Clave Pzas.
M 135 MM ggges 2
Lwesmm SNl 2

» ldeal para las

aplicaciones de
detallado de

Estructura porosa
gruesa.
Dureza MEDIA,

Esponja Parpura
Pulido a detalle - Detailing

pintura. corte MEDIO. Dimensiones Clave Pzas.
» Sistema de sujecion S 85mm  Garer 10
AULTRAGRIP? S
M MSIMM 43785 2
L T70MM ;g6 2
m
. = ]
» ldeal para el » Estructura de celdas Espl:ln]a Naranja ;"
acabado final y abiertas. Pulido Final - Wax & Finish "“l\
aplicaciones de » Dureza MEDIA, -ﬁ
sellado corte MEDIO/FINO.  Dimensiones Clave Pzas. h
» Sistema de sujecién S 85MM 4388 10 >
AuULTRAGRIP? y :
M 5 mM e 2 c
- ~
L Tomm  aanes = g
g
» |deal para » Estructura waffle, ESIJIJ“]H Waffle SUft Tﬂuch E
trabajar los con espuma super Acabado fino - Finish N
hologramas. suave y fina.

Dureza SUAVE,
corte SUPER FINO.

Sistema de sujecion
AuULTRAGRIP?

Dimensiones Clave Pzas.
S 90MM 43804 10
145._. mm 43802 2
L Womm Faas0s 2

» Permite ver las » Con diseno “Flex Ninja spidEr pad Roja @! %
dreas de trabajo Cut” especial en los Corte = oy
dificiles de bordes que asegura E
alcanzar. una reduccién en los  Dimensiones Clave Pzas. [

hologramas al pulir. M 140mMm  ggagr 2 (o

» Sistema de sujecion Q
QULTRAGRIP® <
m

L]

m— - =

» |deal para » Con diseno “Flex Nln]a unlversal Pad AZU' \ 0
remover Cut” especial en los Acabado
imperfecciones bordes que asegura .
leves. un reduccion en los Dimensiones Clave Pzas.

hologramas al pulir.
Semi-Firme.

Sistema de sujecion
QULTRAGRIP*

MMOMM  “gsagp 2

epmaaaaa—— \ V. 7



.

reduce el riesgo de

Producto Beneficios
Esponja Spider Pad Blanca  » superficie calibrada » ELdisefio
Alto Rendimiento - Cutting p y doble estructura. incrementa el
» Dureza ALTA, Corte area para pulir
i § Dimensiones Clave Pzas. ALTO. del Pad.
: s 0mm: SR 10 » Sistema de sujecién . .
il 1 45Tmm _— " QuLTRAGRIP®
L 165 mm 43792 2
Esponja Spider Pad Azul » EStRicEiT » Provee un
Para Corte - Universal cuadriculada que desempefio

consistente y

=N\

o0 T ————

° D]me:;'::s Ciie Taes guemaduras. firme de corte.
S Ty 4379 10, pureza ALTA, Corte . .
M 145 mm 43794 2 MEDIO/ALTO.
z 16-5'-mm T : » Sistema de sujecién
. 7 43725 2 QULTAAGRIP®
E
~ ESponla Splder Pad Purpura » Estructura » Ideal para el
Q Para Detalle- Detailing cuadriculada que detallado de
z reduce el riesgo de aplicaciones de
E Dimensiones Clave Pzas. quemaduras. pintura.
= s omm RSl 10 » Dureza MEDIA, corte . .
< w Wsom [, MEDIO.
< 3 » Sistema de sujecion
E L Womm NEeel 2 QULTRAGRIP®
o
I~ = =
0 Esponja Spider Pad Honey Neo » Estructura » Ayudanala
w Acabado - Finish cuadriculada que aplicacién de
reduce el riesgo de Polimeros de
! - - quemaduras. Proteccién.
Clave Pzas
Dh'dme?'f;?n"rﬁs » Dureza MEDIA, corte . .
i 43800 2 FINO.
L Temm 43801 2 » Sistema de sujecién
AOuLTRAGRIP®
n
E @ ma‘l & CIEHH » Esponja con pad de » Para limpieza
w ' Pad de Goma goma. profunda para
Q - - - = » Dureza SUAVE, antes del proceso
P D":‘:(;“"’“es ave _P2as. corte SUPER FINO. de pulido
mm £ e
Q 6 55498 2 » Sistema de sujecién .
Q QuLTRAGRIP?
-
|
%
@
Esponja Spider Puck Purpura » Etructura » Remieve
Limpieza - Car Wash cuadriculada que facilmente
reduce el riesgo de las impurezas
guemaduras, sin rayar la
Dimensiones Clave Pzas. » Dureza ALTA, corte . . . superficie.
LALLI ALTO.



Beneficios Producto
» ldeal para una » Esponja miel ESIJIJI'Ila SpldEI‘ Puck Miel
aplicacion pareja ergondmica para uso Cuidado - Car Care
y profunda de manual. -
polimero de » Dureza Media, ; _
proteccién. . . . corte FINO. - '
Dimensiones Clave Pzas. \
Bomm  EEseEl 2 K
» Para una » Esponja negra Esponja Puck Negra
aplicacién manual ergonémica para uso Manual - Polish & Care
eficiente. manual.

» Dureza Suave, corte

. . . Dimensiones Clave Pzas.
FINO. TOOImm

55497 3

omm e 2
)
» Limpiador que Pads | | Tecnologia de cambio de RIM 7 - ;11
asegura una color cambia el gel de Limpieza de Rines f "“l‘
aplicacion limpieza a morado después "n"‘
amigable para el de estar expuesto el tiempo -
material. . . . o necesario (2 a 3 minutos) Contenido _ Clave >
indicando al usuario que la 500 ml 43818 c
pieza puede ser enjuagada 5L 43819 ~
con agua. g
=
» Limpiador » Un solo producto para todo SPAM > E
efectivo y el carro. Limpiador Universal f N

universal. » Disefiado para eliminar

una amplia variedad de

’ Contenido Clave
. . . = = contaminantes
sooml 43822

5L 43823
‘ ICE 0
» Permite remover » Con tecnologia RunOff 0
facilmente Stop para limpiar cristales, Cristales y Marcas de Aguar LA B e
marcas de agua pintura y otras superficies E
después de la suaves. ~
limpieza del auto. . . . Contenido _ Clave ()
500 ml 43824 m
5L 43825 Z
0
m
3
» Proporciona una » Sellador Unico a base de NEO 0
superficie stiper polimeros y extremadamente Polimero de Proteccion f
brillante. duradero para casi todas las
superficies exteriores del auto.
00 =" Contenido _Clave
500 ml 43826
5L 43827
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Producto Pads Beneficios

CFOR2 Clay & Finish Fluid
Revelador de imperfecciones

» ldeal para limpiar y » Deja una
desengrasar pintura superficie libre de
previamente pulida y quimicos.

Contenido Clave mostrar el estado actual
500 ml 44677 de la superficie. .
5L 44678
SLIME
Gel para Llantas » Ofrece un brillo

» Gel viscoso para el
cuidado de llantas y
partes plasticas.

Contenido  Clave . . .

500 ml 43828

increible y
consistente.

N
E 5L 43829
|
g
~
S Purple
< Cuidado de Vinil » Formulado para un » Para un acabado
< cuidado 6ptimo y y apariencia
E proteccion de los natural y limpia.
& interiores del automavil.

\t‘i Contenido Clave - . . .
l"‘- 500 ml 43832
m s5L 43833

Skin

Cuidado de Asientos de Piel )
» Deja una

Gel desarrollado con
elementos naturales
para el cuidado de
cualquier tipo de piel.

superficie mate
y sedosa, con
brillos naturales.

Contenido Clave
250 gr 43834

Plastilina KNET & CLEAN BLUE

Limpieza » Para remover

contaminantes
dificiles.

SCHOLL CONCEPTS

Contenido Clave
200 gr 43850

182 Cuidado Exterior / Interior Automavil I _






Informacion Técnica

\Medidas de Seguridad

\ Usos

USO EN HUMEDO

USO EN SECO

Para discos de
diametro:
= 4__1;'2!}, 7” y 95!

Para discos de
diametro:
12” 6 mas

Tipos de Discos

SEGMENTADO

Para usos generales, es el indicado cuando se requiere
mayor velocidad de corte sin importar el acabado.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Cortes rapidos y buen acabado, es el indicado cuando la
rapidez del corte es el factor mas importante.

RIN CONTINUD
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No despostilla, es el indicado cuando se requiere de
excelentes acabados.

Informacién Técnica

1. Elija
2. Elij

do a la maquina.
material que va a cortar.

el tamano de disco adec
el disco especific

De una buena eleccidn dependeran los grandes resultados
y un EXCELENTE DESEMPENO DEL DISCO.
ptadores adecuados para:

3. Uti

angule[ con rosca (15.9 mm-11H) clave 547

o] <.1”.JL|ld[ qu rosca (M14-2) Cl
clave 9“* (fig.2).
4. Ant je montar o desmontar
maquin 5 desconectada.
5. Asegurese gue la maguina no excede las maximas
revoluciones por minuto ( ) marcadas en el disco. \
ipo de prote Lur n adecuado.
te el discore
con una flecha. Lc
direccidon, por
3 con una flecha.
aptador, no lo
de que la pieze
que su maquina: bale
limiento en su
liamante.
montar un disco y ar
y déjela trabajar en vac
de que el disco no dﬁElCIO.
su USO EN SECO, fm*"
Or ¥ @S necesario re

lave 538 (fig.1) o

un disco, asegurese que la ¢

entido de giro
1tes estan orientados en

lo que el sentido de corte se

a exc esivamente.

té firmement
s, ba d"s flechas y po
maquina le dara una larga vid

sujeta.

"'L\

es -1r usarlo,

maquina
asegura

12.5i en el di w(,[‘ se uapem-’f‘

-dar\ al

on sistema de inyeccion de
especifiquen su

quina estd equipada cc

a le recomendamos usar discos que
USO EN HUMEDO.

13.Los discos para corte en seco son disefiados para cortar no

mds de 17 (25.4 mm) de r:poa en una pasada. Para cortes

mas profundos realice varias pasadas.

El exceso de presion en el disco dana los diamantes.

ag




Soluciones Tecnicas

Problema

Pérdida de Tenslén

gy gl

Causa

a) Cabezal de la maquina desalineado.

by El disco es muy duro para el material
nue se estd cortando.

) El material a cortar no esté bien sujeto.

d) Bridas muy pequenas o desiguales.

) Excesivas rpm.

Solucion

a) Revise el alineamiento del cabezal de la méquina.

by Use un disco mds suave.

¢ Mantenga el material totalmente filo mientras estd cortando.

d) Use bridas del tamafio carrecto y de didmetro idéntico.

e) Use el disco a las rpm méaximas sefialadas en la etiqueta de
apriete.

Desyaste del Cuerpo te Acero

T e

El material que esta corfando es muy abrasivo.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste®.

Desgaste Irregular del Segmento

a) Los segmentos se desgastan de un
solo lado, reduciendo su espesor.

b} Desgaste irregular de la periferia del
disco.

a) Revise la alineacién de la cortadora.
Limpie el sistema de agua y aseqlrase
de que ésta se aplica correctamente
en ambos lados del disco, en cantidad
suficiente y constante.
by Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

) Baleros o eje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, la potencia es inadecuada
0 IPM en exceso.

&) Disco demasiado duro para el material que
se estd cortande.

a) Use un disco especial para corte de materiales abrasivos.

by Limpie el sistema de agua, aseglirese de que la bomba de
agua estd funcionando correctamente.

) Camble baleros y/o gje.

d) Apriete bandas, reempldcelas, mida el voltaje, utilice el
calibre adecuado en la extensién de cable.

) Utilice un disco mas suave.

a) Disco demasiado duro para los materiales que
se estin cortando.

by El disco se tuerce o se atora durante el corte.

) Sobrecalentamiento.

a) Utilice un disco mds suave.

b} No tuerza o atasque el disco durante el corte.

) Use agua suficiente (& a 20 [ts. de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos para corte
en seco, deje girar el disco libremente durante 30 seg.
después de cada metro lineal cortado.

Pérdida de Segmento

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasquen.

b} Disca demasiado duro para los
materiales que se estan cortando.

c) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la méquina desgastados.

e) Sobrecalentamiento.

a) Fije el material firmemante.

by Utilice un disco con una liga més suave.

o) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el ele y/o los baleros deteriorados.

) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boquilla. Para discos que cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje que el
disco gire libremente cada determinado tiempo.

Segmentos Rotos

e

Disco demasiado duro para los materiales que se
estan cortando.

Utilice un disco con una liga mas suave.

Excentricidad

a) Disco muy duro para el material que se esta
cortando, en lugar de cortar el disco comienza
a “golpetear” ocasionando un desgaste
irregular.

by El eje del disco estd ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maquina gastados o
deteriorados.

a) Use un disco con liga més suave.
by Reemplace el eje deteriorado.
o) Instale nuavos baleros

Disco Sobre-calentado

S

a) No se suministré suficiente agua al disco.
by Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua (bomba,
ductos, mangueras, boquillas, etc). Aumente el volumen
de agua que suministra.

by En discos para corte en seco, haga cortes superficiales
maximo de 7 a 5 cm de profundidad. Corte en etapas, deje
que el disco gire libremente cada 10 § 15 seq. para
incrementar la corriente de alre que enfria el disco.

Barreno Desallneado

a) El disco estd colocado de manera Incorrecta.
by Bridas o gje en mal estado.

a) Aseqlrese de que el disco estd colocado correctamente
en el eje de la maquina.

b} Revise el estado de las bridas y del eje. Reempldcelos en
£aso necesario.

© 6 6 00 06 6 6 o0 0 e

a) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando.

by Potencia insuficiente de la maqguina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media
0 vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida, pero el
disco no corta.

a) Use el disco con una liga més suave.

b} Revise la potencia del mator, las bandas v |a potencia.

o) Aderece el segmento con algdn material abrasivo hasta
que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disefados para cortar materiales abrasivos
requieren de una seccion del segmento donde no haya
diamantes (en la base) para obtener una mayor adherencia
al cuerpo de acero. Un disco que se ust hasta llegar a esta
parte del segmento, se ha desgastado normalmentea.
Reemplécelo.

JINVIWYIO 30 S0L3Naodd

——— A\ e . oS



Refractario

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Recinto Volcédnico

Ceramica

186 Infarmacion Tecnica Yy

En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los
materiales en cuatro familias segin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos, ceramicos y piedras de
ingenieria.

Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen
la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un escaso
desgaste de la herramienta que los trabaja.

Los materiales calcdreos oponen una baja resistencia al corte,
tienen la caracteristica de ejercer un bajo impacto y rozamiento, y
por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta que los
trabaja.

Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o
incluso blandos, dependiendo de los componentes y el grado de
coccién.

La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos
de materiales anteriores. Por eso es importante para un buen
rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de
USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales duros y abrasivos.

Granito

Gres

Refractario de Alimina
Cuarcita

Pérfido

Ladrillo Duro

Materiales
Duros

Bloque de Concreto
Concreto Armado
Concreto Fresco
Concreto Curado
Arenisca

Terrazo

Refractario bajo en Aldmina
Ladrillo Abrasivo
Vigas de Concreto
Cantera

Recinto Volcénico

Materiales
Abrasivos

Calizos:

* Marmol

» Piedras Calizas
Materiales

Ca}lzgis y Plasticos:
Plasticos « Poliéster

« Fibra de Vidrio
« PVC

+ Policarbonato

« Gres Porcelanico
+ Ceramica Monococcién
» Ceramica Bicoccion

Materiales
Ceramicos

» Silestone*
+ Corian®

: + Zodiak®
Piedras de + Caesar Stone”

Ingenieria + Neolith®
+ Techlam®

« Stoneglass®
« Lapitec®

Clasificacion de los Principales Materiales a Cortar

¥

Blogue de Concreto

Porceladnico

Policarbonato

Klinker



Tahlas de Aplicacion

Segmentados Turbo Rin Continuo
CALIDAD | 4”7 4/2° 7 9" 12° 14" 16" 18" | 47 412" 7 9" 12 W | & &Y 7 9
_ 859
= 829 807 837
E @9 | 151 1540 1523 831 839 | 802 804
g 818 806 1541
e @ 808 B27 812 B35 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546
= 2550 2551 2562
5 1515
5 chlp-cot® 250
6]
A p— :gg: 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
S| wusar | 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2553 2556 2559
O©G_ | 3250 3252 3255 3258 3254 3257 3251 3253 3256
Stiper Turbo 21832194 2185
AL A 2187 2188 2189
o 999 851 853 @55 2190 2191 2166 2167
2 o9 866 862
& 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
%] Convexo 848
P 847 1548 852 1531
EASYCUL. 1530
NAA A 828
| 999 1537 aa1
2 _99 1534 1520 1535 1525
& @ 1547
EASKCUT, 2515 2517 1495
Segmentados Zona De Agregados
DURO  MEDIO SUAVE MUY SUAVE
- CALIDAD 12” 14” 16” 18” zo” 24” 14” 16” 16” 16” 14” 16”
Road Plus 2274 2215 2243 2226 1527 2210
.| P99 822 2210 211 2213
< YY 825 830
5 P 1526 1524
S| shlp-cwts 1512 1514
“| EATYGUL 1508 1511
| cHUMS 1518
999 838
o9 833
A4 2891
| EASKCUT, 840
g 999 834 2177 2178
§ PFPsen 842
= 99 1544
Rin Continuo
5 = CALIDAD 4" a4/2" 77 g” 10" 14"
= 999 801 803
€| 99 2160 211 2162
..g @ 813 814 809 810
& | EASKGUL 815 816
28
488 P99 155 1555 865
]
TET
SE5| lLapidario 1528 1529
&=L
Indicador de Calidad
Calidad \9...... L HUMS® | EASYCUT. chip—cul® BRONCE | PLATA| ORO |PLATINO
Indicador LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO i/ \iiANiig %@ gg

JINVIWYIO 30 S0L3Naodd
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Tipos de Segmentos

Rin Continuo
Corte limpio.
No despostilla.

Tipo “M”
el trabajo de corte en la
1struccion de carreteras.

Segmentado
te rapido.
3 rendimiento.

Turbo
forte rapido y sin despostillar.
L - Irabajo mas confortable.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Sl . © ' “HUMS EASYCUT. chip-cut® BRONCE PLATA ORO PLATIND

LGILELOIGE  LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO | LOGOTIPO 74 N4 ®@® m

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Concreto Granito Marmol Cerdmica
: Velmldad Velocidad . Velocidad : Velocidad
Dureza | Tipo |% Cuarzo Clase "~ /g Tipo | ms | Tipo m/s
~ Blando Fresco  40- 50 0-15 1-2 40 - 50 Tr_a_ver;lnq 60-60 |Bicoccidn 55-80
Medio Curado 30-40 15-24 2-3 30-40 |BlancoEspafia 40-50 [Monococcidn 45-55

Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30-40 |Gres Porceldnico 40 - 50

Infarmacion Tecnica Yy



J Corte de Piso

Concreto Curado

G @ Max. RPM Tipo “M” OSA
— 24" 2500 A = =
18" 3400 e
Concreto 16" 3 800 \% ‘
Cortadora de Piso 14" 4400 & ) .
12" 5100 ﬁ
~

Calidad @ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave

14" 0.125” 1" 3/8”
350mm  32mm 254 mm 10 mm 25 622
16” 0.125" 1~ 3/8"”
PP w0womm  s2mm  284mm 1u;mm G =20
Oro 18” 0.140" 1* 3/8”
450mm  26mm 254 mm 1o!mrn o 24
249" 0.125" 1 3/8”
600 mm 44 mm 254 mm 10fmm 2 s
”» » » "
@@ woam samm  Zamm  wem 2 825 Caracteristicas Beneficios O
”» ” » ”»
R s dm 8 5 80 5 Conbarrenoparapernode  » Especiales para el corte de E
2"  omo” 1 0.28" ” arrastre (PIN HOLE). concreto curado simple y |
i 0mm  30mm  254mm 7mm 1825 » Alta concentracién de reforzado. :
» » » » % . ” ¥ . -
o IS Q400 s i %5 1524 diamante industrial. » Alto rendimiento ain en Q
2 0110 ™ 028" » Soldados con laser. cortes profundos. El
chip-cote 00MM 30mm 254 mm 7mm = e I n
14” 0-110’ 1' 0.28' 24 1514 Cl =3 i
SRmin  Anmes ek Fhim aves 822, 2210, 2211 y 2213 para maquinas |
12" 010" 1” 0.28” = o de alta potencia 25HP o mas. Clave 830 corta m
EASY.CUT. 00mm 30 mﬂ: 234 10m T'mm concreto curado y asfalto sobre concreto (no E
n » n
Lol A 5 151 mds de 20% de asfalto). Use agua suficiente »
" 012" 7 028" durante su aplicacion (8 a 20 litros por minuto).
THUMS 350 mm amm 254 mm 7mm & 1518 §
Fr.*

VA Corte de Piso

Asfalto y Concreto Verde

14" 4400

Asfalto Concreto 12" 5000
Cortadora de Piso Verde

*+ Segmentos Antidesgaste: Previenen el M
desgaste del alma de acero, evitando '
asf que los segmentos se desprendan.

Calidlad @ Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
PP v oax 17 3/8” 2 838 » Con segmento antidesgaste  » Especiales para el corte de
Oro s50mm 32mm 254 mm 10 mm
y barreno para perno de asfalto y concreto verde.
N4 14" 0125” h i 0.28” 7 833 arrastre (PIN HOLE). » Con formulacién especial
Pt A0 SZmiy  ZAWmm 7o » Alta concentracion de para soportar la abrasividad
A4 14"  0.125” § 3/8” 18 2891 diamante industrial. del asfalto.
Bronce 350mm  32mm 254 mm 10 mm » Soldados con l&ser
147 0125” = 0.28”
EAS¥CUT. 350mm  32mm 254 mm 7mm L 840

_Tip
Tecnico Use agua suficiente durante su aplicacion

@ (8 a 20 litros por minuto).

. \ KhRstaiccion fLorte de Piso 189




Corte de Carreteras de Concreto \,

oS4

e

(6]

|

Cortadora de Alta Concreto
Potencia

Tipo “M”

» Claves 1527, 2210 est4n avaladas por la oS54

e —————
@ Max. RPM
e i

14” 4400
16” 3800
Calidad @ Grosor Barreno Clave
Caracteristicas Beneficios s 2 W et
» Para el trabajo en la » Disco de diamante dentado DURO w-lnﬁ;m ;f:’r’n 251" 2975
construccién de carreteras con barreno para el perno -
m iid b l Road Plus =
= e concreto. e arrastre : zomadeagegado 16" BT T g3
~ d de arrastre (PIN HOL 16" 18 1
= » Clave 2226: 28 segmentos -
E tipo “M”. Cuenta con 7
< segmentos antidesgaste Calidad @ Grosor Barreno Clave
E y alma de acero especial Road Plis ppr e =
W que evitan el deterioro o la m"n‘mm 400mm  32mm 251 —
n pérdida de segmentos. w 118" D e
w » Para usarse en maquinas de Mnfa::ﬁ s0mm  32mm  254mm I
alta potencia (63 HP o mds). MUYSUAVE 16"  1/8” 1” 2210
E 400 mm 32 mm 254 mm
Q
: -~ - -
Q Mapa de Dureza en los Agregados de la Republica Mexicana \,
Q
[+ 3
Q

. Zona de agregados duros
. Zona de agregados medios

: , Zona de agregados suaves
Baja uevo Zona de agregados muy suaves
California - Leen
Sur Sinaloa :
Tamaulipas
Yucatan

|.Aguascalientes

2. Querétaro . Quintana

3. Hidalgo Campeche o

4. Estado de México
5. Ciudad de México
6.Tlaxcala
7. Morelos

190 Construccién / Corte de Piso




Concreto
Caracteristicas

» Cortadora de piso de concreto ligera {peso 116 kg.).
» Con guarda de proteccion deslizable.
» Ergonémica, manubrios disefiados para el trabajo
pesado, no vibran.
» Corte manual derecho o izquierdo.
» Con motor de gasolina Honda GX270 DE 8.5 HP y 14.1 de
torque (lb*ft).
» Para montar discos de diamante de 14, 16 y 18 in de
didmetro.
» Incluye tanque de agua.
» Maxima profundidad de corte:
-Disco de 14 in se puede 4-5/2in (117 mm).
-Disco de 16 in se puede 5-1/2in (139 mm).
-Disco de 18 in se puede 6-5in (168 mm).
» Hecha en EEUU.

<7 ‘

Concreto
Verde

Caracteristicas

» Con motor de gasolina HONDA GX160 de 4.8 HP y
7.6 de torque (Ib*ft).

» Para colocar juntas de control durante las
primeras 3 horas después de colar (concreto
verde). N

» Ligera (46 kg.).

» El disefio de este equipo permite mantener fuera
de la zona de corte los residuocs de corte.

» Para discos de diamante de 6 in (Clave 2128).

» Maxima profundidad de corte con discos de 6 in
{152 mm) de 1-3/16 in (30 mm).

» Utiliza platina de aluminio.

» Hecha en EEUU.

4

@ Max. RPM
6" 3800

4

Concreto
Verde

Caracteristicas Beneficios

» Para corte de concreto con
agregados medios.

» Incluye platina con guia de
aluminio.

» Especial para el corte de
juntas de contraccién de
concreto verde.

» Para usarse con cortadora
de juntas de contraccién

4 Cortadora de Piso de Concreto

« Cortadora de Juntas de Contraccidn de Concreto Verde

JINVWYIO 30 SOL3naodd

Corte de Juntas de Contraccion
Concreto Verde

Grosor Barreno Max.RPM Alt. Seg Clave

clave 2537.
Calidad 2
PP & 00
Plata 150mm 25 mm

9/32”

sC 3800 75mm

2128

_ \ Construccion / Corte de Juntas 191



PRODUCTOS DE DIAMANTE

Cortadoras de Mesa
Uso General y Refractario

Uso General / Azul
Segmentadao

Caracteristicas

\

> 4

Ladrillo
Refractario

Marmol

Beneficios

» Los segmentos estan perfectamente
soldados, fabricados con diamantes

sinterizacion.

Uso General / Azul
Turbo

Caracteristicas

seleccionados y avanzada tecnologia de

» Excelentes para el corte rdpido de
materiales de construccidn, marmol,
ladrillo, concreto y blogue no abrasivo.

Beneficios

Concreto Blogue no
Abrasivo
i //—_‘\'\

i ¥ X

[ \

-1\ l

i

\\ 3 i

» El disco estd disefiado para dejar un » Para corte sin despostillar de
excelente acabado. materjales de construccién, marmol,
ladrillo, concreto, blogue no abrasivo
y piedra natural.
Refractario
Caracteristicas Beneficios
» Segmentos soldados con ldser. » Especiales para el corte de ladrillo
» Liga especial para materiales refractario y otros materiales muy
refractarios. duros.
» Versiones para corte en secoy en » Excelentes en el corte de ladrillos
himedo. refractarios con alto contenido de
aldmina.
Méquina ] calidad Grosor  Bareno g‘;“;:f; e @ Clave
Segmentados n
o - | = . "
s 3o‘rlszm BRONCE @ eng .. o2er ‘ sw0 | | 1832
rtadora 14”7 | 0.110" 1™ r
“ess | 3s0mm |BRONCE @ i 25 mm et ‘ fa00 | | 183
147 0RO DOV | gy ™ 028 | 4400 | o |s4z+/s3
350 mm ] PLATA @w 32 mm 25 mm 7 mm | 4400 J / 1544
i 1 » " " e
e 451Bmm | ORO @@@ gﬂ?nam 251mm 10 mm | 3400 ‘ ’/ nn
i fora de T
Mesa ; 1 o
Snzuon,:m ‘ ORO WWW ggfnor: 25 mm 1%f:m ‘ 3000 ‘ / 2178
~ *Clave B42 se puede utilizar en seco.
Maquina 2 Calidad Grosor  Bameno g RIE LOU @ Clave
2 12” ‘ PLATA @@ | 010" 1 o g0 | | em
h | 300 mm 3.0 mm 25 mm Bmm
ordady | B | 0.125" " 028"
Meta de | 350 mm ‘ PLAA PP 32mm 25mm 7mm 150 v g

192 Construccion / Corte de Juntas , _



g  Cortadoras de Mesa

" Loseta Ceramica / Porcelanato

3 s

I~ Marmol  Porcelanato  Azulejo Cerdmica T

Cortadora de ﬁ
Mesa .

Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave
4" 006" 58" 028" 50 gge

100mm 1.6 mm 159 mm 7mm
77 0.06” 58" 0.28”
@ 180mm 1.6mm 159 mm 7mm & 600 814
Bronce 8” 006"  5/8” 0.28" 7600 809
e A L S L Caracteristicas Beneficios
10 007" 5/8 3/8” 6100 810
Z0mm_18mm__IS9mm 10 mm » Fabricados con diamanteen  » Para cortes finos sin
8”  0.08" 58" 3/8” ; ; i ;
PDDP 20mm  2om  Smm 10»'mm 7600 801 grano fino y liga resistente desposuu:lir ‘matenales
oro 0" 008" 58" 3/8” — o0 al desgaste. duros y frégiles, loseta
2%0mm 2mm 159 mm 10 mm ceramica, porcelanato,
*Uso en seco y Himedo. azulejo y mosaico.
- - - - h
Maquinas Portatiles E
Loseta Ceramica / Porcelanato =]
% o s
k- 4 < % - .-'
- Marmol  Porcelanato Azulejo Cerdmica V8w n
Sierra Esmeriladora AUBTH PR IAN
Circular Angular Ei:iagzg::: 2 v ‘ g
Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave g
4" 006" 7/8” 028" .
®P womm 1emm 22mm  7mm 14500 2160 N
Pata 412" 006"  7/8" 028" ’
(u‘:jn desahogos T15mm  1.6mm 222 mm 7 mm 13200 2161 _-:«ég §
poflechd) 350,06  7/8” 0.28”
180mm 16 mm 222!mrn 7mm e 2162 z
412" 006"  7/8" 031" .00 e Caracteristicas Beneficios ~
EASYCUT. 115 mm 1.6 mm 222 mm 8 mm nl
(R 0.06” 7/8" 0.31" 13200 816 » Fabricados con diamanteen  » Para cortes finos sin
BOmM 16mm  22mm  8mm grano fino. despostillar materiales
» Linea plata con desahogos duros y fragiles, loseta
 Claves 815 y 816 son excelentes para cortar t[p.o flecha esgemal-es para cerarr.nca, porcglanato,
granito sin despostillar. ewtar‘desposullamaento en azulejo y mosaico.
materiales muy duros.

o« Maquinas Portatiles / Turbo Dek

Ceramica Super Densa

A

UEVA .

Dekton®  Lapitec®  Neolith® Cerdmica®

Esmeriladora
Angular

Caracteristicas Beneficios

Fabricados con tecnologia Cortes rdpidos y limpios sin
Calidlad @ Grosor Barreno Alt.Seg Max.RPM Clave ghy @ o Lirp

o T 028" diseﬁ9 innovador. dejar rebaba.
nsmm  13mm  222mm 7 mm 10 500 1551 » Lo mejor para corte de » Para corte de Dekton®,
PPPY 5 30" e 02 wisin b piedras de ingenierfa. Lapitec®, Neolith®, Caesar
oro 125{ :wm ;;1 r::n 222 n:m 7 mnl Stone®, Silestone® y Cerdmica
1BOmMm  16mm zg?nm grznsm L 1553 » Excelentes para trabajar a

altas velocidades.
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Maquinas Portatiles \,
Uso General

Mérmol Ladrillo Concreto Bloque no
Refractario Abrasivo

Uso General / Azul

Segmentado
Caracteristicas Beneficios
» Los segmentos estan perfectamente soldados, » Excelentes para el corte rapido de
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada materiales de construccion, marmol,
tecnologia de sinterizacion. ladrillo, concreto y blogue no abrasivo.

Uso General / Azul
Turbo - Rin Continuo

Caracteristicas Beneficios
» El disco estd disefiado para dejar un excelente » Para corte sin despostillar de
acabado. materiales de construccion, marmol,

mdrmol, concreto y ladrillo.
» Los segmentos son muy Seguros y no
se desprenden.

adrillo, concreto, bloque no abrasivo
ladrill bl brasi
E y piedra natural.

[ ]
< chip-cut®
5 Caracteristicas Beneficios
— » Fabricados con diamante industrial, perfectamente » Para trabajo ligero en materiales
Q soldados. de construccion, marmol, concreto,
g ladrillo y blogue no abrasivo.
g Uso General
~ o
g caractaristﬁs Beneficios
Q » Bajo precio. » Para uso no intensivo en materiales
E » Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacion. de construccion, blogue no abrasivo,
Q

Turbo - Rin continuo
®
Caracteristicas Beneficios

» Bajo precio. » Para corte sin despostillar.

» Fabricados con avanzada tecnologia de sinterizacién.  » Uso no intensivo en materiales de
construccion, loseta cerdmica, azulejo,
mosaico y marmol.

CHUMS =

Caracteristicas Beneficios
» Precio accesible. » Uso general en materiales de
» Certificacion oSa. construccion.

» La mejor relacion precio-rendimiento
en discos de su tipo.
» Maxima seqguridad.

LG
Caracteristicas Beneficios

» Slper econémicos. » Uso general en materiales de
construccion.
» Cuando el precio es el factor mas
importante.
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Altura del

4” 14500

Méquina "] Calidad Grosor Barreno o gmento @ Clave
PLATA G o.08”/ 2mm | 7/8" /222mm| 10mm i 1517
d a BRONCE € | 0.08"/ 2mm | 7/8” /z2mm| 10mm | / 808
EASYCUT. 0.08"/ 2mm | 7/8” /222 mm 7mm 1504 / 1506
Esmc:dla:o * 100 mm SHUMS | 007"/ 19mm| 7/8" [ 22 mm 7 mm 2552
NG | 0.07”/18mm 7/8” [22mm |  75mm 3250
orR0O G9D| 0.09"/22mm| 787 /22200m| 7mm &« 829
y PLATA @ | 0.09”/22mm| 7/8* [222mm | 10 mm e 818
4-1/2” |BRONCE 9 | 0.07"/18mm| 7/g" /22mm| 10mm | o/ |  g27
Esmeritadora 15mm | EAS¥CUT. | 0.08”/ 2mm | 7/8” [22mm| Tmm 1505
= CHUMSE | 007"/ 18mm| 7/8” /z2mm|  7mm 2555
G | 0.075"/ 19mm| 7/8” /222mm| 7.5 mm ,/ 3252
orRo POD| 010"/ 25mm| 7/8” /2220m|  7Tmm g 807
e PLATA DD | 010"/ 25mm| 7/8” /220m | 10mm | o | 806 /1540
T, 7 BRONCE | 0.09"/ 2z2mm| 7/8” f22mm | 10 mm v 812
Core | o mm | <MIP-€9t® | 009"/ 22mn| 7/8” /22mm | 7mm 1515 /899
?,ﬁ' EASYCUT. | 008"/22mm| 7/8” [22mm | 7mm 1507
< CHUMS | 009"/ 22mm 7/8” [ 22mm 7 mm 2558
Slerra Circular € 0095 24mm| 7/8” [22mm | 75mm
PLATINO?999| 0.10"/25mm| 7/8” /222mm | 122mm | & 859
ORO PG 01027/ 28mm| 7/8” [2220m| B mm v 837
J g» PLTA 9@ |018%/ 3mm | 7/8” /22mm | 7mm v 1541
0 mon | 01027/ 28 mm| 7/8” /220m|  0mm | & 1523
Esmertadora BRONCE 9 | 0.102"/28mm| 7/8” /22mm| 10mm | 835
EASYCUT. | 0.08”/ 2mm | 7/8” [ 22mm 7 mm 1509
LCC 01007 26mm| 7/8” /22mm | 75 mm 3258
Méquina 2 Calidad Grosor  Barreno :;;‘mgf; @ Clave
4” EAS¥CUT. 0.09" /19 mm |7/8" f 22mm | 7.5 mm 2501
";;’3 100 mm SHUME : 0.75” [z0mm |7/8" | 22mm 7mm 2554
- (008" / 2mm [7/8"/ m2mm | tomm | o/ | 1513
,, |BRONCE V005 f22mm|7/8") 2mm | 7mm | 2550
( “I!I—;I £.|2m EASYCUT. | 0,075" /19 mm|7/8" 222mm 75 mm 2502
Esmeriladora CHUMS | 908" [ 2mm |7/8”/ 222mm 7mm 2557
e L C 008" /2mm[7/8”/ 22mm | 75mm | & | 3258
BRONCE ¥ | 009" /24mm|7/8”/ 22mm | 7mm | o | 2551
y 7 EASYCUT.  |0.102”/22mm|7/8”/ 222mm | 7.5 mm 2503
Esmeriladora 180mm | SHUMS 0095”/24mm|7/8"/ 22mm | 7 mm 2560
Corte L8 00957 /24mm|7/87/ 22mm | 75 mm v 3257
10.102” /25mm|7/8”/ 222mm | 10 mm 1542
% g* BRONCE W {0110" /28 mm|7/8”/ 222mm | 7mm >4 2562
Sierra Circular 230 mm EASYCUT. | 0.118" f 3amm |7/8”/ 222mm 7.5 mm 2504
Méquina 2 Calidad Grosor Barreno gletgunr‘ae :te; @ Clave
PLATA P | 006"/ 16mm| 7/8*/ 22mm |  5mm v 802
¥ 4»  |BRONCE @ |[o08”/ 2mm 778"/ 22mm|  5mm v | 1545
il 100 mm | EASKCUT. 0.06” [ 16mm | 7/8”/ 22mm | 7mm 1501
b CHUMS [008"/ 2mm [7/g"/ 22mm | 7mm 2553
€ |oo75"/19mm|7/g"[ 22mm |  75mm 3251
y BRONCE @ [0.08”/ 2mm [7/8"/ 22mm[ 10 mm v | 1549
4-1/2” EASYCUT. | 0.06”/ 16mm| 7/g" [ 222 mm 7 mm 1502
Esnglrltaedura 115 mm | SFHUMS 008"/ 2mm |7/8%] 22mm |  smm 2556
€T 008"/ 2mm [787/ mamm| 75mm | 7 | 3253
( PLATA @ @ | 006"/ 16mm| 7/8"/ 22mm |  5mm v 804
Rl AN - BRONCE § |0.08”/ 2mm | 7/8"/ 22mm | 5mm »a 1546
2 566 aum EASYCUT. |0.08"/ 2mm | 7/8"/ 22mm [  7mm 1503
=) CHUMS  |008”/ 2mm | 7/87/ 22mm | 7mm 2559
sierra Circular €L [0.095% 24mm| 787 ) 22mm | 7.5mm 3256
( 9” » 8" 222 mm 7
anaiaaiis 8 EASFCUT. |0.107/ 25mm | 7/ mm 1510
Corte

@ Max. RPM
41f2" 13200

77 8500
9” 6700

Segmentados

JINVWYIO 30 SOL3naodd

Rin Continuo
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- Motor Milwaukee de 20 Ay 3.2 Hp.

- Incluye bomba de vacio.

- Doble botén de encendido con
amperimetro.

- Lectura de consumo de corriente.

- Con manija deslizable que

permite la perforacion en areas
estrechas.

- Para su facil dezplazamiento
cuenta con 2 ruedas de 6".

- Para montar brocas de diamante
desde 2" hasta 10" de @.

CARACTERISTICAS

PARA PERFORAR:

- Concreto curado simple
- Concreto curado reforzado

el ENTREGA D
B INMEDIATA

.

largo Barreno Clave 2 largo Barreno Clave Velocidad Periférica Aconsejada

—_—

» ] T CONCRETO
3 UREZA
51 mm 76 mm 1826 B £ .. 5“!';"_" g - __.__‘ .
21/4” 140 1A e w1 e —
57 e S Bimgeas 1824 S0 gl A T 1827 Blanflo Fr(les.co 2,5-4
2:1/2” 5” Medio Viejo 1,2-2,5
1825
s4mm 127 mm 1525 puro  Armado 24-34

Si comproé una broca con NOSOTROS, disfrute de nuestro servicio de:
I RESEGMENTADO DE BROCAS
Resoldamos segmentos nuevos a los tubos de acero AUSTRODIAM®
contacte a nuestro Centro de Atencién a Clientes
servicioaclientes@austromex.com.mx
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Marmol Concreto

Copas de Diamante

EASKOUI; Segmentadas

®

Beneficios

4

Granito / Concreto / Marmol

» Para desbaste de concreto,
marmol y otros materiales
de construccién.

» Montaje rapido, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.

Copa / Turtle

Beneficios

JINVWYIO 30 SOLanaodd

Esmeriladora
Angular
Tipo @  Barreno Max.RPM Clave Caracteristicas
4" 5/8”-11H
; 00mm 159 mm 500 2n » Disponibles con una o dos
1 Hilera 7 )
M14-2 14 500 2172 hileras de segmentos.
100 mm
4" 5/8”-1MH » Con rosca integrada M14-2
14 500 2173
2 Hileras g — 6 5/8-11H.
womm M2 0 2 » Bajo precio.
UEVA g &
J Marmol  Conereto
Esmeriladora
Angular
Caracteristicas
@ Barreno Max.RPM Grano Liga Clave
o n ; : Fabricadas con tecnologia
womm IBTH 6000 Grueso Séloligametdlica 2156 0 2@ ;.
e Hbrida con Tlga y disefio innovador (tipo
woomm  M¥2 6000  Medio metilicay resinosa 2157 tortuga).
* 5/8”-11H Hibrida con lj
100 mm {gg mm 6000 fino  metilicay resinosa 218
t” &7
®
&
Esmeriladora Marmol Concreto
Angular
Caracteristicas
Calidad @ Barreno Max.RPM Clave :
= . » Con segmentos tipo flecha.
b 7/8 U500 2179
@@ 100mm 222 mm
L O 8500 2180

180 mm 222 mm

» Gran poder de desbaste
y excelente acabado para
que el proceso posterior de
pulido sea mucho més facil.
» Su tecnologia reduce
considerablemente el ruido.
» Para desbaste de concreto,
marmol y granito.

s FAS7CU7

Segmentos Tipo Flecha

P

Beneficios

» Desbaste rdpido de
concreto y recubrimientos
muy duros.

» Larga duracién.

» Nose tapan.

EEEEEEE— Construccién / Desbaste L



Desbastadora / Pulidora de Pisos
1 Cabezal

Caracteristicas

» Remueve pintura, recubrimientos epdxicos y manchas
profundas.
» Con motor eléctrico Baldor de 16 Ay 120 V (2.5 hp).
» Disefio ergonémico y peso ligero (55 kg.).
» Facil manejo.
» Con banda de succion anti-lodo que mantiene el equipo sobre la
superficie sin levantarse.
» Cabezal que gira a 2.800 RPM.
» Incluye:
1 extension de uso rudo de 12 mm de didmetro y 15 m de largo.
41 plato de diamante de alto rendimiento de 8 in de didmetro.

Clave

Segmentos de Diamante para \
Desbaste de Pisos de Concreto

® Concreto

PRODUCTOS DE DIAMANTE

fe— 27788 —>|
73mm

Caracteristicas Beneficios

» Cada pieza cuenta con dos » Rendimiento extraordinario Dimensiones Largo Grano Clave Pzas.
segmentos de diamante de con gran precisién. 2/8/2” »
g i 27/82"  2X2" 1gpg 2680 9
liga metdlica. » Sustituyen a los /50mm_ 50 x 54 mm
Se utilizan en seco con tradicionales ladrillos de 2-7/8/2" 2x2"

v — - 7ysomm  Soxsemm 2040 2641 ?
sistema de aspiracion de carburo de silicio. 28 2x2
polvos. 73/50 mm 50 x 54 mm 60/80 2642 9
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=

4 Pads para Pulido de Pisos
de Concreto

o (mam=zame
pulidora Concreto
de Pisos
"] Espesor Grano Clave Pzas.
o oo S0 |40 3 Caracteristicas Beneficios “
3'1)'. 8" 3! 8” 100 2721 3 e 3 i 5 m
A ASmm » Su disefio permite » Para pulido de pisos de
3-1/8” 1‘3{::1 200 Z122 3 garantizar un trabajo concreto en seco. E
331;1;’1' 3/8” constante y parejo. » Alto rendimiento. ~
s0omm 10 mm 0 an 3 » Sistema de sujecidn 0
3‘01#. ‘:’: 1?]!2; 800 2724 3 AOULTRAGRIR ~
Q
W0
Q
m
) =
o Pulido de Concreto ;
>
~
m
Proceso Objetivos Producto Grano Caracteristicas
aste 5 Clave 2640 18/20 Desbaste agresivo: Acabado burdo
le:ltt,tl AL .‘,{.“;’:;:’,‘;;,”;’;‘;’2;‘: S mentos d¢ | Clave 2641 30/40 Desbaste medio: Acabado medo
Clave 2642 60/80 Desbaste ligero: Acabado fino
4= - Preparar la superficie Ladrillos Clave 488 24
Transicién para pulido Abrasivos | Clave 489 36
Clave 2720 50 DeLamHnm—
Pulido - Sellar superficie Padspara | Clave Z721 100 Desbaste Ligero
INICIAL + Preparacién para densificado Pulido | Clave 2722 200 Desbaste Ligero
Clave 2723 400 Desbaste Ligero
. - Incrementar la dureza
Densificado de la superficie N/A N/A N/A
Pulido . Padspara | i
MEDIO Obtener brillo medio Pulido Clave 2724 800 Desbaste Ligero. Aparece brillo
* Incrementar la dureza
Densificado de la superficie N/A N/A N/A
';'i':l':f . Obtener brillo final Pads para Pulido 1500 y 3000 N/A
Encerado - Sellar y proteger la superficie N/A N/A N/A
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PRODUCTOS DE DIAMANTE

200 Transformacion de la Piedra / Corte I _

Turbo

Caracteristicas

Beneficios

Fabricados con segmentos
tipo turbo.

Ligas especiales para corte
rapido:

Cuerpos multiperforados.
4 tipos diferentes de
segmentos.

Con refuerzo central.

Platino

Para corte rdpido y sin
despostillar de granito,
piedra de molino, marmol
duro, loseta cerdmica muy
dura, porfido y piedras
artificiales.

Hacen menos ruido.
Trabajo més confortable.
Los discos PLATINO pueden
hacer cortes horizontales.
Ningdn disco del mercado

puede igualar su velocidad.

Con segmentos
protectores

Tip
Tecnico

%

Esmeriladora  Sierra Circular
Angular Para discos de
Fara discos de 7"ag"
4" a 402"

Marmol

Granito

47

4-1/2"

7-
gn

Claves 2187, 2188 y 2189
Discos mejorados con nuevo cuerpo ONDULADO y

Porcelanato

@ Max. RPM

14 500
13200
8 500
6700

REFORZADO
Alto Rendimiento
Calidad @  Grosor Barreno Alt. Seg Clave
41/2"  0.05” 7/8” 8"
Msmm  12mm  22mm %’mm 2197
LA AL A o 0.06" 7/8” 3/8”
Platino 180mMm  16mm  222mm 10 mm 2188
9" 0.06” 7/8” 3/8”
230 mm 1.6 mm 222 mm 10 mm 2189
412" 0.08" 7/8” 3/8”
PP nsom  21mm  22mm 10mm 2168
Oro ™ 0.100” /8" 3/8” 2167
180mm  26mm  22mm  10mm
41/2  0.08” 7/8" 3/8”
115 mm 21 mm 222 mm 1ofrE|m 483
VOV 3 o100 e 3" 2184
m 1BOMmM  26mm  22mm  10mm
9” 0.100” 7/8” 3/8”
230mm 2.6 mm 222 mm 10 mm 2185
4” 0.09” 7/8” 0.317
Hﬂ?gﬂ 105 mm 22 mm 222 mm 8mm a“
segmentos Y o 0.095" 7/8” 031”7
protectores) 1gomm 24mm  222mm 8 mm 862
4” 0.04” 7/8" 0.29”
WOmm  1mm  22mm  75mm 1290
PY® 412 004" 7s* 028" 2168
Plata 115 mm 1mm 22 mm Tmm
i 0.06" 7/8” 0.29”
180 mm 1.6 mm 222 mm 7.5 mm 59

nixtamal.

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor,
excelentes para rayar piedra de molino de




# Granito / Verde

0: Segmentado
B —
- oS
Granito =
Esmeriladora  Sierra Circular Cortadora de
Angular Para discos de Mamposteria
Para discos de A-1/2"a 9" Para discos de
12" a9 12" a 18"
@ Max. RPM
4-1/2" 13200
™ 8 500
9? 6700
12" 5000
14" 4400
16" 3800
18" 3400
2
Q
S
Alto Rendimiento 2
Calidad @  Grosor Barreno Alt.Seg No.Seq Clave Caracteristicas Beneficios a
14,;‘;1;""2; fﬁg{: zg?:m ?ﬁ]ﬁ: ] 851 » Diamantes de alta calidad. » Alto rendimiento. (]
P 0.09" 718" /8" » Segmentos resistentes al » Para cortar granito, marmol m
BOmm 22mm  22mm  10mm e Lo trabajo pesado. duro y piedras artificiales. ]
LA A4 = il g;‘rll?; u?iar:m 1:3;;" = gss > Disponibles con cuerpo "b"‘
Oro = 0'125” = 3!8:1 silencioso. 2
afin  SEME  WEAEE T 2190 5 Cuerpos de acero »
18" 015" 1" 3/8” 2191 resistentes al trabajo =
450mm  32mm  254mm  0mm pesado. ~
412" 009"  7/8" 028" " 850 m
15 mm 22 mm 22 mm 7mm e
77 009" 78" 38" + Claves 852, 854, 855, 1521 y 1528 estdn avaladas porla o 4
@@ BOmm  22mm 22mm 10 mm L B2 -
Plata 9" 102" 8” . .
230 mm ?;%m Ji mm 2?,1?" 6 854 + Disco Convexo clave 848 es especial para hacer cortes
14" Q125" ™ 3/8” 25 1538 curvos, ideal para la fabricacién de ovalines para cubiertas.
350mm  32mm 254 mm 10 mm
PO s o0 e o02en
Convexo  msmm  4mm  22mm  7mm 2 848
Plata
412"  0.07" 7/8" 031"
Nsmm  18mm  22mm  Bmm § 847
7= 0.09” 7/8” 031"
Bﬁm Ty - ™ 1548
9" 002" /8" 029"
230mm  26mm 222 mm 7mm 16 852
14” 0.1307 E 0.28"
EASKCUT 0mm  33amm  254mm  7mm % 1530
Alma 14" 0.130" 2" 0.55"
Reforzada  3s0mm 33mm  somm 14 mm 4 153

Transformacion de la Piedra / Corte
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Materiales Fragiles \
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— Cortadatade:  Cortadora de Granito  Porcelanato  Mdarmol Vidrio
Loseta Mamposteria
Cortadora de Loseta

Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave

Caracteristicas Beneficios 4" 06"  7/8” 0.21”
@ @@ 00mm  L6mm 222 mm 5.5 mm 15200 1554
» Fabrlc'ados con una !lga » Alto fend“jnleﬂw» oro 10” 0078”  5/8” 039" 6100 1555
especial para materiales » Mayor rapidez de corte 250 mm  2mm 159mm 10 mm
fragiles. y rendimiento que los
» Cuerpo slper delgado. discos de diamante Cortadora de Banco
electrodepositados Calidad @ Grosor Barreno Alt. Seg Max.RPM Clave
convencionales.
POP 1w o0sm 1 0.21"
» No se tapan. oo 350mm  2mm 254mm  55mm 4400 865

» Clave 865. Excelente para
trabajar Onix y Obsidiana.

Piedras Semipreciosas \,
Lapidario

PRODUCTOS DE DIAMANTE

S

Granito Marmol Vidrio

Esmeriladora
Angular
Caracteristicas Beneficios Calidad @ Grosor Barreno Max.RPM Clave
» Liga especial para cortes » Para corte de piedras 4’  0.025" 7/8" 15200 1528
sin despostillar. semipreciosas como VPP 1omm osmm  22mm

Oro 7" 0.025"  7/8" 8 500 1529

» Diamantes en grano fino. obsidiana, onix, jade y ojo Wom: GEW b mm

de tigre.

» Para realizar trabajos
artisticos.

» No despostillan.

» Cortes slper precisos.

202 Transformacion de la Piedra / Corte , _

Corte fino y sin despostillar de: Onix, obsidiana,
jade y ojo de tigre.




g Cantera

Rojo
e - = = e
' - =7 054
- v '}
Esmeriladora Cortadora de Cortadora Cantera
Angular Mamposteria Estacionaria de
Para discos de Para discos de 14" bloque o puente
4-1/2"a 9" Para discos de 14"
(uso himedo)
@ Max. RPM
41/2" 13200
™ 8 500
9” 6700
14”7 4400
Segmentados
Calidad Grosor Barreno Alt.Seg No.Seg Clave
9999 7" 009" 78" 38" % 828
Platino 180 mm 22 mm 222 mm 10 mm
41/2”  0.085” 7/8" 0.28”
@@@ Msmm  22mm  22mm 7 mm ' 1537 'u
Le 1 009"  7/8” 3/8” 14 841 Caracteristicas Beneficios X
180 mm 25 mm 222 mm 10 mm n
a1/2” 009 7/8” 3/8” : o » Con liga gspec:al pa.ra corte  » Para c.crte de materiales Q
MSmm  22mm 222 mm 10 mm de materiales abrasivos. abrasivos y cantera. C
7”7 009" 78" 3/8” u 152 Q
€ womm 22mm  22mm  10mm a
Plata 9” 0.102” 7/8” 3/8” . -
230 mm 26 mm 22; mm wfmm 16 1535 » Clave 1520 estd avalada por la C.'JZQ‘. m
14" 0110” ™ 0.28” 525%
350 mm 28 mm 254 mm 7mm 5 1 EI
\4 7 009" 78" 031
Bonce  i0mm  22mm  22mm  amm "o s E
Easycur. 147 9/64” 2 3/8"
3s0mm  35mm 50 mm 10 mm 4 1495* 2
ﬁ *Claves 1495 y 1525. z
— ﬂ
7 EASYCUT:
Recinto Volcanico
J ; /
Esmeriladora Piedra Cantera Recinto
Angular Natural Volcanico
@ Grosor Barreno Alt. Seg No.Seg Clave Caracteristicas Beneficios
412" 0.08" 7/8” 0.28” 9 2515 » Bajo precio. » Para corte de recinto
"2:""' 2’““1 Zamm___7mom » Sinterizados. volcanico, cantera y otros
180 i gz'or:m Jﬁnm g'rzn?“ L = materiales abrasivos,

muy Utiles en el trabajo
artesanal de la piedra.
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Especiales para Marmol \_
Electrodepositados

Marmol

Protecciones
en “U”

Esmeriladora
Angular

Caracteristicas Beneficios
Grosor Barreno No. Seg Clave
» Con protecciones en “U”. » Buen rendimiento. . - ‘: arre” cioninssiis 29
» Fabricados con diamante » Excelentes acabados. :,?ﬁm .;‘ﬁfm J{?nm 12 000 10 24
electrodepositado de alta » Corte rapido y preciso. ‘ ™ 116" /8" — - 25AD
calidad. » No despostillan. = Eme: tRmm o 22mm
tu Electro Silent Turbo FF \,
S Electrodepaositado Silencioso
= )
S- Marmol
n Esmeriladora
|-I.I Angular
Q
Ig
g
=]
8 Caracteristicas Beneficios Tipo @  Barreno Max. RPM No.Seg Clave
Q » Fabricados con una banda » Se caraterizan por ser muy 4-1/2" 5/8-1H" 10 500 10 2136
Q. de diamante sinterizada en silenciosos. Corte 1155:?'" it
ambas caras del disco. » Gracias al diamante en 125 mm gasr:rl;lr':ﬂ 10500 L At

ambas caras, brindan una
mayor duracion.

» Gran velocidad de corte y
un excelente acabado.

» Ideal para corte de todo

Piedra \ tipo de marmoles.

Esmeriladora  Cortadora de Piedra
Angular Mamposteria
b —— Tipo @ Grosor Barreno Max.RPM Alt. Seg No.Seg Clave
- 77 0102°  7/8” =
B0mm 26mm  22mm 5900 ] 1“2
1w 0’ 1 029
3s0mm 3Imm 254 mm 4400 7' mm 24 2144

Caracteristicas Beneficios

» Segmentados con diamante » Mayor rapidez de corte y
soldado al vacio. rendimiento que los discos de
diamante electrodepositado
convencionales.
» No despostillan.
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4 Corte de Marmol y Piedra Caliza

B .

Cortadora Marmol  Piedra Caliza

Estacionaria de
bloque o puente

2 Grosor Barreno Max. RPM Clave

14” 1/8” 2-3/8”
350mm  32mm 60 mm 3450 5005

..o 2{6,:,“ %'03,‘:3,, 3050 5006 Caracteristicas Beneficios
» El disefo del alma tiene » Profundidad de corte 2-10 cm.
entallas angostas para un » Velocidad periférica dptima: 45
corte con buen acabado. m/s.
» Alma silenciosa. » Menos ruido al trabajar.
» Gran velocidad de corte 2-5 m/min. g
4 Corte de Granito g
= 'Hu“ Clases 1-3 c
= hol%) Q
. P a
_)
Co{tado!‘a Granito UI
Estacionaria de
blogue o puente u
N m
- Q
—
v ;
>
c . ~
aracteristicas Beneficios m
@  Grosor Barreno Max. RPM Clave » Diamantes de alta calidad. » Alto rendimiento.
14" 7/64"  2-3/8” i » i i
i z£ 2 Mr{m 3050 5015 » Segm‘entos resistentes al Resistentes al tr.abajo‘pesado.
- R e trabajo pesado. » Para cortar granito, marmol
16 1/8 2-3/8 2700 5016 5 .
40mm  32mm 60 mm » Alma silenciosa. duro y algunas piedras de
ingenieria.

» Gran velocidad de corte.
» Menos ruido al trabajar.

gCorte de Ceramica Sdaper Densa

I-!-I V 'I'no"l' De Ingenieria
Cortdbi Granito  Piedra de o\ N\
Estacionaria de Ingenieria 4 %

bloque o puente

= Lo mejor para corte de Dekton®, Florim®, Magnum?’,
Risi®, Kerlite®, Kaminam®, Lapitec’, Beolith®, The Size®,
Techlam®, Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3"y cualquier
pieza o loseta cerdmica de gran tamafio.

G Eaieio Ve RN o Caracteristicas Beneficios

%" 7/64”  2-3/8” = siis » El disefio del alma tiene » Menos r‘mdc al trabajar.
sOmm  28mm 60 mm entallas angostas para un » Profundidad de corte

16 1/8"  2:3/8" 550 5036 corte con buen acabado. maxima: 12 mm.

400mm 32 mm 60 mm = ®
» Alma silenciosa.
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Con Vastago A\

Electrodepositado P.M
I", h _/ : _>':
® L -
Taladro Mototool Fibra de Acrilico Piedra PVC
Vidrio Natural
Caracteristicas Beneficios
» Para trabajos a altas » Combinan corte rapido y L - Grgecs ¥ 90 Mak P _Glave
W velocidades. alto rendimiento. 1;1r{12m gf;'nzm gfn 5 35 000 2148
e~ » Fabricados con resistente » Corte stiper preciso y sin
Z vdstago de acero. despostillar.
< » |deal para trabajos de
E detalle o artisticos.
=
Q
S
8
~ Turbo A
Q
: ® - o=
Q =
m Taladro Mototool Granito Marmol Obsidiana Cantera
Caracteristicas Beneficios Grosor Barreno Max. RFM Clave
» Fabricados con liga » Para corte, desbaste, 1-1/2"  0.08” 14" 25 000 1490
metalica. ranurado y trabajos R e
» Diamante grano medio. artisticos en marmol,

granito, obsidiana, onix y
otras piedras naturales.

» Excelentes para trabajar en
lugares de dificil acceso.
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# Copas de Diamante Turbo

Color AZUL Color VERDE
'-f:= = ;’j ' &£ .-.f‘g
Marmol Granito Blogue no Marmol Granito Resina
Abrasivo
Color ROJO
- _"..J ..I
Materiales
Cantera Abrasivos

e -
Esmeriladora
Angular

Beneficios

» Duran 20 veces mds que
una copa de abrasivo
convencional.

» Excelente velocidad de
remocion.

Claves 869, 867, 884 y 2168 fabricadas con cuerpo
de aluminio, son muy ligeras y reducen el ruido.

JLNVWVIO 30 SOL3Jnaodd

P4 Turbo

Calidad @ Barreno Max. RPM Clave
Y9 &
plata 100 mm 222 mm Lol 867
i Tl zga mm 14500 2168 Caracteristicas
Bronce 7 7m» - . o
fm A 8 600 2169 » L?. mas_ampua seleccidn
disponible en el mercado.
ey r 7/8” = » Fabricadas con diamante de
8600 883
o il i alta calidad.
4" 7/8” Ligeras, fabricadas co
Plata  100mm 222 mm 14500 869 * LG T .
cuerpo de aluminio.
Yo r e
oo 180mm 22mm 8600 885
Y9 &+ e
Plata 100 mm 222 mm 500 B84
‘r' &7
o '
Esmeriladora Granito Marmol
Angular
@ Barreno Max.RPM Clave Caracteristicas
4"  5/8"1H" 11500 2175 » Cuerpo de hule y resistente.

100 mm 159 mm-11H

Cuerpo de Hule

Beneficios

» Desbaste rdpido y con
minimas despostilladuras.

» No rebota.

» Se reduce la vibracién y el
ruido.

» Montaje rapido, no requiere
herramientas especiales
para montar y desmontar.

» Diamante grano 30/40.
» Con rosca integrada 5/8"-11.
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Turbo
Cuerpo de Hule - Super Silent Flex <9

g.. & & <1 (NUEVA

Esmeriladora  GOranito Marmol Piedra  Porcelanato  Concreto
Angular
Caracteristicas Beneficios @ Barreno Max. RPM Clave
» Cuerpo de hule. » Reduce el ruido y la 4"  5/8™1H” 10000 2176
» Slper flexible. vibracién. o
» Grano grueso. » |deal para el desbaste
» Con rosca integrada 5/87-11. de concreto donde se
E requieren operaciones
z rdpidas y precisas.
<T » Montaje rdpido.
E Ultraligera \
S P
;'mz.’a'ca.w'? « o
g “m g I &y
i Granito Piedra de
a il ingeniete
~
S
o=
Q Caracteristicas Beneficios @ Barreno Max.RPM Clave Pzas.
" " _. i
» Desbaste de granito y » Su bajo peso la convierte S e S 4
piedra de ingenieria. en la opcion ideal para
» Energy Saver. usarse en esmeriladoras
» Uso en himedo y seco. inaldmbricas ya que las
» Peso menor a 100 gr. pilas duran més.

Hojas de Diamante \,

N /

Marmol Vidrio Granito Metales
Uso manual Duros

Dimensiones Grano Color Clave

4" x 2-3116”
it dos 60 Verde 27133

4"X2-316" 159 Negro 2734

100 X 55 mm
47x2316" 5y Roja 2735
Caracteristicas Beneficios 1005 5
47 x 2-3f16™ 400 amarilla 2736
» Con respaldo foamy flexible  » Para desbaste y pulido de 00 x S5 mm
y resistente. superficies.
» Lavables. » Altisimo rendimiento. Se pueden usar con agua para aumentar su
» Se lavan y se vuelven a rendimiento.
usar. -




PERFORACIGN

]

= N R

Taladro o Azulejo  Porcelanato  Marmol  Fibra de
Rotomartillo vidrio

@ Max.RPM Clave
/4" ;g0 2950

32 mm
1-1/2”
I r{12m 2 800 2951
zl'l
s 2800 2952
Adaptador para montar las brocas i "
3000 2957 Caracteristicas Beneficios
Con Va » Para perforaciones » Para perforaciones en
on Vastago esporddicas en himedo. placas delgadas de loseta
["/] Largo Vastago Max. RPM Clave » Fabricadas con diamante en cerdmica, pldstico, marmol,
4 2" 9/3z* 2800 1570 granos finos. acrilico y fibra de vidrio.

25mm 50 mm 7mm » Excelentes acabados.

4 Porcelanato - Azulejo

y ull L)

Taladro o Azulejo  Porcelanato
Rotomartillo

@ Max.RPM Clave

1/4”
smm 2800 2946 —
5/16” - _
16 2800 2947 —"',\\\ 7
3/8”
o 2948
—
12" 2800 2949
12mm Clave 2958
Guia
/ Broca

Ppm | Porcelanato

Taladro o Porcelanato Marmol Granito 6
Rotomartillo i ®

Caracteristicas Beneficios
Calidad Dimensiones Max. RPM Clave
174 x 1-3/8 X 1/4” » Liga metalica. » No despostilla.
PIPY  auxmsxeemm 3100 2940 » Vdstago integrado. » Corte rapido.
Oro » Se puede usar en secoy » Alto rendimiento.
humedo.
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Caracteristicas

Soldado al Vacio Y\,

Beneficios

Loseta

J
= 4

Marmol

» Fabricadas con diamante
depositado al vacfo.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

Soldados al Vacio %

Con Parafina

» Alto rendimiento.
» Buen acabado.
» Para perforacién de loseta,

marmol y granito.

50 x 159 mm-11H

2-3/4” x 5/8"-11H 8 500

70 x 15.9 mm-11H

Ty 4

Granito

Para Taladro
Calidad @ Max.RPM Clave
/4" 15200 2960
6 mm
3/8”
PP  omm 15 200 2961 -l
Pu 72 15 200 2962 Taladro o
12 mm Rotomartillo
1’
sk 5500 2963
Para Esmeriladora
Dimensiones Max. RPM Clave ’
2" x 5/8"-11H 8 500

»e %

Caracteristicas

Beneficios

» Contienen parafina en su
interior para lubricacién.
» Diamante grano 50.

Alto rendimiento.
No se despostillan.
Se vuelven a llenar de

3-1/2” x 5/8"-11H Esmeriladora
BB x15.9 mm-11H 8 500 2966 Angular
C- /
[ ¢
3 Mérmol Granito
Esmeriladora
Angular
Calidad Dimensiones Max.RPM Clave
1/4” x 5/8”-11H
6 X 15.9 mm-11H i 1428
1/2" x 5/8"-11H
PP ‘(1'2 X 1599 mm-1H 15200 1432
parafina cuando se acaba. Plata 1/2" x M14-2
15 200 1433
Para perforacién de marmol 12 mmx M2
916" X 5/8”1H 15200 1434

y granito.

15 %159 mm-11H
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VA Broca

PI-— . Materiales Ceramicos
= G
Taladro o Porcelanato Marmol Granito Azulejo ——
Rotomartillo @

Dimensiones Max. RPM Clave

/4"
Js 2800 1446 _ N
5/16” Caracteristicas Beneficios
piundh 2800 1447
= » El disefio permite minimizar  » Facilita la evacuacién'y
gﬁm 2800 1448 el volumen del polvo. mejora el enfriamiento.
142" » Fabricadas con diamantes » Se pueden afilar al
2 800 1449 " .
12 mm seleccionados. hacerlas girar sobre una
2?)!:1; 2800 1450 lima abrasiva a velocidad
lenta para devolverle su
velocidad de corte.
» Alto rendimiento.
o Broca ‘u
’ Granito E
B aa Q
CAE ® S
£ = = 5
3 Marmol Granito .._'
Esmeriladora m
Angular . m
. m
Q
S
S
Caracteristicas Beneficios &
"] Largo Barreno Alt. Seg Max. RPM Clave >
11/4"  4/8”  5B™MH” 031" Gcon  qepp ® » Liga metlica. » Se pueden usar en seco. =
#mn  wemm wammrH  Bmm » Soldadas con l4ser. » Para perforar materiales m
:;1#m ,‘lz'l;";‘:'; M14-2 g-?n"m 8600 2170 6 » Con protecciones muy duros: granito, marmol
antidesgaste de diamante y porfido.
depositado.

& Broca / Turbo Dek

Ceramica Super Densa

w4
B 2.
)\

J —
Esmeriladora

Angular

Caracteristicas Beneficios
2 Barreno Max. RPM Clave » Fabricadas con tecnologiay  » Alto rendimiento y dejan

1-1/4” 5/8"-11H” 6500 1580 disefo innovador. muy buen acabado.

32mm_ 159 mm-1H » Para corte de Dekton®,

/2" 5/8"1MH" 6500 1584 Lapitec®, Neolith®, Cerdmica

/mm 159 mm-1H
stper densa o cualquier

piedra de ingenieria.
» Se recomienda usar en
hamedo.
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PRODUCTOS DE DIAMANTE

212

Pads \

Himedo

)

Pulidora de piedra
(con sistema de
inyeccion de agua)

Porcelanato

Marmol

Granito

Caracteristicas Beneficios Calidad Max. RPM Grano Clave Pzas.
» Liga resinosa. » Para pulido de cubiertas de 10:’ 2000 200 1594 1
P : mm
» 3.mm‘ de espe‘scf.‘ marmol y granito. . yo w— - T ;
» Sistema de sujecidn. » Acabados muy consistentes. PO 10?42““
QuULTRAGRIR o w0mm 2000 800 1596 1
4»
100 mm 2000 1500 1597 1
4”
P T 2000 3000 1598 1
Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pazas,
430
womm 2000 50 2870 10
4»
womm 2000 10 2871 10
4»
w00mm 2000 200 2872 10
4»
100 Em 2000 400 2873 10
EASYCUT. 4
I ) 800 2874 10
4’]
womm 2000 1500 2875 10
4:
woomm 2000 3000 2876 10
4»
100 mm 2000 BUFF 2877 10
Calidad @ Max.RPM Grano Clave Pzas.
4:’
Clave 2817- 100 mm womm 2000 50 2760 10
Set de 8 piezas (Easy Cut) il
Contiene una pieza de cada granc: womm 2000 100 2761 10
50, 100, 200, 400, 800, 1500, 3000 y BUFF. . 4" 2 000 200 2762 10
00 mm
4 a00 27 10
cHums 50" — -
womm 2000 800 2764 10
4”
womm 2000 1500 2765 10
4
66 ik 2000 3000 2766 10
4"
100 mm 2000 BUFF 2767 10

ormacion de la Piedra / Pulido




4 Pads

I

Pulidora Porcelanato Mdarmol Granito
Angular

@ Max.RPM Grano Clave Pzas.
4:!

womm 4000 50 2670 5
o 4000 00 2611 5
o 4000 200 2672 5
4000 400 2673 5
4000 800 2674 5

4000 1500 2675 5

4000 3000 2676 5

Se pueden utilizar en lugar de la colocacion,

Caracteristicas

Seco

Beneficios

» Liga resinosa.
» Sistema de sujecién
QULTRAGRIR

» Para pulido en seco de
superficies de granito y
marmol.

. ya que no requiere agua. _ o
" Piedras de ingenierfa granos gruesos » |deales para trabajar en el 1]
50-100-200. lugar de colocacién. Q
S
Q
9
n
Q
m
=
=
Y
3
M
4 Puntas Montadas
_r"H Soldadas al Vacio
L—

Mototool

Marmol Granito Cantera Concreto Azulejo

Tipo ] Grosor Barreno Max. RPM Clave Pzas.

MT-3 3}‘16’ gﬂbn 1;4.
—gm SMm  Smm  e4mm (0000 W& 1

MT-4 12" i 1/4”
12mm  25mm 6.4 mm 40000 IASE 1

M8 3 ope 1w 40000 1443 1

9mm  1Smm  64mm

MT-15 x 45°
|
22 mm 13 mm 6.4 mm 50,900 1444 1

Caracteristicas Beneficios

» Alto rendimiento.

» Excelentes acabados.

» Para trabajos artesanales e
industriales.

» Fabricadas con diamante
depositado al vacio.

» Perfectamente
balanceadas.
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Ruedas Perfiladoras \.

Soldadas al Vacio <9
® & =
Esmeriladora Marmol Granito
Angular

Formas Disponibles
Sobre Pedido:

D E s
ES D B

Caracteristicas Beneficios
» Fabricadas con diamante » Alto rendimiento. Forma @ Altura Barreno Max. RPM Clave
soldado al vacio de alta » Excelentes para el perfilado - e 5
calidad. de marmol y granito. DVB3s40Ez0 TSMM 20mm 159 mm-TiH 8600 2630
» Ahorro de tiempo y dinero.
e, 3" 3/4"  5/8"-1H"
E » Se pueden usar en seco. o ewm: Sem g mpny  B600 2632
4 Soldadaos al Vacio \,
=
u Fundicién Metal Acero Metales no  Soldadura
I.u Inoxidable  Ferrosos
Cortadora de Esmeriladora
':I Metales Angular
m para clave 2691
Q
b~
=
Q Corte
E ] Grosor Barreno Max. RPM Alt. Seg Clave
Caracteristicas Beneficios 44/2" 005"  7/8”
o Wsmm  13mm  zomm 13200 lomm - 2683
» Segmentados con » Para corte de tubos, perfiles 7" 0.110” 7/8"
: : 8500 3Imm 2687
diamantes depositados al y barras. Womm_ZBmm' 222 mm
. Rind h % 9” 010"  7/8" 6700 amm 2688
vacio. » Rinden muchas veces més Fomm JEmm.  BEmm
» Nueva tecnologia de que un disco de abrasivo 14" 0134” " T
soldado. convencional. 350mm  34mm 254 mm

P
5
&

Esmeriladora
Angular
Tubos Perfiles Barras
Caracteristicas Beneficios
» Rinden varias veces mas » Para desbaste de fundicién,
que un disco de abrasivo hierro ddictil, acero al Deshaste
convencional. carbdn, inoxidable y 2 Barreno Max. RPM Clave
» Mds seguro. soldadura, metales no > e
ferrosos, cerdmica y 180 mm 222 mm 8500 7%
polimeros.
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e MEET  Gem hem Sebm Clnomn  Cots  Ramdo
1A1 v v v v

1AIR v

3A1R v v
4A2 v

11A2 v

ne | v

12A2 v v

14A1 v v | ¥
15V9 v

w1 |

Lineas Disponibles\,

ORO (Alto Rendimiento)

+ Para usuarios con grandes consumos de ruedas
que buscan la mayor duracién y ahorro.

+ Bajo precio.

+ Buena relacién precio-rendimienta.

Especificacion de las Ruedas Superahrasivas AUSTROMEX

D 8 100 D 05 P,
, %% T LH_ . |
: Tamafio Cddigo : ;
Abrasivo  4&'Grano Dureza Concentracién Cuerpo nga Interno  1dentificador  Calidad
D |DIAMANTE 1630  |Grueso | Blando Alta K | Alubak B |Res]r| 1 Salmén + rendimlento
3670  |Medianc | 4 b 250 L | Aluminio | ¥ |Vitrificado 02 Verde P Premium
sos0 [Eino J 150 C | Acero P |Electrodepositado 03 Blanco Yok Kk
N Lt N M [Metlico Designacién | D |04 Amarillo I industrial
180-280 | Muy fino s 100 U S [Soldadaalvaclo | parauso 05 Rojo Jok
3201200 Extra fino B A exclusivo 06 Turquesa R profesional
s 50 : de abrasivos a
T 25 $ | 5in cuerpo ALUSTROMEX o8 Li * .
B| CBN u 10 Acerof B |02 Naranja = precio
' 0 | Abrasivo
Duro Baja R | Abrasivo

EE— Informacion Tecnica
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Diamante \,
Liga Resinosa

Caracteristicas

Acero Duros

Beneficios

Carburo

Maéquina CNC

Usos

» Ruedas resinosas de alta
concentracion de CBN y
Diamante.

» Variedad de rendimientos
segUn los requerimientos
de su operacion.

Rectificado Cilindrico y Plano

» |deales para operaciones de
slper precisién.

» Variedad de formas para el
rectificado de cada dngulo
y perfil.

» Ruedas de diamante, para
rectificado y afilado de
herramientas de carburo
como sierras, brocas y
cortadores.

» Se recomienda utilizar en
himedo para incrementar
el rendimiento de la rueda.

Calidad @ Grosor Barreno 5u1|_: embrasn;ns Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
6" 14" e e /8"
g @g@ & e e B pugriooLexaDote 100 6366 297
6 14 11/4 14 1/8”
E chipcste 6" 14" U4 A 18" pyoR7sLBXENOSI 75 6366 296
6" 1/4” 1-1/4” 14" 1/8”
§ 150 mm 6{nm 31,75lmm ﬁinm 32!mm D140R50LBXBCOGR 50 6400 2151
6” 1/2" 1-1/4” 1/2” 1/8”
3 EASYCUT. > ﬁfﬁm 31,?5fmm ﬁfg‘m Mfmm D140R50LBX8CO6R 50 6 400 2152
6” 12" 11/4” 12 1/8”
EI 150 mm 13’3..11 31,15!mm 12!3“.1 32fr|1rn B120R75LBX8HOZR 50 6 400 2155
o Corte
a Calidad @ Grosor Barreno Sur erabrasl;os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
4" 0040 1/4" 0.035"  5/32"
chip-cute BT 31.?5;mm oBmm  4mm D100R1008 100 9 500 310
6”  0.040" 1-1/4" 0.035"  5/32”
150 mm 1mm 31.75{I'I1ITI 0.8 mm 4!I'I'II'I'I e 10 6200 i
Rectificado Frontal
3A1 R Calidad @ Grosor Barreno mperaﬂrasiws Especificacién Concentraci6n Max. RPM Clave
| D f—
X TI—— ] ” ” L e u- Ld 1 e
5 L 4 iyt - A e 00407 U8 boomioocexeNosi 100 9550 308
| T i n
i . 6" N 1-1/4»  0.040” 18
= I o a4 00407 VB DiooRtoocBXeNosl 100 6400 309
Rectificado de Caras
4A2 Calidad @ Grosor Barreno Su&erabrasl;os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
w
ST mHe iyt 5 8"  11/4” 5/32"  5[64”
é‘a 11‘.‘2;— chip-cute .0 ‘gfmm m.?slmm -{(mm zlrnm D230R75LBX8NO6I s 7650 307
I e 5 3/8” 114" 5/32” 564"
' " : EASYCUE. ...\ 1o’mm ausfmm 4mm amm  DZ30RSOLBX8COSR 50 7650 2154
11A2 Rectificado de Caras
Calidad @ Grosor Barreno Su‘:e rabrasl;os Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
POVY + 1 e 1/8”
Oro 00mm 38 mm 375 mm 6 mm 32 mm D120R100LBKBDOGP 100 9550 1“2

216 JEEEEETTTTTENY ¢

Didmetro

Barreno

Grosor

U, Xy W Seccion superabrasiva

. Carburo . Aceros duros




Rectificado Cilindrico y de Caras

Superabrasivos .
Calidad @ Grosor Barreno Se X Especificacién Concentracién Max. RPM Clave
3-3/4" 142" 11/4"  3[8” 1/8”
95 mm 38 mm 375 mm 9.5mm 3zZ2mm B120R75LBAMDAZP 5 16952 303 1 1 v9
3-3/4” 14/2"  1/4"  3/8” 1/8”  B120R75LBAMIOZI 75 0052 301
PPYP ssom 3:mm  1Bmm 9s5mm 32mm L A— ¢
O° 33 12" 14 8" 8" pioiooLEX8DOSP 100 10052 304 |} "k
hm_afin  siam semm  simm !N | 4
5" 13/47  11/a" 38" 1/8” 1N [t ]
125mm 45 mm 3I5mm  95mm 32 mm D140R100LEX8DOSP 100 7650 305 - HD -
” " = A" = 1/8*
chip-cute I T2 e 38T 1B DiorrsLexeNosi % 10051 298
3-3/4” 142" 14/4”  3[8” 1/8”
EASYCUT. o' 2gmm :175mm  95mm  32mm  D140T70LBXOCOSR 70 10 052 2150

Rectificado de Dasahugus / Escalones
Superabrasivos

P99 & e 1w e e ' <2
oo BOmm 2mm  NSmm  95mm  32mm  CORISLBXBDOGP L 6400, OSIS Jﬁ’_‘—r
HB8

o Rueda de Diamante

Calidad @ Grosor Barreno x  Especificacién Concentracién Max. RPM Clave 1 2 Az
6" 13 1-1/4” 3/8” 1/8” oo |
@£® 150mm 25 mm 31.75!mrn 9.5; mm 3.z'imm D120R100LBX3006P 100 6400 = r pe—tk— ﬁx
r S=60° ! 2
6" L 1-1/4"  3/8” 1/8" ik i £
EASYCUT. D120R50LBXBCO6R 50 6 366 2153 r
150 mm 25 mm NISmMmM  9.5mm 3.2 mm - ﬂJﬂ - ! I :Eﬂ
Corte y Perfilado 9
i m
Calidad @ Grosor Barreno suﬁe mbram;(ros Especificacién Concentracién Max. RPM Clave 1 4A1 b v
T | 40 h
PPV ¢ vy 1w pe e T c-j;_;;ﬂ::'u
oo 150mm o sem tem afom Di20R100CBX8D06P » R REERTT [P s g
Rectificado de Caras a
Calidad @ Grosor Barreno 5ul|:;e rabrasl;os Especificacién Concentracion Max. RPM Clave 1 5\’9 E
LT n
W

Caracteristicas Beneficios 2 Liga Hibrida
s
» |deal para fabricar » Mayor resistencia al desgaste. (,’/
herramientas de carburo de » Excelente capacidad de desbaste. Carburo
tungsteno. » Vida dtil mds larga. Maquina CNC
» Para operaciones de » Reduccion de costos de produccién —
“gashing”- 1V1-45¢ de herramientas para desbaste. Gt )
» Minimo ndmero de ajustes. » Menor tiempo de fabricacién de “ et
herramientas de corte. v S
» Menor carga de la maquina. WA
» Para maquinado en equipos CNCy b ot
fabricacién de brocas. gashing e 1\,1 450
@ Grosor Barreno sque rabrasi)v(m Especificacién Concentracién Max. RPM Clave i Lk x—] 13_
5" 1/2” 1-1/4" 1/2” 3/8” EE T
125 mm ‘Iz,rslm m.?sfrnm ‘.2,‘:" mm 9.5‘?;m DEACIN0CHSEP 100 Ten o~ I ‘ —= HO .‘
Lima Aderezadora
Para Ruedas de Diamante y CBN
Caracteristicas Beneficios
= » Fabricada con éxido de » Para afilar y destapar
Uso manual aluminio blanco grano 220. ruedas de CBN y diamante.
/ » Largo ideal para

operaciones manuales.

Se recomienda remojar la lima en lubricante para la operacion.
Considere utiliza al menos 20 mm. de la lima durante el afilado
para asegurar un buen poder de corte.

LGN swembrasios

Dimensiones Especificacién Clave Pzas.

8”"x1"x1" A220
203 X 25.4 X 254 mm o 492 J




SUPERABRASIVOS

Ruedas de Diamante \.

WROLYy

Pruebas de Rendimiento

Caracteristicas

Maquina CNC

Beneficios

» Ligas de alta calidad.

» Fabricadas con tecnologia
Startec XP-P+,

» Su perfecta combinacién
de tamano de grano,
concentracion y aglomerante
permiten una duracién
excepcional y un elevado
nivel de precision.

S
——

Consuma ebéctrico (W)

60 de 0% el Gempo derecBfcado

» Disminuyen la fuerza necesaria para
el corte deseado hasta por un 30%.

» Reducen tiempo al disminuir los
ciclos de rectificado hasta un 20%.

» Las ruedas STARTEC XP-P+ mantienen
su perfil por mas tiempo con altas
velocidades de remocién.

» Maguinado en equipos CNC y
fabricacién de brocas.

» Afilado y fabricacion de herramientas
de carburo de tungsteno para el
sector maderero y metal mecanico.

STARTEC XP-P
L R=0.2 mm

~
,;“’ A D54 Competencial
1 ' R=0,35mm
Al I
s
e

Medida del Angulo de la rueda
después de desbastar 12 piezas.

Esquema de Operaciones

ﬁ-:"
‘ SSaoa

* STARTEC)P-P QW=3mm’’s - mm
00 * D54 Compelencia{ _ Refrigerante=Acsite
) S (peFACE BRINDING S ITTING
1 esahogo de dngulos;
: I J— * g g [Acanalado)
- — ag—
_—
Bashing
Velocidades de Operacidn (Esmerilado de
Recomendadas hendidura de corte)
Tipo Velocidad
1A1 16-18 m/s
w1 16-18 m/s
1V9 18-24 m/s
12V9 18-24 m/s Temo.
RELIEF
[Desahogo de
superficie o canal)
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4 Ruedas de Diamante

WROLY

STARTEC XP-P+

Tipo @ Grosor Barreno S:peral;(rasiv:s Especificacién  Clave
i o s B DC54-4-XPP+ [] 5037
e Q& IE 0 0 oo g 5o

A b M MK w0 ocseer g s

Futing % dom  ntem 2 10 DCOT4 PP+ [ 5048

5” 0.48” 1-1/4”
wmm umm  nmsmm 2 10 DC54-4-4XPP+ 5046

3" 048"  1-1/4”
75mm  12mm 3175 mm 12 10 15 DC54-4-XPP+ N | 5049

04" 18
omm el e 10 10 15 DCS44XPP+ [ 5056

& 048" 14"
0omm 2mm  wzsmm 2 10 15 DCS44XPP+ [ 5058

£ 0y e
womm smm  wzsmm  © 1015 DCS44XPP+ [ 5059

2
0
1v1-4llso T = P 5'
Gashing 100mm 1Omm  3NISmm 10 10 45  DC54-4-XPP+ 5051 N
4” 0.48" 1-1/4”
100 mm 12 mm 3175 mm L 45 DC54-4-XPP+ 5052 g
5" 048"  11/4”
25mm  12mm  3135mm 1210 45 DCs4-4-XPP+ 5055 uh’
—
S
n
STARTEC XP-P
Superabrasivos
Tipo @ Grosor Barreno Upe x v Especificacion Clave
vy 47 138" 147 3 10 pe4-BxpP Tl 5060

Clearing 100mm 35mm  3175mm

12ve 4 078" 147
Guaring 0 X wmem 2 W 42 DuBCE Q 5061

4 Limas para Aderezado

ROLY

Dimensiones Especificaciobn Clave Pzas.

4" x 1" x 1/2"
100 X 24 X 13 mm 89A240HEAVES 4286 1

Caracteristicas Beneficios
L 1.Bafiar !a lima en.refriggranti.e. _ » Fabricada con dxido de » Para aderezado de ruedas
2. Seleccionar la misma direccion rotacional y aluminio blanco PREMIUM. STARTEC.

velocidad de corte como si desbastara.
3. Alimentar la lima radialmente hacia la rueda
girando. Se recomienda usar la lima con un soporte.

_ \ Ruedas de Diamante y Lima TYROLIT 219

» Logra un afilado perfecto
de la rueda abrasiva.




Rectificadores de Diamante \,

0) O

L

Ruedas

o DG3 Clave 1439 Conglomerado

» Para aderezado en operaciones de rectificado cilindrico exterior
de superficies planas.

» Ideal para ruedas de entre 350 y 500 mm de didmetro.

» Para ruedas de 6xido de aluminio vitrificadas o resinosas.

» Amplia superficie de contacto, ayuda a reducir el tiempo en
operaciones de rectificado y aderezado de ruedas.

@ Longitud Clave

716"  15/16” 1439
fmm  24mm

@ DT1A Clave 1435 Conglomerado €) CONICO CVD Clave 1437
% Plinaderemc iR AIRCES SN GIBMmAnEs oe rectificado » Monopunta con diamante depositado en vapor quimico (CVD).
0 cilindrico y de superficies planas. : » |deal para dar radios y formas a las ruedas abrasivas.
E » Ideal para ruedas mayores de 500 mm de diametro. » Eldiamante CVD proporciona una gran consistencia en la forma
— » Distribucién homogénea del diamante que garantiza un durante toda la vida de la herramienta.
2 desempefio consistente durante toda su vida. » Angulo de 902 y radio de 0.008”,
o » Recomendable para aderezar ruedas de dxido de aluminio y
() ceramico vitrificadas o resinosas.
E @ Longitud Clave @ Longitud Clave
w 34" 1-9/16” 716"  2-3/16”
% omm wsemm 0 fam Sawm B
/2]

Rectificadores de Diamante \,
Monopunta / RMP22

Caracteristicas Beneficios
@ Longitud Quilates Clave
» Tres tamafios de diamante » La mejor opcién para el 716"  1-5/8” o >
para cubrir cualquier rectificado de ruedas. nmm  42mm
aderezado convencional. 716"  1-5/8”
; . Usos fimm  42mm Ba s
» Fabricados con diamantes Ad dod al 16" 15/8”
industriales seleccionados. » Aderezado de pertiies Hime 4D 1.0 964

rectos, ruedas tipo 1,5y 7.
» Buenos para afilar o para

disminuir su agresividad.
» Pueden hacer perfiles

complicados con la rueda.

» Entre mds quilates, mas
vida Gtil.

Se recomienda rotar los aderezadores monopunta,
para asegurar la permanencia del filo.

Tamano de Grano Profundidad de
de la Rueda Corte Recomendada

36 42 um N )

60 25 um Entre mas rdpido se realice el aderezado, se

80 19 um obtendra una rueda mas afilada. Por el contrario,
100 15 um entre mas lento, se obtendrd una rueda con menos
120 13 um poder de corte.

220 Rectncadores Yy



0 O

Ruedas

@ Longitud Quilates Clave

7n6" 12
1‘|ﬂml‘l1 38 mm 165 1445

Caracteristicas

& Rectificadores de Diamante
Multipunta / MP7

Beneficios

» Fabricado con 7 diamantes
seleccionados.

Usos

» Permite aumentar la
velocidad del aderezado.

» Mantiene la rueda
destapada por mas tiempo.

» Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones de rectificado
cilindrico, sin centros y de superficies planas.
» |deal para operaciones severas en ruedas anchas y para

rectificar ruedas de tuercas.

¥

Moldes

Latén

Bronce Piedra

Concentracién Contenido “G” No.Micras Color Clave
ALTA 5g 1 Blanca 1422
ALTA 5g 3 Amarilla 306
ALTA 59 9 Verde 1424
ALTA 59 15 Azul 1425
ALTA 5g 30 Roja 1426
ALTA 5g 45 Café 1427

Blanca

Excelente para acabados de precision en matrices de
carburo de tungsteno y semiconductores; pulido 6ptico y
metalogréafico.

. Verde / Amarilla

Excelentes para acabados finales, lapeado o pulido de
dados y moldes de carburo de tungsteno.

Azul / Roja y Café

Grados para preparacion, semiacabado de matrices de
carburo de tungsteno y materiales no metélicos.

Caracteristicas

V4 Pastas de Diamante

SOAISYHEYY3IdIS

Beneficios

» Excelentes para pulir
piedras naturales,
semipreciosas, carburos
cementados, metales duros,
bronce y latdn.

» Alta concentracidn de
diamante.

» Base agua.

Usos
» ACero.
Carburo de tungsteno.
» Plastico.
Piedra / Piedra semipreciosa.
Metales no ferrosos.

=

w

=

» Para dar stper acabado
de precision en matrices
para modelo y extrusién
de pldstico, partes
metallrgicas de alta
precision, lapeado de
metales y componentes
opticos.

_ \ Rectificador / Pastas de Diamante 221



SUPERABRASIVOS

Abraluby ysy .

q

Presentacin Descripcion Contenido Lt. Clave

Garrafa  Liquido enfriador  ° L
abralub KsV 20 691
Caracteristicas Beneficios
» Farmula exclusiva » Disminuye el calor que
aspecial para trabajos de se genera durante el
asmerilado. esmerilado y protege del
» Es sintético. dxido las piezas trabajadas.
» Aumenta lavida (til de las
Usos
ruedas.
» Ruedas abrasivas.
ABRALUB KSV [Liguido enfriador]| ABRACLEAN [Limpiador] Antiespumante
» Aumenta lavida Otil de las ruedas. » Limpia el sistema de circulacion del » Para aplicaciones en las que se genera
» Disminuye v disipa el calor que se liguido enfriador. mucha espuma.
genera durante el rectificado v protege » Recomendable al cambiar el liquido » Agregue maximo 100 mL por cada 100
del dxido a las plezas trabajadas. enfriador. litros de capacidad del sistema.
» Es biodeqgradable. » Mézclelo con el liguido enfriador usado
» Debe usarse en concentracionas de 2.5% en una concentracién de 2% a 5%. Déjelo
a 4% de agua. trabajar por lo menos durante 8 horas
» Mo hace espuma. an condiciones normales de operacidn,

Vacie el depdsito, limpie con agua el
sistema vy llene con el nuevo liquido

anfriador.
Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacin Contenido Lt. Clave
Tambo 200 6347 Gamrafa 5 el 1 Lo
20 13963 Garrafa 5 16828
20 18829
Antioxidante Bactericida STICK ABRALUB III
# Paraaplicaciones en las que las piezas » SIbajo condiciones normales de uso, la | » Aumenta lavida (til de las ruedas.
se oxidan facilmente. solucidn emana olores desagradables, » Disminuye el calor que se genera
» Agregue maxima 1.5 Litros por cada 100 agregue maximo 50 mL por cada 100 durante el esmerilado y el corte.
litros de capacidad del sistama. litros de capacidad del sistama. » Apligua una pequefa capa an la cara de
trabajo de la rueda.
» Recuerde: poco es mejor que mucho.
Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido Lt. Clave Presentacién Contenido gr. Clave
5 8953 5 13480
Garrafa licador 65 6436
Garafa 20 18825 20 18824 =
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& Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones Clave

330 X 290 X 40 mm
13 % 11-19/32” X 111f2" 1180

Caracteristicas Beneficios

» Recubrimiento de diamante » |deal para el afilado de la
electrodepositado de alta mayoria de los cuchillos
calidad. y otras herramientas de

» Lima de diamante de doble corte.
cara: grueso y fino. » Repuesto: lima clave 1187.

» Incluye base de plastico
con 2 pads succionadores.
» Granos 400 /1000.

SOANISYHE8VY3dNS

V4 Lima de Diamante
Electrodepositado de Doble Grano para Afilado

Uso manual

Dimensiones Clave

180 x 60 x 8 mm
7 x 2-3/8" x 5h6" e

Caracteristicas Beneficios
» De doble grano 400 /1000. » Afilado de cuchillos,
navajas, bisturies, cutters,
etc.

L\ U, -



Lapiz de Diamante \,
Electrodepositado

Uso manual

Dimensiones Clave

12 x 180 mm
P2xT" 1181

Caracteristicas Beneficios

» Ergonémico y practico. » Afilado de dientes de
sierras, anzuelos, tijeras,
fibra de vidrio, plastico y
vidrio.
» Ideal para planos y
dentados.

Afilador de Cuchillos \,
TENAZIT:

SUPERABRASIVOS

Uso manual

Dimensiones  Clave

195 X 58 X 48 mm
a5y6s” x 256" 179

Caracteristicas Beneficios

» Disefio en 2 partes. » Afilado de cuchillos,
» EL par de ruedas de diamante navajas, bisturfes, cutters,
de la ranura izquierda (grano etc.
grueso-360) permiten un
afilado rdpido.
» EL par de ruedas de diamante
de la ranura derecha (grano
fino-600) permite un afilado
fino.

224 kapiaij 0liador de Sucrltes yqyFy @ T
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Informacion Técnica

L Tipo de Alambre

e

Trenzado

Proporciona un maximo impacto para
aplicaciones de trabajo pesado.

Trenzado Delgado
Para biselado angosto.

Dndulado

Ondulado Tipo Cabecillo

Alta rendimiento. Rinde 56% mas gue
el alambre ondulado comun.

Proporciana un cepillade continuo vy
mas fing.

\Balihre del Alambre

El calibre del alambre influye en el acabado gue se obtendra: cuando el alambre
es mas grueso, el cepillado es mas basto y el arranque es mayoer; y cuanda el
alambre es fing, el acabado resulta suave.

CEPILLOS DE ALAMBRE

Trenzado

Es més agresivo y limpia

con gran rapidez restos de
soldadura, pintura y corrosion.

Ondulado

Es el mds flexible para limpieza
y aplicaciones ligeras de pulido,
accién de remocién continua y
controlada.

Encapsulado
Especial para fondeo de tubos.

Trenzado Cara Delgada

Ideal para limpiar soldadura, en
especial biseles delgados, muy
Gtil en la operacién de fondeo
de la industria petrolera. Su
accién de limpieza es mucho
mas agresiva.

|\ ], ,
Plastific Antichispa
Alto rendimiento debido al Especiales para el cepillado
reducido nivel de roturas continuo en lugares donde se
de alambres plastificados requiere que en el proceso de
comparados con los alambres cepillado no se genere chispa.
sin recubrimiento. Gran
comodidad y seguridad
evitando posibles pinchazos.

Informacion Técnica

\ Caracteristicas

+Estdn fabricados con los mds altos estandares
de calidad, su disefo y construccion son
especiales para uso industrial.

- Utiles para la remocién de rebabas, limpieza y
acabados.

\ Lineas Disponibles




Seleccidn por Maquina
\ P q

CIRCULAR CIRCULAR  COPA COPA  ONDULADO  TRENZADO CILINDRICOS
fcono MAQUINA ONDULADO TRENZADO ONDULADO TRENZADO CON VASTAGO CON VASTAGD ENCAPSULADO INTERIORES MINIATURA

@ "Eic| v | V|V | v
W | v v v

Mototool

AN
NS

Taladro
Miniesmeril
Ve‘lln\:lgiadad / /
EEt | v v v

SR

»

]

T| e, v I v
g\ v VIV VY Vv
\Barrenﬂ

- MR= Multi-Rosca: Se puede montar indistintamente en maquinas con eje estdndar 15.9 mm-11 H (5/8”-11) 6 milimétrica M14-2.
- ME= Multi-Eje: Con reducciones. Se pueden montar en ejes de diferentes diametros.

JHEWVYTVY 30 SO0T1Id3JI

i SOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES
Evite presion excesiva cuando use el cepillo. HACEN EL TRABAJO!
La presién excesiva dobla los filamentos y causa friccidon
dando como resultado la ruptura de los filamentos
red 6n de la vida del cepillo. Se recomienda que en lugar
de hacer una presion excesiva se trate lo siguiente:

1) Un cepillo con accién de corte superior {incremente el

calibre del alambre, use un filamento mdas corto, use un b
. £ i . . P X

tipo diferente de cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de e

KA
B

ondulado). frosissss
ocidades mds altas {incremente las RPM sin exceder
cidad madxima marcada en el cepillo). Incremente el Presidn correcta Presian incorrecta
diametro del cepillo.

R -

o

50

\Velucidad Periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las RPM de la médquina y del diametro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendrd mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el
arranque deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mds bien
se deforma y tiende a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el choque entre el filamento y el material a
cepillar es demasiado débil para que se consiga el arranque esperado.

. \ ICHNSCIORNIECRIES 227



CEPILLOS DE ALAMBRE

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuos, se
desprendera del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres que se rompan por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccion contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacién y hasta que el cepillo se detenga, operadores
y otros en la zona deben usar GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

/

\Bepillu V.S Ruedas Abrasivas

El efecto que ejercen las cardas de |los cepillos es un desgaste
producido por la multitud de pequenas cuchillas que van

¢ Camo saber si el alambre de un cepillo
desprendiendo: las particulas de oxido, pintura, adherencias

\ es de ACERD INOXIDABLE?
diversas, stc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no Para saber si un cepillo estd fabricado con acero inoxidable,
SO e SRR tradicionalmente se ha realizado la prueba del imdn, pero con
sino-que-arrancan las particulas pegadas a la base sin dafarla; los cepillos modernos, esa prueba ya no es vélida.

Una ventaja anadida de los cepillos de alambre es que a [REGENCeCE el R T ETeloREs Tt i =BE §ie olglse o[oTyils - Ral=lT] ([ M~]]
diferencia de los abrasivos sélidos, éstos se adaptan a superficies alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se
irregulares gracias a [a fiexibilidad del alambre. vuelve magnético en cierta medida, por lo que un iman no es
una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302,
es sumergirlo en una solucién de dcido nitrico al 10% la cual lo
disolverd si se trata de acero al carbén pero no lo afectard si
es inoxidable,

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona
que el alambre de acero al carbén se vuelva color café, aunque
no tiene reaccién con el alambre inoxidable.

Cepillo de Alambre Rueda Abrasiva

Adherencias, pintura, particulas de dxido, etc

\ Otros Consejos

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidable, se eyita la
contaminacién en las piezas cepilladas que pueden ser de !
acero Inoxidable, aluminioy otros materiales de alta alsacion.

Cuando estos se cepillan con cepillos de acero al carbon, queda | — \\\} \\\x
un depdsito de carbén en el material el cual puede provocar = ‘%‘h‘* \ \\ﬁ\_ Y~
corrosion, : \"f

- 57 un cepillo de alambre de acero inoxidable se ha usado en ~ £

acero al carbdn no deberd volverse a Usar en acero inoxidable >

[ X » —
porque lo contaminara. ; WN\ N
- Para evitar que los cepillos de alambre de acere inoxidable se \\\W
| AN N I

contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las que

exista_r\ particulas de acero al earbén (por e;empm.‘mesas de ‘\‘\‘XT%‘\-.\\'\\- -

trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero Nl H\\

inaxidable: \\ il N
- 51 se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable % W N \\:

después de usarlo, es recomendable guardarlo en una belsa de " ni““\:ﬁ&

plastico para evitar contaminacion. \ I'Im:".'- - %\ _'

- Se recomienda decapar |a superficie de acero inexidable
cepillada con la solucion de acido nitrico al 10-20% después del
cepillado para asegurar su resistencia a & corrosian. |

- Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calor, .I'{""J
por lo gue no se deforman al cepillar piezas calientes

Informacion Técnica



g Circulares

e = Alambre Trenzado
=1

Metal Fundicidn Soldadura F;intura Plastico ' Barlﬁz '

Esmeriladora
Portatil

Didmetro
Largo del
Alambre
+
Caracteristicas Beneficios o
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo m
de alta resistencia a la pesado que requiere un E
ruptura. corte rapido y firme. ™~
» Trenzado homogéneo y » Remueven con rapidez E
apretado. restos de soldadura, pintura W0
y corrosion. u
m
- Calibre - - s Largo : Y
Tipo Pl Alawibre Barreno Trenzas Espesor Alambie Max. RPM Clave Pzas. rh__
41/2”  0.015" 3/g” 1” h
MABMA o2 S MR 20 e 1200000 2908 1 2
l'tq ] »
412"  0.020 3/8” 7/8”
Remﬁmlento 1smm 0508 mm MR 2 10 mm 22 mm 12000 G} 2504 i %
4 0.014” 3/8” 3/4”
100 mm 0356 mm MR % ‘||mem 19!mm 200 95 1 m
4" 0.020” 3/8” 3/4”
MABMA. 0 nn 0508 mm MR % 10 mm 19;rnm N s 7
6" 0.014” 1/2” 1-1/4”
150 mm  0.356 mm MR % 13%m 32 r{1m L m 1
6"  0.020” P Alto Rendimiento
150 mm  0.508 mm MR 2 13 mm 2 r{'lm 9 000 1578 1
47 0.020” 516" 3/4” » Su sistema de trenzado
am: e MR 28 RACH N 1 T e
77 0.020" e e : 5
Ca(lr:d%eslt%iaada 180 mm 0508 mm MR 76 emm 32 !'{1m 20 | i38s j = - Alto desempefio.
Petrolera) 7" 0.020" - . 18 13116 - s - Larga vida Gtil.
180mm 0508 mm 6 mm 30 mm - Gran capacidad de arranque.
P 0.020” 7/8" 14 1-3/16” P
SRR 0808 i zz.z'; 8 76 i oo 12 500 2823 10 » Ldeatzs t[J:uarat l.a ellmn;ai;én
2" 0.020" 38 38 e rebabas, pintura, 6xido en
00mm 0508 mm MR 1 10 mm 19 mm aine ~BA7 L piezas de metal y material
™ 6"  0020" 5/8™1MH 12 1-3/8” duro, as7 como acero
somm  0S0Bmm  B9mmAH 2 1Bmm 3smm i alurn"n' 5 !
inio.
47 0.014”  5/8”-11H 3/8” 3/4” -
100 mm 0356 mm i ® 1n{r_?_|r_|_1 Ja, w0 2885 1
4" 0.014" 3/8” 3/4”
W00 mm 0356 mm Mi4-2 1 10 mm 19fmm b i 1
6’ 0.020" 5{9”‘11"' 24 1,’2” 1'1!4” 8 son m 1
150 mm  0.508 mm 159 mm-11H 13 mm 32 mm
6" 0.020” 1/2" 1-1/4”
150 mm  0.508 mm Mia-2 2% 13 mm 32 {nm 8500 o 1
4" 0.020” 5/8"-11H 1/4” 1-3/16”
Car:d[:glt%?ada 00mm  0S8MM 159 mmAH X gmm  aomm 20 2824 1
role 7 0.020” 5/8"-11H 1/4” 1-1/8”
W BOMMm  0S08mMmM 159 mmatH 20 6 mm 28 #m %000 2 ?

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétricao)
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Alambre Trenzado Doble Direccion \,

el M=k

=

Esmeriladora

Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz Portatil

Doble Direccién

Alambre Trenzado Doble \,
MAGMA

Caracteristicas Beneficios Ti
_lip ; o
_ e — : Técnico Debido a su construccion,

iy » Tren;a::ljojjobie}:hreccmn » Zara opderacmnes de alta las trenzas abren menos,

izguierda-derecha. emanda. - ;
[« g - . por lo que son ideales para
m » Fabricado :Eon alambre » Ofrece may‘or agreswld:ad trabajar orillas.
z de alta resistencia a la que un cepillo convencional.
< ruptura. » |deal para trabajar orillas.
~] » Eliminacién de cascarillas
< de soldadura y forja.
W
0 Tipo 4] Aﬁ:i:gfe Barreno Trenzas Espesor A,'L:r:,!gbnm Max. RPM Clave Pzas.
Q 412" 0.020 12" ¢
-] MABMA. ocon: 0508 mm MR % 13 mm 25 mm 12500 103 1
~]
o
w
Q

8 =1"L: .

Metal Fundicion  Soldadura Pintura Plastico " Barniz Esmeril
de banco

Dable hilera
de trenzas
Caracteristicas Beneficios Tip - )
Teécnico Se recomienda girarlos
» Doble hilera de trenzas, » Alto poder de remocién. @ de tiempo en tiempo
trenzado homogéneo y » Excelente para trabajo - para mantener las puntas
apretado. pesado. afiladas.
» Fabricado con alambre » Remueve con rapidez éxido,
de alta resistencia a la cascarilla, pintura y hule.
ruptura.
Tipo "] Calibre Barreno Trenzas Espesor Largo Max. RPM Clave Pzas
Alambre i 7 Alambre ’ !
6” 0.020" 7/8” 1 1-3/16”
MAEMA. 150mm 0508 mm 2223 mm Byl 25 mm 30 mm 12500 2826 1

MR=Multi-rosca (159 mmy/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)
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4 Tipo Conico MAGVIA.

. Limpieza y Dezbrozado

Remocién de
hierba

Desbrozadora

Clave 2841 Clave 2938
Caracteristicas Beneficios
Tip » Disefio cénico especial. » Maximo poder de arrangue.

Técnico

» Clave 2841 fabricado con » Mayor vida Util que el hilo.

Se deben montar en una
desbrozadora de 1.6 hp

St a la ruptura.

» Disefiado para eliminacion
de hierba de manera facil y
eficiente. Usos

alambre de alta resistencia » Ahorro de tiempo ya que no
tiene que reemplazar el hilo.

» Clave 2938 fabricado con
filamentos de poliéster.

» Eliminacién de hierba en
superficies de concreto
(banquetas, calles y
adoquines).

. Calibre Largo
Tipo (7} Alambre Barreno Trenzas mamgbre Max. RPM Clave Pzas. » Limpieza de suciedad en
MAEMA. » " . piso de concreto,
(Aceroal g8 Qamo. ] 32 ;;ézm 10000 2841 1 » Remocién de gravilla en el

carbon) 155 mm  0.508 mm 254 mm =
acotamiento. de carreteras.

10000 Q] 2938 1

# Tipo Cénico MAGMA.

62" b /2"
potiéster 82 na T N 2V

; Metal Fundicién  Soldadura  Pintura Plistico  Barniz

Esmeriladora
MAEGEMVIA
Tipo [ Calibre Barreno Trenzas Max. RPM Clave Pzas.
Alambre

Alto
Rendimiento 4” 0.012" MR N/A

Dndulagn)l 100 mm 030 mm 13000 ] 2910 1
o

Trenzado » i
(Aceroal carbon) femm okoem  M#2 %0 15000 2850 1
Caracteristicas Beneficios Alto Rendimiento
» Disefio cénico similar al » Mayor rigidez. » Su disefio cénico nos permite:
que adquiere un cepillo tipo.  » Limpieza mas rdpida. - Alto desempefio.
copa cuando gira. » Llegan a lugares de dificil - Gran capacidad de arrangue y
acceso. rendimiento a altas revoluciones.

: Mayor comodidad de manejo.

- Eliminacién del esfuerzo humano.
» Facilitan la accesibilidad a dngulos

y brindan mayor flexibilidad para

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estdndar  M14-2 = Milimétrico) UERISERR R gR  pRItcic.
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Circulares
Alambre Ondulado

\

Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plistico  Bamiz
Esmeriladora g T
Esmeril de banco Esmeril
[MR] L de pedestal
(ME]
Barreno [MR]
; Calibre Largo
T a _ - Pza
ipo (%] Aiusithie Barreno Espesor Az Max. RPM Clave Pzas.
Caracteristicas m‘""mﬂ A L1 0012 MR ” 1” 13000 989 1
latonado m}) 15 mm 0.300 mm 13 mm 25 mm
» Estdn fabricados con los MAGEMA.
mds altos estdndares de Aceroalcarbén 6" 0.014” 7/8"  1-3116”
calidad {latﬂﬂaidug) 150mm 0356 mm MR 223mm  30mm 000 2851 1
g » El alambre de acero KREATOR 41/2" 0.012" MR 7/8" 1" 13 000 966 1
m latonado tiene mayor Aceroalcarbén 11smm 0300 mm 223mm  25mm
2 resistencia a la fatiga.
< Barreno [ME)
Beneficios i :
; Tipo %] Atlztr;bt:fe Barreno Espesor A:_:rrl.fboro Max. RPM Clave Pzas.
» Por su flexibilidad - =
w . ;
roporcionan un cepillado 4” 0.012” 127 3/4”
Q P p. o 'p-‘lto 100 mm 0.300 mm ME 13’3\:11 19’mm 6500 2861 1
0 continuo con excelentes Rendimiento
L. n
Q acabados. oL e o JIE e 6500 986 1
[ | » Para limpieza de metal y Acero al = = = ,
X ; Thén 8 0.014 1 1-5/8
ﬂ cardado en la industria del 200 mm 0356 mm ME %5mm___ 4a1mm il 781 :
o calzado. KREATOR . 0.012" 7/8” 1-1/8”
Ié-l: m]mmal Cal‘bdndu 150 mm 0300 mm ME 22.23 mm 28 mm 6000 2864 1
Acero al 8” 0.012” 7/8" 1-1/2”
Carbén 200mm 0300 mm ME zzz{-n mm 38 ﬁm e . 1
]’é;:-ﬁm “El alambre de acero al Barrenos [5/8" y 2”]
carbén ofrece mayor : Calibre Largo
; T Espes - : 5
rendimiento y acabado fino ipo 1] Nambee Barreno Espesor Alambre Max. RPM Clave Pzas
en superficies de aluminio, 127 0.012" 2" g 2-516"
cobre y latén. Aceroal  oomm 0i0mm  s0&mm  Zmm  smm 00 287 1
6" 0.014” 12" 1 1-1/8"
ASKCUT. 1somm 0356 mm 19_5{2 m  2mm 28 mm 6000 2882 1
ro a
n 8" 0.014" 5/8” 15 1-13/16”
200mm  03s6mm  159mm  2Bmm  d6mm 45000 2896 1
MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
- ME= Multigje (2" -1-3/8"-1-3M6" -1” - 7/8” - 3/4” - 5/8 - 1/2")
Circular A\
Nylon Ceramico
C O
| Plastico
4 Esmeriladora
Caracteristicas Beneficios
» Alto nivel de agresividad. » Gracias a su flexibilidad,
» |deales para operaciones de  permite el cepillado en
rebabeo, limpieza, acabado zonas irrequlares.
fino y pulido. » Se logran excelentes ﬂMPEﬁﬁAL
resultados incluso —=rT Z
Calibre Large
con maquinas de baja Tipo 2 Alir']nt:re Fiia?ng;:c Grano Max. RPM Clave Pzas.
velocidad. n 6" 0.04” 1-1/4”
Cér%im 1BOmm 11 mm 32mm L 6000 2924 S

232 Circulares - Alambre Ondulado




Tipo Copa

A2

Fundicién

Diametro

Soldadura

Alambre Trenzado

= I
80 E

Plastico

Pintura Barniz

=y Callbre . BN S
Tipo ] Porsan il Barreno Trenzas Pt W Max. RPM Clave Pzas.
24/2”  0.020” "11H 3/4”
esmm  0S08mm 1S9mmAH 0 somm 1250000 924 1 Caracteristicas
753':m o%-g'n‘;n MR 20 gf';:n 12500 965 1 » Fabricados con cazoletas de o
3" 0.020" 34 o |q acero de un calibre especial
MASMA. 75mm 0508 mm L o 19 mm e 1 para mayor seguridad. [g
a 00wy s B 9000 1568 1 =~
'}c:r?é:l 100mm 0356 mm 2223 mm -
4" 0.020” MR % 1-1/8” 9000 %8 1 Bansficios s
100mm  0.508 mm 28 mm Q
m:;‘m 0%3331; MR 2 151513; 9000 2893 1 » Elalambre trenzado 0
™ 0.020" 1-3/16” proporciona un maximo Q
MR 28 6500 963 1
125 mm 0508 mm 30 mm impacto para aplicaciones ;
» " n "
By STE ST M w0 ww de trateio pesacoy para =
47 0.020" 7/8” trabajos que requieren un >
KREATOR 00m 0508 mm MR 2 2mm 8500 2857 1 <oid
Acero al = 0.020 J8H corte rapido y firme. z
5 .020"  5/8™-11 ™
canon: L0 Coewn wommin 2P e 6500 2854 1 » Para remover restos de g
5" 0.020" 1” soldadura, pintura y
Mi14-2 28 8500 2884 1
125mm-  0.508 mm 25 mm EoiEasTEn m
3 0.014” 5/8"-1MH 3/4”
Smm 03s6mm  1s9mmaH 18 19fmm 12 500 2886 1 » Clave 2893 con alambre
3" 0.014” a2 - 34" — , extra grueso para
7smm__ 0356 mm 5 "9;“:‘ operaciones muy severas de
3" 0.020” 8"-1MH 3/4 3
75mm  0S08mm 159 mmH 10 19 mm 250 w1 limpieza.
3 0.020 3/4”
‘Acero al | _7smm 0508 mm M2 » 19 mm RX0: e i
Carbén  4-3/4” 0.020° 5/8™11H 34"
120 {nm 0508mm 159 mm-uH 28 19 mm §30 it
4-3/4”  0.020” 4"
120 {nm oso8mm MM2 28 ‘Igfmm 6500 w1
5 0.020" 5/8"-1MH 1-1/4”
25mm  0SBmm  BImmaH 20 32mm 0 e 1
5" 0.020” 141/4”
Sam: Odemm  MW2 26 kv 6 500 2842 1
4 TipoCopa ke TOR
:ﬂ] . = Alambre Trenzado Doble Direccion
e L] HEY ' (izquierda - derecha)
Fundicion  Soldadura Pintura Plastico ‘Barniz
Esetianom Caracteristicas Beneficios
» Trenzado doble direccién » Para operaciones de alta
izquierda-derecha. demanda.
» Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad
de alta resistencia a la que un cepillo convencional.
ruptura. » |deal para trabajar orillas.
e e Doble Direccién
Tipo 2 ';l‘;":iw Barreno Trenzas ﬂ::;:“nc;ﬂ Max. RPM Clave Pzas.
202"  0.020” /4" MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Est:aindar
xmearon LU ot MR B Jhn S0 mor M14-2 = Milimétrico)
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Tipo Copa
Alambre Ondulado

4
Metal Fundicién Soldadura Pintura Plastico Barniz
Esmeriladora
MAGMA.
- Calibre Largo
T i 1 - - s - |
ipo @ Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
Alto 4" 0.012" 1-1/8”
Rendimiento 100 mm 0300 mm MR 28 mm 8500 S48 1
3"  0.009 x12” 3/4”
Cablecillo 75 mm 0230 x 304 mm MR 19 mm 20 1566 1
4"  0.009 x12” MR 1-1/8” 8 500 2566 1
100 mm 0.230 x 304 mm 28 mm
3" 0.012” 3/47
iakiriada 7smm 0300 mm MR 19 mm 13000 247 1
5 0.020" 1-1/4”
125mm  0.508 mm MR 32 mm 8 500 1572 1
KREATOR
" Calibre . Largo -
Tipo a e Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
ar 0.012” 3/4”
75 mm 0.300 mm MR 19 mm 1200 2830 1
e, 0.012” 1-3/16” 2859 '
125 mm uabo mm MR 30 mm 8 500 1
Dia »
Caracteristicas Beneficios

» Por su fabricacién y disefio
son muy flexibles.
» Clave 2566 con guarda

» Excelentes para lograr
acabados finos y remover
rebabas ligeras.

CEPILLOS DE ALAMBRE

integrada. » Tienen accién de remocion
continua y controlada.
» Los cepillos cableados son
de alto rendimiento.
Encapsuladns ‘ MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
Bl =l
{ 8 !
‘ =od | _‘ — gl e-
Ondulado Trenzado Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plastico Barniz Esmeriladora
Acero Encapsulado
Tipo @ :lz:,:’gfp Barreno nfqar?;_e Max. RPM Clave Pzas.
412" 0.012"” 7/8” i i
Ondutado 15 mm 0.3 mm 223 mm 25mm 12000 ol 1
412" 0020"  7/8" 17”
Trenzado M5mm  0508mm  223mm  25mm 15000 243 10
Yo 0.012" 7/8” 1-3/8"
Ondulado g rm  o3mm  zz3mm  3smm g0 ;s 1
T 0.020" 7/8” 1-1/8”
Trenzado g oscemm  223mm  28mm 8500 (MO %

Caracteristicas Beneficios

» El recubrimiento de caucho »
protege la oxidacion del »
alambre. &

Especial para fondeo de tubos.

Para industria petrolera.

Para limpieza de cuerdas de

tuberfa industrial.

» Decapado de alambrén.

» Especial para trabajo de
ambientes marinos.

» Mayor rendimiento que el

cepillo estandar.

234 Tipo Copa - Alambre Ondulado / Encaps
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Metal Fundici6n  Soldadura  Pintura Plastico  Bamiz Esmeriladora
Tipo Copa
] Calibre Largo
Tipo @ Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
2-9/16”  0.020” 3/4"
MAEBMA. 65mm 0.508 mm MR 18 19 mm L2 1562 1
Aceroalcarbén 47 0.020" 1"
100mm 0508 mm MR 2% 25 mm £ 1564 :
Tipo Circular
Tipo 2 Calibre Barreno Trenzas . -279° Max. RPM Clave Pzas
Alambre Alambre " "
MAGMA. 41/2" 0.020" iy
Aceroalcarbén Msmm 0508 mm MR u 25 mm 1o b 1

Caracteristicas

4 Plastificados MAGIVIA

Alambre Trenzado

Beneficios

» Alambre de acero
recubierto de plastico
especial.

LY f
“ gl .

B

Metal Fundicién  Soldadura Pintura Plstico.  Barniz Esmeriladora

Tipo Copa

. Calibre . = Largo

Tipo @ Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
MAGMA. 2-916” 0.016” 3/4”

latén 65mm  0.406 mm MR 18 19 mm 5000 1569 1
Tipo Circular

. Calibre Largo

T 2

ipo @ Prossy s Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.

4"  0.016" 3/4”
latén womm o406mm MR 20 19 mm BoO: WA A

Caracteristicas

» Alto rendimiento debido al
reducido nivel de roturas de
los alambres plastificados
comparados con los
alambres sin recubrimiento.

» Presentan gran comodidad y
seguridad evitando posibles
pinchazos.

4 Laton MAGMVIA

Beneficios

» Fabricados con alambre de

laton.

» Especiales para el cepillado
donde se requiere que no se
generen chispas.

» Mayor seguridad para
trabajar en la industria
petrolera, astilleria y metal-
mecanica.

JHEGWVYTV 30 SOT1Id33
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Caracteristicas

» Fabricadas con tecnologia
especial para alta
velocidad.

» Vdastago de 1/4”.

Beneficios
Clave 98B:
» Excelente para limpieza en
lugares de dificil acceso.
» Para trabajos de precision.
» Corte de dngulo.

Clave 971:

» Con filamentos de 0.008” para
acabados finos.

» Para limpiar y rebabear dreas
de dificil acceso.

» Excelentes para trabajar en
interiores de agujeros, roscas,
etc.

CEPILLOS DE ALAMBRE

MAGMA

Caracteristicas

» Fabricadas con tecnologia
especial para alta
velocidad.

» Vdstago de 1/4”.

Beneficios

» Excelentes para limpieza de
tuberias y lugares de dificil
acceso.

Clave 983:

» Excelentes para limpieza de
tuberias y lugares de dificil
acceso.

Clave 987:

» Para limpiar moldes de pldstico,
caucho, restos de hule, 6xido y
carbon.

236

Brochas con Vastago \,
Alambre Ondulado

Trenzados con Vastago \.

— 14 o
- 'Ti’
i #‘

N
. v

0

Mototool Metal

i

Clave 971

Soldadura

e o
Clave 988 !
Clave 990 I = Calibre ~
Tipo a3 o] Max. RPM Clave Pzas.
1/2" 0.008"
Acero al carbén soimift SR ps = .
1/2” 0.014”
2mm 0356 mm R0 e »
1" 0.015"
Clave 1170 latonadoe oy oagrmm 22000 990 0
: Calibre . T
Tipo ) Alambre Max- RPM Clave Pzas.
12" 0.012”
12 mm 0.300 mm 20000 o 25
3/4” 0.012"
Tipo bmdm) 19mm 0300 mm 20000 nn 5
(Latonados " 0.012"
Clave 1176 wom _osomn 2000 T
306" 002" 0000 176 25
30 mm 0.300 mm
o : . =
i~ - el
— ' i<l
Mototool Fundicion  Soldadura  Pintura  Plastico  Bamiz
. Calibre Largo :
Tipo 2NZd ax. ki Lz ras.
o » Alambre TORR Alsathep WO SRS TR
3/8” 0.014” 1"
10 mm 0.356 mm 1 25 mm A5 m 10
7/8” 0.014” i
Acero al 2mm 0356 mm * 25 mm 200 987 1
carbén 4978  0.014” 11/8”
28 mm 0.356 mm 12 28 mm 20000 2883 10
1-1/8" 0.020" 1-1/8"
28 mm 0.508 mm 1 28 mm 20:000 a8 1
3 !4" 0.01” 1”
latonado  jomm  p25mm 6 25mm 2000 282 10

Clave 883

lao

Clave 987

==

Clave 2822

Con Vastago - Trenzado / Ondulado

Clave 983: Al usarse hasta

4 500 RPM, el cepillo se mantiene
perfectamente alineado al
vastago, a mayor velocidad
comenzard a inclinarse.




o« Circulares con Vastago

E:O—

Metal Fundicién  Soldadura Plastico Mototool
. Calibre

Tipo %] 2nzas Ma “lav a
| Mamnbre Trenzas Max. RPM Clave Pzas,

4 0015
e 15000 Q] 2890 1

4? 0.020”
100 mm__0.508 mm = 1500000 28%2 1

3” 0.015"
Trenzado Yerin iosAmm 18 20 000 995 5

/8" 0020" o 20000 2193 10

’“2’:’“ “;'“;2'(‘]‘;" Caracteristicas Beneficios
. N/A 20000 2194 10 . ==
Onduladp ~ -2MM 0508 mm » Fabricados con alambre » Excelentes para limpieza
502mrn n%c?a?gm N/A 20000 19454 10 de acero al carb6n de alta de uniones de soldadura y
2-3/4”  0.030” N/A 20000 994 10 resistencia a la fractura. cardado de hule.

70mMm  0.800 mm » Vdstago de 1/4”.

Alto Rendimiento

. Q
/ » Su sistema de trenzado ofrece: m
- Alto desempefio. E
ImPERIAL - Larga vida Gtil :
- - Gran capacidad de arranque.
Tipo @ Calibre Largo __ ) = Pras E ial trabai d Q
P Filamento Filamento Grano Max. RPM Ciave Z4as. » df&ﬁe‘clla es para ’;a.aiar en zolnas e m
2 0.04” 047" ificil acceso, orificios y esquinas. o
&w s0omm__ 11mm 12 mm = B 98 0 » Ideales para la eliminacién de m
ico 2-3/4” 0.04” 1-1/4” . : 3
-2, r{‘m bl = f{] 7 120 15 000 2922 10 rebabas, pintura, 6xido en Plezas de b
metal y material duro, asi como r~
acero y aluminio. ;
# Latonados con Vastago 3
w @ & »
Plastico * Barniz Pintura Madera =
Taladro
Tipo 2 Caljbre Max. RPM Clave Pzas.

Alambre

27 0.012” 2838
S0mm 0300 mm 4500 ®
2" 0.012”
Circular somm 0300 mm 6000 2862 1

" 0.012”
75mm 0300 mm 900 2063 1

2 001"
somm osomm 0000 2849 1

3”  0.012"
75 mm 0.300 mm 4500 2860 1

Caracteristicas Beneficios

Copa

» Perfectamente balanceados » Excelentes para trabajos de
para maxima seguridad. limpieza en el taller y en el
» Vastago de 1/4”. hogar.
» Clave 2838: especial para la
renovacion de llantas.
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Cepillo con Radio A

Para Limpieza Externa de Cuerpos Cilindricos

h & @

P.....,. Metal  Fundicién  Soldadura  Madera Pintura

=
Taladro
"] 2 Calibre : ax RPM Clas >
\ a . RPM Clave 5.
Externo Interno Alambre Vistago Max. RPM Clave Pzas
1-5/8”  2-7/32" 0.01” 3/8”
12 500 895 1
40 mm . 9.5
Caracteristicas Beneficios L U i
» X BRUSH con forma » Ofrece un alto rendimiento
especial para limpieza en la remocién de 6xido, Video
externa de cuerpos suciedad, incrustaciones,
cilindricos. pintura, barniz y en m
cualguier tipo de cuerpo
cilindrico como tubos,
barras y columnas.

Cepillos Miniatura \.

KREATOR

Alz_o >
IS 41
: )

- —_

Mototool e ]
Fundicidn Soldadura Pintura Plastico Barniz
Tipo brocha Tipo copa ; Tipo redondo
Clave 2381 Clave 2382 4 Clave 2383
| i . - Callbre .
3 L—‘ Tipo ] Vastago Max. RPM Clave Pzas.

Alambre

13/64”  0.004” 1/8”
s{nm 0.100 mm 35’ mm i a2

CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero al 5/8” 0.004” 1/8”
Carbén 15!mm 0.100 mm 3.zfrsnm e 2352 5

Caracteristicas Beneficios 3/4”  0.004”  q/8”

19mm 0300 mm 32 mm s ) s

» Para mototool. » Para limpieza, rebabeo y pulido
» Vastago de 1/8”. de pequenas superficies o
piezas de trabajo.
» Excelentes para acabados de
moldes y trabajos de precisién.

Rodillos  \,

Clave 2840 =

Al '
N . =

Clave 2933

Lijadora Metal Fundicién Soldadura Pintura Madera
Clave 2932 Satinadora
: Clave 2840
Calibre =
1po [ Barreno Espesor Max. RPM Clave Pzas.

Alambre

Acero 4" 0.008” 3/4” 2-3/4”
latonado 00mm 0200mm 1imm omm 0000 2840 1

Acero al 1-9/16” 0.008" 3/8” T
Caracteristicas Beneficios oA M S, SR gl  100Qass s

» Clave 2840: Se puede utilizar  , Acabado ristico en

» ” " "
con adaptador 1399. ———— Latoﬁ?du 1;3":,1121 u%‘f,’f :m 1?,‘(3,“ 251,““, 18000 CJl 2933 5
» Claves 2932 y 2933 ideales » Matiza y estructura
para remover materiales cualquier superficie.
en conductores y cables » Duplicadora de llaves.
eléctricos.

» Rebabeo de sierras cinta.
» Remocidn de pintura.

238 Cepillos / Rodillos




& Cilindricos para Interiores

Metal  Soldadura  Aluminio  Bronce Caracteristicas Beneficios
» Forma cilindrica. » Para limpieza y pulido de
L » Alambre con recubrimiento interiores de tuberfas,
de zinc, trenzado y en boquillas, pequefios agujeros y

espiral. zonas de dificil acceso.
» Los filamentos tienen un efecto
sobre los lados que permite

|
|

e e T
T A |

=
=

— - D redondear filos en hoyos.
QAN
™

Microahrasiva
Tipo D A L Max. RPM Clave Pzas.

/8" 1 B
32mm 25mm 125 mm 800 2206 10

CaolLI_Jdrgod.:U e pemm 1000 2207 10 UsoManual  Taladro de

Banco
Aluminio  7/32" 17 5"
600 ssmm 25mm 125mm 000 2208 10 %““‘m«

s4mm 25mm usmm 1000 2209 10
3/8" 212" 5
0mm 6smm 1smm 2000 2220 10
27 2" &
amm esmm 125mm 2000 2221 10

Calibre 0.60
Carburo de

5/8" 212" 5"
Sliclot20 rm G mm wsmm 2000 2222 10

3/4" 212" 57
wmm eésmm 2smm 2000 2223 10

JHEWYTV 30 SOT1id33

Poliamida

Tipo D A L Clave Pzas. Uso Manual

1/8” 4" 12"
Calibre 010 35y 100mm 3oomm 2201 10

1/4” 4" 127
Calibre 020 ¢y q00mm 300 mm 2202 10

Y TS
Calibre 025 15y 100 mm 300 mm 2203 10

5/8” 4” 12"
15mm 100 mm 300 mm 2204 10
3/4” 47 12"

Calibre 0.30

®mm 100mm 300mm 2205 10
Filamentos de Acero
Tipo D A L Clave Pzas.
1/8” a» 12” Uso Manual
3mm 100mm 300mm 2196 10
Calibre 0.10 174 g 12"
2197 10

6mm 100 mm 300 mm

3" 4 12" '
0mm 100mm 0mm 2198 10 - - )
5/8” 4" 12"

Calibre 045 1omm 100 mm 300mm 2199 10

ETC ST S ¥
wmm 100mm 300mm 2200 10

EE—— MANURSS Atk ineerigres 239



Manuales \.

ale -
“i

Metal Fundicién Soldadura  Pintura Plastico
Uso Manual
Caracteristicas Beneficios
» Mangos ergonémicos para » Excelentes para limpieza a
mejor manipulacion. mano de superficies.

» No se desprenden alambres.

Minicepillo con Mango de Madera
KRELATOR

= Nimero  Calibre Largo
Clave 1581 TP 4o Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.

Acero al 0.006” 12"
Carbén 3x7 0452 mm 13%m e =

0.006" 12"
Latdn 3x7 0.152 mm B’rﬁm e %
(11
o Clave 1586
s
<
e |
<
=
0 Mango de Plastico
3 KREATOR
=~ 3 Nimero Calibre Largo
E Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
w Acero 0.012” 1”
u Latonado 1 0.300 mm 25 mm e u
Cepillo de Soldador
KREATOR
. Nimero Calibre Largo
Tipo de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014” 1
Carbdn 4%16 0.356 mm 25 mm Lo s
EASY-CUT.
- Ndmero Calibre Largo
1o de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero al 0.014" 1”
Carbén 4%16 0.356 mm Sminen 2869 12

240



y 4 Circulares

Als s b

Alambre Trenzado

Esmeriladora Fundicién  Soldadura Pintura Acero
Inoxidable
/[ ) contaminacion
\ S ;CARANTIZADO!
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado gue requiere un corte
302 de alta resistenciaa la rapido y firme.
ruptura. » Remueven con rapidez restos
de soldadura, pintura y
corrosion.
MAIKEWVIA. Alto Rendimiento
o Calibre Bt s -Sanin Largo : -
Alambre Barrenc Trenzas ESpesor piambre Max. RPM Clave Pzas.
412"  0.020" 3/8” 1e
fsmm  osomm MR 20 m{mm 25mm 12000 G} 2906 1
Calibre ) Largo
a Aiar:'abre Barreno Trenzas Espesor Alamgbre Max. RPM Clave Pzas.
4" 0.014” 3/8" 3/4”
0omm o03semm MR 2% womm  t9mm 20000 974 1 Alto Rendimiento
4" 0.020” 3/8” 3/4” : 2
100mm 0508 mm MR 24 B pieh ot 20000 1574 1 » SI;I sistema de trenzado
6” 0.020" 12" 1-3/16” olrece:
150 mm 0.508 mm MR 26 13 mm 30 mm 12 500 979 5 Alto desempeﬁO.
6" 0.016” 12" 136" ) s
EOFR 0408 MR 24 Wi 36:im 12 500 1579 1 Larga vida qtil.

KREATOR

- Gran capacidad de arranque.
» |deales para la eliminacién
de rebabas, pintura, dxido

Calibre ; Largo
Barreno Trenzas Espesor

Max. RPM Clave Pzas.

en piezas de inoxidable y

Alambre Alambre material duro, asi como
o S5 W B uww me g TOVATOR
1sn5 ;m n%t?a?g:n 1?;3;::‘#»4 2% 1;!31; 1;3|{nar: 9000 2866 1
EASY-CUT. cara Delgada
A aﬁzi:bgfe Barreno Trenzas A:;r:::gbare Max. RPM Clave Pzas.
i e wonme ¥ e pme sl 1
7 000" S g ¥ o000 283 1

180mm  0.508 mm  15.9 mm-11H 35mm

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

bre Trenzado
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Circular MAGMIA. \
Alambre Trenzado Doble Direccian £ £V A = |
Izquierda - Derecha Ommm “H . E @

Esmeriladora  soldadura  Pintura Acero Plastico '[Q;;-.ﬁ
Inoxidable

,ﬁ’r Contaminacién
\ & /GARANTIZADO!

==

Doble Direccién

o Calibre SR Largo 3 = \
Alambre Barreno Trenzas Espesor ,.. ... Max.RPM Clave Pzas.

412" 0.020" 1/2* 7/8”

nsmm  osoemm MR 20 1 mm 22 mm 12500 1104 1

Caracteristicas Beneficios
» Trenzado doble direccién » Para operaciones de alta Té.crgi'co Debido a su construccién las
izquierda-derecha. demanda. trenzas abren menos por lo que
» Fabricado con alambre » Ofrece mayor agresividad que son ideales para trabajar orillas.
de alta resistencia a la un cepillo convencional.
ruptura.

Conico MAGMIA \

Alambre Ondulado

W
&
>3
-
w
Q
g
~l
T
W
Q

cl L A=1"

m! Acero Soldadura Fundicidn Pintura Plastico Barniz
Inoxidable

Esmeriladora

Alto Rendimiento
i L
l_ﬂ @ Acl;::)t:fe Barreno Ai;{;gb(:'e Max. RPM Clave Pzas.
4" 0.012” 7/8”
m ‘[ 100 mm 0300 mm MR zzfmm 13000 m 22 i
<
Q
x
Q
< 4
] ( 0 Contaminacién Alto Rendimiento
o \ \J ;cARANTIZADO!
o el » Su disefio ondulado nos permite:
H - Alto desempefio.
- Gran capacidad de arranque y
< Caracteristicas Beneficios rendimiento a altas revoluciones.
» Disefio conico similar a » Mayor rigidez. - Mayor comodidad de manejo.
la forma que adquiere un » Limpieza mas rapida. - Eliminacién del esfuerzo humano.
cepillo tipo copa cuando » Llega a lugares de dificil » Facilitan la accesibilidad a dngulos
gira. acceso. y brindan mayor flexibilidad para
» Con barreno multi rosca usarse en cualquier superficie.
5/8”-11H [/ M14-2,

MR=Multi-rosca (159 mmy/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)

242 ¢ Circular - Trenzado
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4 Circular krREATOR

Alambre Ondulado

Beneficios

Soldadura Pintura Acero Plastico Esmeriladora
Inoxidable
MALILGVIA. Alto Rendimiento
Calibre Largo
@ plambre Bameno b, Max.RPM Clave Pzas.
6" 0.012” 1
150 mm  0.300 mm o 25 mm 6500 ) 2914 1
womm i Me ESET 4500 Qa2 1
1200 mm___0.300 mm
KREALATOR
Calibre Largo 3
Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave Pzas.
ﬁ‘;"ﬁ{; ugg'g;ﬂ MR z;l:; B000 2646 1 Caracteristicas
6" 0.012" MR 1 7000 2845 4 » Fabricados con alambre
150 mm  0.300 mm 25 mm

1 e ruptura.

» Estadn fabricados con los
mds altos estdndares de
calidad.

Pintura

Plastico

LI-LY:

Esmeriladora

Didmetro

Doble Direccién
Y
@ Calibre oy ) Largo :
Alambre Barreno Trenzas piambre Max. RPM Clave Pzas.
2-1/2"  0.020” 3/47
6smm 0508 mm MR € 19 mm 1250 L ]
Caracteristicas

de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la

» Por su flexibilidad,
proporcionan un cepillado
continuo con excelentes
acabados para limpieza de
acero inoxidable.

» Remocién continua y
controlada.

# Tipo Copa MAGMIA

Alambre Trenzado Doble Direccion
Izquierda - Derecha

Beneficios

» Trenzado doble direccién
izquierda-derecha.

» Fabricado con alambre
de alta resistencia a la
ruptura.

Ti
Técn?cn

©

Debido a su construccion las
trenzas abren menos por lo que
son ideales para trabajar orillas.

MR=Multi-rosca (15.9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)

» Para operaciones de alta
demanda.

» Ofrece mayor agresividad que
un cepillo convencional.

» Ideal para trabajar orillas.

Tipo Copa - Alambre Trenzado

243
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ACERO INOXIDABLE

244

Tipo Copa A4

Alambre Trenzado ; o .
R A J}m Acero Soldadura Fundicién Pintura Plastico
% ;GARANTIZADO! Inoxidable
o gt ptpaeoi g Esmeriladora
i Calibre 2 Largo i ]
L Alambre Barreno Trenzas Alambre Max. RPM Clave Pzas.
2-9/2”  0.020" 5/8"-1H 1-1/2*
65mm 0508 mm 159 mm-11H - 35 mfzm 12 500 u 29 '
3” 0.014” 3/4”
75 mm 0.356 mm MR - 20 mm 12 500 967 1
3” 0.020” 3/4”
75 mm 0.508 mm MR o 20 mm 12500 1567 1
4" 0.020"” 7/8”
100 mm 0,508 mm MR 2 2 mm 2000 209 1
KRELAOTOR
Calibre Largo
a Alambre Barrenc Trenzas .ﬁ!amgbre Max. RPM Clave Pzas.
3" 0.020” 9/16”
TEAT ol MR 18 8 14 000 2856 1
Caracteristicas Beneficios
» Fabricados con alambre » Excelentes para el trabajo
de acero inoxidable serie pesado que requiere un corte
302 de alta resistencia a la rapido y firme.
ruptura. » Remueven con rapidez restos
» Trenzado homogéneo. de soldadura, pintura y
corrosion.

Tipo Copa MAGMVIA \,

Fundicién

Alambre Ondulado 45

Pintura Plastico

Acero Soldadura
[ Contaminaci6n Inoxidable
)_.,:_O iGARANTIZADO! Esmeriladora
Calibre Fncmi . > -
Alambre Barreno Alambre Max. RPM Clave zZas.
0.012” 3/4” 2909
0300 mm MR 19 mm 13000 CJ 3
0.012” 7/8”
ot MR 2223 mm 8 500 m 2908 1
0.012" 1-1/8”
0.300 mm MR 28 mm 8000 i L
0.020” 1-1/8”
0.508 mm MR 28 mm 8000 133 1
Caracteristicas Beneficios Alto Rendimiento
» Fabricados con alambre » Por su flexibilidad proporcionan » Su disefo ondulado nos permite:
de acero inoxidable serie un cepillado continuo con * Alto desempefio.
302 de alta resistencia a la excelentes acabados, para - Gran capacidad de arranque y
ruptura. limpieza de acero inoxidable. rendimiento a altas revoluciones.
» Estdn fabricados con los » Remocidn continua y - Mayor comodidad de manejo.
mds altos estandares de controlada. - Eliminacion del esfuerzo humano.
calidad. » Facilitan la accesibilidad a dngulos

y brindan mayor flexibilidad para
usarse en cualquier superficie.

MR=Multi-rosca (159 mm/5/8-11H = Estdndar M14-2 = Milimétrico)




& Circular con Vastago

- {/0 Conlnminaeiﬂn'
Motatool Acero kﬂ‘;a-.__ : __“_..__-——‘qo"
Inoxidable
. Calibr ;
Tipo 2 Ala!;t:?e Vistago Max. RPM Clave Pzas.
Alto 4" 0020”0 14"
R&“dmml) 100mm 0508mm  64mm 15000 Q) 2897 1
2" 0.012" 1/4"
" 50mm  0300mm  64mm 25000 1649 10
aun 2-3/4”  0.012” /4"
7omm 030mm  e4mm 29000 2195 10
Alto Rendimiento Caracteristicas Beneficios
» Su sistema de trenzado ofrece: » Fabricados con acero » Excelentes para limpieza de
- Alto desempefio y larga vida (til. inoxidable serje 302. lugares de dificil acceso como
- Gran capacidad de arranque. vértices, cuerdas internas o
» ldeales para la eliminacién de rebabas, pintura, éxido en externas.
piezas de inoxidable y material duro, asi como acero y
aluminio.
VA Tipo Brocha
- Alambre Ondulado
e (O comzmincion
Inoxidable t'\“ka_ﬁ?_----—w‘-—‘ 23
Calib &
@ Nzrlnbr:; Vistago Max. RPM Clave Pzas,
Clave 1189 Clave 171
12° 0008" Y& o0 em o
13mm 0200 mm 6.4 mm 1
/8" 0.012" 114"
2mm  0300mm 64mm 18000 980 10
1-1/2"  0.010" 1/4”
Amm 020mm  64Amm 15000 1189 10 .
Caracteristicas Beneficios
KRE/LALTOR - _ :
S » Fabricados con acero » Excelentes para trabajos de
Ma[;mm Vdstago Max. RPM Clave Pzas. inoxidable serie 302. interiores donde se requiere
12 0.012° 147 alta flexibilidad.
B3mm  0300mm  64mm i m » » Limpieza rapida y precisa.
12!;’:“ ugglg“ 61!:1':" 0000 173 25 » No contaminan el acero
P 0012 a inoxidable.
5mm o30mm 64mm 20000 WS 25 » Clave 1189 con copa de pléstico
1;03{1112: og.gz" &14!:;" 20 000 w3 que protege la pieza de trabajo
mm en caso de hacer contacto.
# Unitrenza MAGMA.
- — 5 o
f Contaminacién
Mototool Acero "&%\ i%ﬁfwm
Inoxidable
Calibre = Largo
@  Llambre VAStago trenza Max. RPM Clave Pzas.
3/8” .014" 1/4” 1"
1ofr?|m 0?35?3 mm J mm  smm 20000 982 10  Caracteristicas Beneficios
» Fabricado con acero » Preciso.
Tin - - inoxidable serie 302. » Especial para trabajos en
Técnico ARG & S0k REM, (et CEpiLio semanuene » Con capuchén en la base interiores.

perfectamente alineado al vdstago, a mayor
velocidad comenzara a inclinarse.

@

del cepillo para evitar
contaminacioén.

» Resistente al desgaste.
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ACERO INOXIDABLE

Cepillo Soldador kxmE S TOR \

ey (2

Acero
Uso Manual Inoxidable

Ndimero  Calibre Largo

e de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Alto 0014” 1"
Rendimiento 4x15 03smm  2smm 20 12

0.014” 17 i
EASYCUT. 4x%6 03s6mm  25mm 2881 12

Caracteristicas Beneficios .
Contaminacién
» Fabricados con acero » Excelentes para limpieza iGARANTIZADO!
inoxidable serie 302, superficial de éxido y restos
» Mango de madera. de soldadura en cualquier

superficie de acero inoxidable
sin contaminarlo.

Minicepillo xrREATOR \,

Con Mango de Madera

o

Acero
Uso Manual Inoxidable

Nimero Calibre Largo

. de Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acero 0.006” 12”
Inoxidable X1 ot2mm  1amm 1987 36

(O omnss

Caracteristicas Beneficios

» Fabricado con acero » Ergonémico.
inoxidable serie 302. » Se adapta a piezas con formas

» Mango de madera. caprichosas.

» Para limpieza de piezas
pequenas de acero inoxidable.

» Excelente para la industria
quimica y alimenticia.



4 Minicepillo KkREATOR
Con Mango de Plastico
T

29
o)1
Acero Aluminio Bronce Latdn

Uso Manual Inoxidable

Tipo Nimero Dimensiones Clave Pzas
de Hileras :
Acero 774" x /2
Inoxidable 3x7 1al; x12 m{n 1588 36

( om& Caracteristicas Beneficios
» Mango de plastico. » Para limpieza de piezas
» Fabricado con acero pequefias de acero inoxidable, [
inoxidable calibre 0.06”. aluminio, bronce, latdn, asi m
» No contamina el acero como lugares de dificil acceso. E
inoxidable. » Para eliminar manchas de r~
coloracién. E
» Excelente aplicacidén en la (V7
industria alimenticia. (na)
m
N
iy
4 Forma en “V’ KRE/A\TOR =
@ 3
o)‘ m
Acero Aluminio Metales no Pintura
Uso Manual Inoxidable ferrosos

Nimero Calibre Largo

TP®  4e Hileras Alambre Alambre Clave Pzas.
Acerg 0.014" 1"
Inoxidable 3x15 0356 mMm  25mm el 12 >
ﬁj'l
0 Contaminacién gy |
jGARANTIZADO! Q
=
Q
<
=
Caracteristicas Beneficios o
» Mango de madera. » La forma en “V” de los rl;l-:|
» Excelente sujecion entre alambres lo hace ideal para
filamentos y mango de limpiar partes dificiles y
madera. vértices.

» Excelente para remover hollin,
pintura vieja, manchas y para
limpiar partes de aluminio y de

s g o metales no ferrosos.
Forma en “V” para partes dificiles y vértices.

e \ VU




CEPILLOS DE ALAMBRE

ACERO INOXIDABLE

Alambre Ondulado A\

Con Mango de Plastico

KREATOR

Caracteristicas

Beneficios

» Mango de plastico.

Blanco / Grado Alimenticio \.

» Para limpieza de equipos de
acero inoxidable.
» No contamina.

KREATOR

Caracteristicas

Beneficios

» Mango de plastico.
» Fabricado con acero

inoxidable serie 302.

» Se puede trabajar soldadura de
argén en caliente sin que se
desprendan los filamentos o se
derrita el plastico.

» Limpia manchas de hollin y
coloracién por soldadura.

» Especial para la industria
alimenticia.

o
s
- Acero
Uso Manual Inoxidable
Tipo Dimensiones Clave Pzas.
Acero 10-5/8” x 5/8”
hotdble e 883
m,GAMMIwo'
i

i

Uso Manual Inoxidable

Ndimero

Dimensiones & Hiluras Clave Pzas.
112'3;': J,';’;{f x4 992 4
11'3,’4” X 3)‘4” 3 114 993 4

285 x 20 mm

ko ,smmoa-



HERRAMIENJAS oe
METAL OURD



HERRAMIENTAS DE METAL DURO ‘

Informacion Tecnica

\ Escquema

Medidas de Seguridad

Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo
estatico o avellanado en que todos los dientes estén
en contacto simultidneo con la pieza.

. Tipos de Filo de las fresas [Limas)

2. Emplear mordazas {chucks) de montaje concéntricas
v exentas de golpes o desequilibrios que provocan el
desgaste prematuro de la herramienta.

3. En materales de baja conductividad térmica tales
como el acero inoxidable, el titanio v sus aleaciones,
reducir la velocidad de giro para evitarel deterioro
prematuro de la lima.

4, Prestar atencién v evitar la coloracidn azulada del
vastago v cabeza de corte que podria ocasionar ruptura
o desoldado del vastago,

5. En cortes ligeros tales como rebabeo, biselado, etc.
es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta
maximo el doble de la recomendada, sin exceder las
RPM maximas.

6. En materiales muy pastosos es recomendable la

aplicacidn de lubricantes tales como grasa, yeso o

similares a fin de facilitar la salida de virutas.

\\Doble Filo (Doble Corte o D/C)

\\Filo para Aluminio {Corte de Aluminio o A/C)

-

\\Filo para Inoxidable INOX-GUT

Permite que la fresa remueva el material con mayor rapidez.
Eldentado cruzado carateristico de este filo, minimiza la vibracidgn de la lima
v en la mayoria de los materiales reduce las virutas a un tamaho granular,
evitando asi las rebabas largas y filosas que son comunes en este tipo de
operaciones,

La reduccidn del tamafo de las virutas también ayuda a evitar que la fresa
se “tape”,

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los
filos cruzados tienden a reducir la fuerza axial que produce el filo principal.
El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo
{corte estdndar) pero compensa ampliamente esta caracteristica con
el incremento en productividad que se logra por su mayor capacidad de
remocian,

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras
que en una fresa de doble filo con didmetro de 12.7 mm {127 hay 25 filos,
en una fresa con filo para aluminio del mismo tamano, hay sdlo & “filos”.
La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al
trabajar materiales suaves tales como aluminio, cobre, bronce, plastico v
hule.

Su afilado especial garantiza la menor generacién de calor y capacidad
de evacuacidn de virutas. El acero inoxidable se calentard menos v se
reducirin los retrabajos. jCero Contamlinaclén Garantlzado!

50 AT ra——
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N\ Velocidades de Operacion Recomendacdas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan
desarrollar algunas pruebas.
- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscard
usar velocidades altas.

DOBLE CORTE

CORTE ALUMINIO /
NO FERROSO

CORTE VASTAGO
LARGO

40 000 - 60 000

40 000 - 60 000

N/A

40 000 - 60 000

30 000- 45 000

30 000- 45 000

N/A

30 000

20 000 - 30 000

20 000 - 30 000

15000

20 000 - 30 000

15 000 - 22 500

15 000 - 22 500

15 000

15 000 - 22 500

12 000 - 18 000

12 000 - 18 000

N/A

12 000 - 18 000

9 000 - 10 COC

9 000 - 10 000

N/A

\Usu Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

9 000 - 10 000 |

Munca exceda el ndmero maximo
de RPM. Para un rendimiento

Permita a la fresa hacer el trabajo.
Aplicar presién excesiva puede

Seleccione la fresa dptima en
funcién de la forma y el didmetro:

provocar la reduccion de las RPM

de la herramienta lo que genera;

. Reduccién en el rendimiento
de corte.

Es importante recordar que
s0lo el 50% de la fresa debera
estar en contacto con la pieza

optimo refiérase a la tabla de
velocidades de operacién, donde
podra consultar las velocidades
recomendadas de uso.

a trabajar.

. Reduccion en la vida de la
fresa.

. Reduccién del acabado de la
superficie trabajada.

. Dano en el equipo.

. Incrementa las vibraciones
sensibles por el operador.

. Ruptura o despostillamiento.

o4Na Tv.L3Iw 3a4 SYLNIINVHYIH

\Recumendaciunes

'IENAZﬂ; RECOMIENDA:

Que todas las fresas se usen con collar de apriete (collet).

+  Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el fondo del collar de apriete vy después sacarlo aproximadamente
unos 3 mm {1/8"). Esto permitird al collar de apriete sostener correctamente la fresa en posicién.

. Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de enceder la maquina.

+  Cualquier extension que se considere necesaria requerird recalcular las maximas RPM. La regla del pulgar es reducir la
velocidad hasta un 50% por cada 2.5 cm de longitud de vdstago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocadas por:

. Maltrato.

. Uso de la combinacidn incorrecta entre fresa y equipo.

. Mantenimiento inadecuado del equipo o de la maquina.

. Seleccién incorrecta de la forma, didmetro o tipo de la fresa.
. Falta de capacitacion de los usuarios.

——e \ U . 251



\Fnrmas y Lineas de las Limas

HERRAMIENTAS DE METAL DOURO
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4 Doble Corte
TENAZIT:

aAle

Mototool inoxidable  Metal  Fundicion  Soldadura

Forma Especificacion @ Grosor Védstago Max.RPM Clave Pzas.

e B G S s 8 s
Cilindrica sin n n »
1/4 1/2 1/8
corte frontal SA-51 64mm__ 27mm __ 32mm 45000 99 3
——am A SA1 61!;; 13!;:1 &11:1';1 30 000 00 5
SA3 g Gt 0000 101 S
mm .1 mm mm
1/2° 1 14"
SA-S 25000 102 5
—— _R7mm__254mm 64 mm Caracteristicas
flindrica con
corte frontal 3/8” 3/4” 1/4”
¢B SB-3 SEmm  Womm  afa 30000 132 5 » ;:ﬁ ladast con rueda de
—— iamante.
» » »
s R HE R wain  fiel s » 10 formas diferentes.
1/4” 1/2” 1/8” Doble corte.
Cilindrica punta SC51 6.4 mm 127 mm 32 mm 60 000 104 1 " :
redonda y 18” 3/4” 14"
D me c 5¢1 64 m:n 19.1 mm 6.4 mm £ 195 § Beneficios g
sc3 3/8 3/4 /4 30 000 06 5
915!;1”rn 19 mm___64 mm » Aumentan el control y E
SCS 127 mm 35: i 51.{ ?nm 22500 07 5 reducen las virutas. 2
; 1/4” 7/32” 14" » Amplia aplicacién en —
Esférica D1 Mi mm 55mm  64mm 45 000 110 5 i s ek m
i o operaciones de desbaste =
® D 503 95mm  Smm _ 64mm 30 000 e pesado de soldadura, acero, S
$D-5 12}{1:: S _mfn: 6}"::m 22 500 M4 5 plastico, fundicién y acero b
74" 38" 78 inoxidable. tn
il SE-51 éAmm_ 95mm__ 32mm A5 000 e 5 » Larga duracién y ahorro. Q
— E. T ati s e t0o0 el m
s e e W wme e s S
. /47 12" 1/8” =
m%l pl‘(l]nta = &4 m’:'n 127 mm a2 mi? 4000 "8 i :-‘, Juego de 5 l.r;u:llmnt ':‘I:‘;‘:"‘“D ﬁ
redonda SF41 61;'ﬁ1m 1?{,?,“_” &‘E?nm 45 000 134 5 do carbure do lungsle h
—m» F 3/g” » » e
SF-3 9.5;mm 193:1;?nm a‘lfﬁw 30 000 . * 1 g k‘ T E
- el 4 L. LR -
R h 1 I 3
Arbolen $G-44 1/8” 1/2" 1/8” 60 000 121 5 l lﬂl] i n
Punta 2mm  127mm  32mm T s
UL 5/8” /4" I —
= G $64 gamm 16 mm 6.4)' mm i b 3
Fama/uama  sw1 M MZL O UR o0 w5 s =
12" e e :
H SH-5 phan Siew e fmm 22 500 1236 5 » :nz ;Lu:ze.qlai ;?ves. 107,122,
s OB e A wow s e
1/8” 1/2” 1/8”
SL-42(8°) 32mm  27mm  32mm 60 000 123 5
- 14" 58" 4"
SL4 g4mm  6mm  64mm 45000 Ay &
Cénica de 140 3/8” 1-1/16” 1/4”
punta redonda 5L-3 B.SImm H!n"llm EJ mm 38 000 130 ¥
» ! " "
— SL4 aB :&ﬁm J?n_m 22500 124 5
5/8” 1-1/4” 1/4"
SL-6 16 mm 31.?{11rn 6.4 mm 18 000 95 !
sL7 193{4” 319:;"'2" 61"4” 10 000 =l
.1 mm mm mm
5 140 1/8” 716" 1/8"
Conllac: ntgg SM-42 azf . Do s 80 000 46 1
E 7/4a" 2" (7Y
— M e g4mm  27mm  6Amm 45000 1 5
SM-5(289) 1/2” e 14 22 500 7 5

127 mm 222 mm 6.4 mm
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Renhrimientu de Titanio \,

1
- s
v)
Mototool Inoxidable Metal Fundicion  Soldadura

Forma Especificacion @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.

Cilindrica Punta 3fs” 34"
o fili B fici Redonda SC3 9.5mm 191 mm R0 9% L
aracteristicas enericios — 1/2” 1
c 5C-5 127 mm 254 mm &0 » \
» Fabricadas con carburo » Excelente resistencia al Arbol Punta
de tungsteno con desgaste. Redonda SF-5 V2" 17 9500 93 1
L5 : : . F 127 mm 254 mm
nanorecubrimiento de » Mejores propiedades anti- — g
titanio. friccion. Arbol en Punta R
- e SG-5 22500 92 1
» Dureza del recubrimiento » Mayor vida (til por el > G 127mm 254 mm
superior a 3.300 HV. menor desgaste de los Cénica de 14°
5 » i Punta Redonda 12" 14/8”
» Vdastago de 1/4”. dientes. SL-4 27mm 3somm 22500 9 1
» Doble corte. |

NOX-CUT \

n als
& e |
Q Motatool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura
'&l Forma Especificacibn @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
~ ' Cilindrica sin .. y
17T Caracteristicas Beneficios Corte FWA SAS o he  wmee |88 B
E » Fabricadas con carburode  » Excelente resistencia al Cilindrica
Q tungsteno sinterizado de desgaste. Punta Redonda sC3 g%[:!n‘:n : E{ﬁm 2500 8
alta calidad y durabilidad. ~ » Mejores propiedades anti- =——8® C -
2 » Disefiadas especialmente friccion. Arbol Punta PP @
~ para aplicaciones de » Reducen el desgaste de los Rm.“da F SF-5 1z£1m mpmy 200 NSRS 5
uz.l desbaste de acero dientes y la acumulacién de 7
TR E ¥ rbol en
— inoxidable. calor c.uanfio se trabaja en PR - 12* ” T 0
= » Vistago de 1/4”. acero inoxidable. —m G n7mm  254mm
I » Geometria de corte especial Conica de 1
E I U Sentomingsion, Peauond sa 2 B 50 89 s
'-:.:'-I Dable Corte \, —:_L
o %1: -
- g
Mototool Inoxidable Metal Fundicion  Soldadura
Forma Especificacin @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
Fan 1/4” 5/8"
ponndnes SA1 e S8 00 22 10
| ; 1”7 1
~ A i 2imm 2s4mm 22500 22 10
Cllindrica » »
PuntaRedonda  SCA Ja o S 3000 2258 0
j— ] SC-5 12" 1
c BImi _EAmn o0 2 0
i i Arbol Punta
Caracteristicas Beneficios T - 1 ;ﬁ;m . }, w0
» Disponibles en doble corte  » Para trabajos ligeros. ——m» F ’ mm
y corte de metales no » Buena relacién precio- Arbol en punta G5 142 "
22500 2282
ferrosos. rendimiento, = G 127mm 254 mm 0
Vastago de 1/4”. Para desbaste de acero Flama / Llama 1/4”  5/8”
» Vastago de 1/ i . y SHA e S8 apooo 2283 10
' — W 127 11/4”
H SH:S 1z.ﬁnm 31.?{11m S 2284 10
Cénica de 14°
112" 14/8”
Punta Redundla. SL-4 12;‘?""1 = ﬂ,lm 22500 2285 10
Conica de 14° -
o M SM-5(28) 127mm 24mm 22500 2287 10

254 Limas Rotativas
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4 Vastago Largo - Dable Corte
i S, TENAZIT:

Mototool Inoxidable Metal Fundicién  Soldadura

Forma Especificacion @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.

e v
0
—am A Y wimosemm 000 150 1
Cilindrica Punta » - o
Redonda sc3 L & 34 15 000 154 1 Caracteristicas Beneficios
» C 95mm 151 mm
Esférica » Afiladas con rueda de » Excelentes para desbastar
: D SD5 L 1;;’2n:m m?; 15000 151 1 diamante. lugares de dificil acceso.
» Vidstago de 150 mm (6”) de  » Para operaciones de
Ovalada n ” » i
SE5 L6 9??1 al 1§!rgm 15000 153 1 largo y 1/4” de didmetro. desbaste pe‘sJado.
—@» E » Perfectamente soldadasy » Larga duracién y ahorro.
Arbol Punta 2 7 balanceadas. » Amplia aplicacion
SF5 L6 15 000 152 1
feoafida 1’:,::” 253;::'? en fundicién y acero
=== F s 6 otmm 500 185 1 inoxidable.

y 4 Aluminio / No Ferrosos
- P [ ' TENAZIT.

Aluminio Metalesno  Plastico  Hule
Ferrosos

Forma Especificacion @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.

Cilindrica con 3/8” 38"
Corte Frontal SB3AC  g5mm 19imm 0000 126 5

—Em& B sgsac V2 T 250 127 1

127 mm 254 mm

o4na 1vi3inw 3d SYINIINVHEIH

e w
n
—m» C SCSAC  prmm samm 2500 28 1
ﬁeréJdl Pudnt.a 2" »
onda 22 500 P i
—a» F K wimm semm ¥ 5 paracteristicas Beneficios
Conica de 14¢ Punta Redonda 1427 1-316” — | » Mayor espacio entre » Especiales para el desbaste
== | SI4AC 27mm 30mm dientes, afiladas con ruedas  de aluminio y metales no
EASY-CUT. de diamante. ferrosos como el cobre,
Arbol Punta Redonda SF-5 AC 111‘{3: - 251:nm 22 500 2280 10 » Vastago de1/4”. bronce y latén.
—m» F ’ » Corte ancho. » No se tapan.
Conica de 142 Punta Redonda » Para desbaste de pldstico y
112" 1/8” 22500 hule sin embotarse.
= L Si4Ac 2 T8 2286 10
o Radial
Mototool inoxidable  Metal Bronce LatsA oo || i

Dimensiones Clave Caracteristicas Beneficios

2" X 17X 1/8” a8 — : < ; ;

127X 25X 6.4 mm » Disefo exclusivo de dngulo  » Capaz de centrar la lima y guiarla para que

invertido. trabaje en las orillas de las piezas con un

completo control durante la operacién.

» Especial para eliminar la rebaba de las
orillas y crear un radio suave sin lastimar
la superficie ya trabajada.

» |deal para crear chaflanes internos o
externos de piezas ya trabajadas.

EEEE—— SRR e Ea 255




-

Caracteristicas Beneficios

» Fabricado con carburo de » Especial para maquinado

tungsteno. de materiales de fibra
» Dientes con forma de reforzada y plasticos.
diamante. » Remocién constante y

controlada.

» Reduce la presion de corte
previniendo el dafio del
material.

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Kit s de Brocas para Acero Inoxidable \,

Mototoal
Metal
Caracteristicas Beneficios Forma EspecificaciSn @ Grosor Max. RPM Clave Pzas.
» Fabricadas con carburode  » Realizan canales y surcos. 4 1 SC-ACERO 12" 9j6a” —y B
alta calidad. » Llegan a lugares de dificil Wz EMA
» Vdstago de 1/4”. acceso. » ”
1 14
» Desbastan de forma facil y % 1-R SCACRO 254mm  64mm 15000 142 1
rapida. .
:i 1-V scAcRo T 72 500 e 1
Router A
Carburo de Tungsteno a
Fibra de Acrilico PVC Plastico
Router Vidrio

Vistago Grosor Clave Pzas.

1/4” 1” 2288 1
6.4 254 mm

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios

» Su disefio con rectificado
en cruz y espiral tipo

N, permiten tener una
excelente precision al
iniciar la perforacién.
Gracias al cobalto, tienen
una mayor dureza y
aumenta la resistencia a
altas temperaturas.
Ideales para uso industrial
y materiales dificiles de
trabajar.

» Fabricadas con acero rapido
HSS con recubrimiento de
cobalto.

» Disefio con rectificado en
cruz y espiral tipo N.

» Para acero inoxidable,
aceros aleados y no
aleados.

y ol

-
Taladro

UEVA

Inoxidable

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas.

Wxg 2100 1859 10
S m we
silmam O w81 10
121?1)*‘306:1m 500 1863 5

256 Tipo 24 Ruuter e SteBrocas yqy @ v



o« Brocas Multiusos

TENAZIT.

r'_ % 3 E & N

Taladro Metal Madera Plastico Concreto Vidrio
Piedra Plastico Acero Vidrio Madera

@ Max.RPM Max. RPM Max. RPM Max. RPM Max, RPM Clave Pzas.

1/8”
a2mm 2390 4775 795 400 3000 1833 1
5/32”

4 mm 1590 3185 530 285 3000 1834 1
AT 2385 400 20 3000 1835 1  Caracteristicas Beneficios
61’?“ 955 1910 320 70 3000 1836 1 » Alto rendimiento. » Perforan madera, acero,
g,!:ng: 800 1590 265 140 1500 1837 7 ? Cuentan con una PLaca de concreto y plastico.

278" carburo que permite perforar  » Ideales para perforar
9smm 880 — o %5 1500 1838 1 materiales duros. varios materiales al mismo
n‘_lg'zn:m 600 1195 200 110 1500 1839 1 » Elafilado garantiza el tiempo.

5/8” deslizamiento y evacuacion » Perforan materiales hasta
158 mm 600 1195 200 o 1500 1840 1 de las virutas. de 30 mm de espersor.

» El corte en forma de “S”
aumenta la evacuacién de
las virutas y disminuye el
calentamiento.

» Su disefio permite limitar el
desgaste con los materiales.

Pruebas de Evacuacion
de Viruta

Una vez que la broca pierde filo, se
puede afilar o se puede utilizar como
broca para concreto, mamposteria, etc.
En piedra sélo usar rotomartillo.

brocas

multiusos

Realizados en taladro modo
rotacién 300 RPM.

Brocas para Vidrio y Azulejo

_\ TENAZIT.

Marmol

o4na 1v.L3Iw 30 SYANIINVHYTH

P
=
Taladro

Azulejo Vidrio

Dimensiones Max. RPM Clave Pzas. g

Vom0 a1
y: xxsii;lrerrl: 250 1842 1
Bl ™ we
11,;2";59 3;%%: i Sl i Caracteristicas Beneficios
» Con punta de carburo de » Disefio (nico de punta

tungsteno de alta precision
y dureza, en forma de flecha
para una perforacién sin »

Se recomienda usar en hiimedo
* para una mayor resistencia al
calentamiento.

oscilacion.

» Para perforar vidrio (no
templado), azulejo, marmol,
granito y materiales

ceramicos.

que permite un afilado
automatico,

El cuerpo en espiral facilita
la evacuacion del polvo y
una mayor profundidad de
corte.

EEEE—— HERERS PETEETIN 257



Cortadores Anulares \,

i

Taladro
Magnético
Profundidad Longitud
(] De Corte Total  Max.RPM Clave Pzas.
£]
T symm 84 mm 662 2390 1
: _ %nmﬁr: 50 mm 84 mm 614 2388 1
Caracteristicas Beneficios 5/8”
e 50 mm 84mm 5 2391 g
» Para‘uso en seco y himedo. » Cortan h.asta 10 veces 13;4» &1 i dihn 453 203 1
» Fabricados con acero HSS de mds rdpido que una broca 13}:’:,'_
alta calidad. espiral. _Amm 50 mm 84 mm 410 2394 1
Q » Ceometria 6ptima del filo » Para perforar placas de ‘lzifl:lnﬁr: 50 mm 84 mm 358 2396 1
ara mejor arranqgue de acero gruesas con taladro
o PR q g . 50 mm samm 34 2392 1
S virutas. magnético, generan mucho - 1;2,
Q » Cada cortador incluye pin de menos calor que una broca, 7' mm 50 mm 84 mm 319 2398 1
il centrado. los orificios son exactos. 1-1/4" 50 mm 84 mm 269 2397 1
E » Ahorro considerable de S
tiempo y energia.
§
W VOLUMEN DE CORTE 5| Il cnbininiss
Q 2 [ sroca Tradicional HSS
0 : g
<L 3 £
e K
5 | H
E
E / / -
o Cortadora Broca 012 mm ©25mm
m Anular Tradicional
Ly
I - Los cortadores anulares o brocas huecas ahorran tiempo al cortar

hasta 10 veces mas rdpido que las brocas tradicionales.
- Gran duracién gracias al menor desgaste y consumo de energia.

Marcador Manual de Carburo \

TENAZIT. "

. - = .
o il Azulejo Vidrio (= Concreto Piedra
Dimensiones Clave Pzas.
Caracteristicas Beneficios o =
oy B
» Con punta de carburo de » |deal para marcar sobre
tungsteno. metal, piedra, concreto y
vidrio.

» Auxiliar en el corte de
azulejo y vidrio.

258 Marcador / Cortadores Anulares I _



No Ferrosos

&

Metal Inoxidable Titanio
Maguinas CNC
R

. /7

D i)

v b J -

|4—|>| Syl 4
D](T :gs:f':)es Tipo  Especificacién R  Clave Pzas.

0382X 0375X 0156 |CTDIA  CCMTOSTIO4AF-AT201 04 2650 10
ST o commonoam vx m
0.508X0500X0187” |CTDIA  CNMAI2040B-ATION 08 2652 10
0508 x0.500X 067" ICTDIA  cNMAT20412-ATION 12 2653 10
0508 X 0.500X 0.167" ICTDIA (NMGI2040#ACATION 04 2656 10
0508x0500X0187" ICTDIA  (NMG120404-AF-AT201 04 2655 10
0508Xx0.500 X 087" ICTDIA  (NMG120408-ACATION 08 2656 10
0508 X 0.500 X 0.187" |CTDIA (NMG120408-AGAT201 08 2657 10
0.650X 0375 X018 ICTTRI TNMGIGOA-AFATZ01 04 2658 10
0650 X 0375X 018" |CTTRI  TNMGI60408-AGAT201 08 2659 10
0650XOQITSXO1B” ICTTRI  TNUXIGOAOR-ATZ01 04 2660 10
06S0XQITSX 016" ICTTRI  TNUXIGO4ORAT201 08 2661 10
0630 X075 X 0187 ICTDIA VNMGI600B-AGAT201 08 2662 10
0343 X0S00XOIET" ICTTRIG  WNMAOBOAOB-ATION 08 2663 10
O X OTOOROIT™ ICTTRIG  WNMAOBOSI2ATION 12 2664 10
0343 X 0.500 X 0.187" |CTTRIG WNMGOSOAOB-AG-AT201 08 2665 10
0'3:?: ;(&7532?)6( r?.}}ma ICTTRIG WNMGOB0404-AC-ATION g4 2666 10
0343 X 0500 X 0187 |cTTRiG WNMGOBOAOH-AF-AT20 04 2667 10
0343 0.500 X 0.187" |CTTRIG WNMGOBO40B-AC-ATIOl 08 2668 10
0343X 0500 X 0187" |cTTRIG WNMGOSOAOBAG-AT201 08 2669 10

87 %127 % 476 mm

& Insertos de Carburo de Tungsteno

TENAZIT.

Caracteristicas

Beneficios

» Se maneja un solo grado de
carburo que permite lograr
un gran rendimiento en la
gran mayoria de piezas de
trabajo.

» Las geometrias especificas
permiten un control 6ptimo
del trabajo al tiempo que
se obtienen excelentes
acabados en superficies.

» El diseno de los insertos
estd enfocado a cubrir el
80% de las aplicaciones de
torneado.

Tipo CCMT

e

Tipo CNMG
="
TR

Tipo VNMG

,,W“l‘ ’E

» Reduccion de inventarios
gracias a la versatilidad de
los productos.

» Vida Gtil superior, con
rendimiento y calidad
constantes gracias a su
proceso de fabricacién
mundial.

» Para aplicaciones de
torneado.

Tipo CNMA

L
IS

J:

odna Tv.L3Iw 30 SVINIINVHEIH

Tipo WNMA

Y

Tipo TNUX
Tipo WNMG

ey
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ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

-+ Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que provoque el desafilado
de los dientes o la caida de los mismos.
+ Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes de la sierra y prevenir
que se desprendan.

\ Lineas Disponibles \cunsajus para Seleccionar la Sierra Adecuada
+ INDUSTRIAL / ALTO RENDIMIENTO. calidad del terminado:
« PROFESIONAL / MADERA +  En general, mientras mds dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y
- EASY-CUT. / MADERA delicado es el acabado.

+  Engeneral, mientras menos dientes tenga la sierra, més rdpida es la
velocidad de corte y menos uniforme es el acabado.

E Espesor del material a cortar. Regla IMPORTANTE a recordar:
\ sguema »  Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3
dientes, pero no mds de 4 dientes en el material a cortar.

\/CDHRECTO

D= Didmetro % INCORRECTO
H=Barreno

/CDHRECTO
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Madera
Esmeriladora Sierra Circular Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop

Corte para clave para claves para claves Metales Saw
161 156, 157, 2131, 158 y 159 para clave para clave
2132 y 2135. 163, 164 y 165 2109
Madera

@ Barreno Dg;,?:s Linea Max. RPM Clave Pzas.

g U8 0 premum 13500 161 1
10” ; I
25$0n;m zs.:ll mm % premium 6000 163 1 Matdera
somm  254mm 60 Premium 6000 CJ 164 1 Premium
ﬁz;m zaz;m 60 premium 4800 W 165 1 » Hechas con material de alta tecnologia y dientes de carburo con
14" 1> : férmula exclusiva.
80  Premium 6000 166 1
3;‘11’ ;TT 2-‘;;8";‘" » Gran estabilidad y durabilidad.
B5mm 1s9mm 20 Profesional 7900 156 1 » Cuerpo completamente endurecido.
E{n“; : g?: - 40 Profesional 7900 157 1 » l|deales para trabajos industriales. Wn
—
10" 1"a5/8" 28 profesional 6000 158 Profesional m
1
25:0':"1 z:iz:smu:u » Duran hasta 5 veces mas que el carburo estindar. g
250mm 254a15omm 0 Profesional 6000 159 1 » Dientes de carburo de larga durabilidad. s
3514" 1” 40 Profesional 4400 2109 1 » Disefio con ranuras de expansién que reduce el calentamiento. tn
mm
7-1/4" 25;::-1 » Sierras disefadas para consumos medios.
1B5mm 159 mm 2 ey, WA 23 1 EASY CUT
7-1/4"  5/8"
40 EAsvcuts 8300 2132 1

185 mm__ 159 mm » Dientes soldados con precisién.

8-1/4"  5/8” <o ; : ;

2 ’r'nm 15;'mm 4) EAsvcuts 6800 2135 1 » Pjara cortes ra.\pldos y trabajos no intensivos.
» Sierras de bajo costo.

& Sierra de Carburo

Madera Pldstico Fibra de Acrilico
Esmeriladora Vidrio

@ Barreno m;‘,?,f.‘-fms Max. RPM Clave Pzas.

a2 18"
nsmm  22mm 8 12500 162 10
” o e 18 8500 M2 1

wmm 222 mm

Caracteristicas Beneficios
» Soldado de alta resistencia. » Corte rdpido.
» El disefio del alma de » Larga vida (til.
la sierra proporciona » Uso multiaplicacion.
una rapida velocidad de
corte y ayuda a evitar la Usos

deformacion de la sierra.
» Madera / madera con

clavos.
» Aglomerado.
» Plastico.
» MDF.
» Fibra de vidrio.
» Resina epoxica.
» Parquet Laminado.

Rttps/bitly/sierracarburo
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Aluminio \

Aluminio
Sierra Circular Ingleteadora  Cortadora de Cortadora Chop

para clave para claves Metales Saw
167 179, 2133y 2134 para claves para clave
180 y 183 2108
Aluminio
Aluminio 5. de
@ Barreno - Linea Max. RPM Clave Pzas.
Premium T Dlentes
» H_echas con material de aJltta tecnoiogr;jl y P I i 80  Premium 6000 179 1
dientes de carburo con férmula texcluswa. :o“lar " B0 Pemlum | 4800 180 1
» Cuerpo completamente endurecido. 3 4T’" ’5‘;,',""‘
» Ideales para trabajos industriales. 3s0mm  254mm 80  Premium 4800 183 1
Profesional M S8 a0 erofesional 7900 167 1
(7] » Duran 5 veces mas que el carburo estandar. 14" ™ il
§ » Gran estabilidad y durabilidad. 350 mm 254 mm % Ddens 440 JRI0E
i isefi i 10  5/8”
m » ;i:::-s Bcll;s..ln-enadas para consumos medios G btk 100 Easvcurs 6000 2133 1
w 10" S/6" 120  maswcure 6000 2134 1
"'m- » Dientes soldados con precisién. 20 B

£

Para cortes rdpidos y trabajos no intensivos.
Sierras de bajo costo.

Acero / Inox \

=

Z Inoxidable
Sierra Circular Cortadora de  Cortadora Chop
para claves Metales Saw
mynar para clave para clave
173 168, 169 y 170
Acero
@ Barreno NO3€  inea Max.RPM Clave Pzas.
10” ” — .
Stommt  ZEdmm 52 Premium 2500 ] 168 1
12" 1
Acero / Inox i R et 60 Premium 2 000 m 1
14” 1?
Premium somm  2samm 06 Premum 1600 ] 169 1
» Por su alta tecnologia, brindan una mayor 35‘;4” za;l” 90 Profesional 1600 [ 70 1
durabilidad que las sierras convencionales. 7_1;T 5 Igf,m .
» Dientes de micrograno de carburo de wsmm om0 Pofesional 5800 @
. A 14ﬂ 18
tungsteno de calidad Premium. I 80  Profesional 4400 2107 1
Profesional
» Sinterizado con carburo especial y alta
concentracion. Acero Inoxidahle
» Duran hasta 5 veces mas que el carburo @ Barreno g. de Linea Max. RPM Clave P:
estandar. - ntes
» Por su tamano de dientes, permiten un mayor 1sg:1m 1:‘;’?“,,, 48 Premium 5500 2137 4
ndmero de afiladas. e 0.070” )
A . . 90  Premium 1500 2138 1
» Disefio con ranuras de expansion que reduce el 3s0mm 16 mm

calentamiento.
» Sierras disenadas para consumos medios.

262 Sierras / Corte ,
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MAQUINAS

Satinadora - Pulidora Eléctrica \.

TENAZIT.

Caracteristicas

» Potencia de alimentacion 460w.

» Potencia maxima de trabajo
1200 w.

» Velocidad variable 900 a 2500
rpm.

» Hecho en Alemania.

» Con eje de 5/8"-11H.

Juego de 2 carbones clave

34181 (sobre pedido).

i Multi-funcional !

¥

Beneficios

» Maguina especial para
satinado, pulido y acabado de
superficies metdlicas.

» Puede usar rodillos, discos y
ruedas.

» Minimo mantenimiento. Adaptadnr para Montar
» Versatil, se puede usar en Radillos y Holdex en la
forma recta o angular. H
6 2500 -Rectficado con bandas de fibra s Satinadora Clave 2500

» Menor cansancio del operario, 5 0 - Pulid yabrilantado con felpa.

ya que no vibra y pesa menos
que las esmeriladoras comunes.

Dimensiones Clave
3/4” a 5/8™-11x 4" 1399

» Gracias a su alta potencia,
de]‘a acabados consistentes y il B e
uniformes.
» Excelente desempefoy
duracién.

OC‘gazit

4atinad®™®

Maleta con accesorios:
1 rodillo clave 1391

1 rodillo clave 1394

1 rodillo clave 1395

2 discos clave 2305

2 pastas para pulido

1 radillo de felpa clave 2308 .
1 rodillo clave 693

264 Satinadora - Pulidora Eléctrica I _



o Productos para Satinadora Clave 2500

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacidn)
" Discos de Siper Limpieza Unix Pius
1087 n5x2.23 Cerdmico / D5 - Para limpieza y acondicionamignto de superficies
1088 15x2.23 Cerémico / D7 - Para limpieza y acondicionamiento de superficies
Discos UNIX
651 15x222 ALD / Medio - Para rebabeo, limpieza, pulidoy acabado
593 Nax222 SIC/ Fino - Rebabeo, pulidoy limpieza y un mejor acabado
Discos de Fibra/ Acabado Satinado
125 GRUESO / CAFE - Remueve pequefias rebabes y da un acabado satinado grueso
228 125 MEDIO / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
2359 125 FINO / AZUL - Prepara superficies para pulido final y da un acabado satinado fino
Disco de Fibra con Lija / (xido de Aluminio Piramidal
2185* M5x20x222 FIBAA AMARILLA / ALD 600 - Lijado suave y acabado entre el Po y P8
Discos de (ixido de Aluminio Piramidal / Pulido
2189 125 ALO 400 - Para operacidn de pulido
279 15 ALO 600 - Para operacién de pulido
2 125 ALD 1200 - Para operacitin de pulido
mr 125 ALD 2000 - Para operacidn de pulido
Discode Fiettro Amarillo - Pulizit / Abrillantado
w PULLZIT - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante
Disco Flap de Felpa
2305 T5x5x222 FELPA - Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo
_ Clave Medida (mm) Granos (Aplicacifn)
Rodilla de Supér Limpieza Plus
693 100X100x181 Fibra roja - Limpieza rapida de superficies
Rodillo de Lija
1395 100x100x15.3-11 ALD 80 - Rebabe, limpieza y acabado de superficies
Bandas de Lija / Acabiado P3
1075 100137 Tirconio 50 - Para desbaste pesado
1078 100x137 Tirconio 80 - Para operaciones de lijado medio
1077 100137 Zirconio 120 - Para operaciones de ljadofing
Bandas de Lija / Acabado P4
1072 100137 ALO 80 - Para operaciones de lijado medio
1082 100x137 ALO120 - Para operaciones de lijado fino
Rodillos de Fibra con Lija / Acabado P3y P4

GRUESD/ ALO 80 - Desbaste suave y acabado entre el P3y P4 (1.0 ra)
MEDIO / ALD 80 - Desbaste suave y acabado entre el P3y P4 (0.8 ra)

1390 100x50x15.8-1
1391 110x100x153-1

Bandas de Lija / Acabada P4

073 100x137 SICCOMPACTO 240 - Para desbaste suave y dar el acabado inicial al pulido

1074 100137 $ICCOMPACTO 400 - Para desbaste suave y dar el acabada inicial al pulido
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)

1398* 100100195 Dureza alta para desbaste (para montar mangas de lja y de fibra)
Rodillos de Poliuretano

1366  100x100x15.9-1
1368 100x100x159-N

ALD 40/ Brueso - Para pulido y acabado de cualquier fipo de metal
$IC.220 / Muy Fino - Para pulido y acabado de cualquier tipo de metal

Rodlllo de Alambre .
B40°*  100x70X19, ACERD LATONADO - Para satinatlo, limpieza, matizado y estructurado de superficies
Mhm Fibra _ ' _
100x100x13.1 ALD-GRUESD - Acabado mate no. 4y para remover rebabas de todo tipo de metal

139! 100x100x158-1  ALO-GRUESD - Acabado mate no. 4 y para remover rebabas de todo tipo de metal
1397 100x100x191 ALD/ MEDID - Dar acabado mate y para remover rebabas de todo tipo de metal
1393  100x100x153-1  ALO/MEDID - Acabado mate no4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobre
1400* 100x100x19.1 ALD / FINO - Dar acabado mate muy fino

1384 100x100x183-11  ALD/FINO- Acabado mate no4 muy uniforme en inoxidable, bronce y cobire
Mangas de Fibra / Acabado Satinado

232 100x324 GRUESO/ CAFE - Remueve pequefias rebabas y da un acabado satinado grueso
2320 100 324 MEDIO / MARRON - Suaviza superficies, semipulido y da un acabado satinado medio
Rodillo de Poliuretano Expandible (Holdex)

1367 100x100x135  Durezamedia para acabado - Para montar mangas de txido de aluminio piramidal
Rodillo de Fibra con Lija / Gxido de Aluminio Piramidal

Z761°  1I0x100x192  FIBRAAMARILLA/ALD 600 - Lijado suavey acabado entre el P5 y P
Mangas de Gxido de Aluminio Piramidal / Pulido

am 100x137 ALD 400 - Para operacidn de pulido

2784 100x137 ALD 600 - Para operacién de pulido

2798 100x137 ALD1200 - Para operacidn de pulido

2803 100137 ALD 2000 - Para operacidn de pulido

Ruedas de Tela / Acabado Espejo ' _

1619 150x13 VERDE - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante

1620 150x13 BLANCA - Combinado con pasta BLANCA - Stper brillo

Rueda Flap de Felpa

2318 15x20x15841  FELPA-Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo

m Flap de Felpa

100x100x159-1  FELPA- Combinado con pasta BLANCA - Acabado espejo

Maodo Angular

-

SYNINOYW

Modo Recto

*Se debe montar con adaptador clave 1399

EEEE—— RradHCEos para.SeLinddars



Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales con Bandas

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Ergondmico y de facil
» Fabricado con aluminio. aplicacion.
» Usa bandas de lija o fibra de 35 » Mayor productividad en
X 760 mm. operaciones de lijado y pulido

de superficies circulares.
» Acabados consistentes y

uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con Tlave
la satinadora TENAZIT clave 2505
2500.

Bandas de Lija
Clave Medida (Mm) Granos (Aplicacién)

35x760  ALO BO - Para operacidn de lijado medio
35x760  ALO 120 - Para operacién de lijado fino
35x760  Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso
35x760  Fibra/Marrdn - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio
35x760  Fibra/Azul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
+ 3 bandas de lija de las claves: 30299, 30300, 33X760  ALO 400 - Para operacion de pulido
30301, 30302, 30303, 30304, 30305, 30306, 33x760  ALOOO - Para operacién de pulido
30307 y 30308. (30 piezas). 33x760  ALO 1200 - Para operacién de pulido
33x760  ALO 2000 - Para operacidn de pulido
35x760  PULIZIT - Combinado con pasta verde - Acabado brillante

Accesorio para Desbaste y Acabado de Angulos Interiores \________
con ruedas de 6”

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
Recibe GRATIS 1 kit de bandas de lija que
contiene:

rd

MAQUINAS

Caracteristicas Beneficios
» Accesorio ligero y resistente. » Especial para trabajar vértices
» Fabricado con aluminio. entre 45° y 90°,
» Usa ruedas de 6” de didmetro.  » Ergondmico y de facil
aplicacion.

» Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

» Acabados consistentes y
uniformes.

» Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
« Recibe GRATIS:
+ 1rueda clave 1067 (de fibra para acabado).

clave 2306 (de felpa para pulido)

(2 pzas.). e
Ruedas
Clave Medida (mm) Granos (Aplicacién)
Rueda de Fibra
1067 150X 6 X254 UNIX PLUS D3 - Para desbaste y acabado en un solo paso.
Rueda de Felpa

2306 160X 6x 254 FELPA H68 - Combinado con pasta VERDE - Acabado brillante.



4 Accesorio para Lijado de Zonas de Dificil Acceso

con Minibandas

Caracteristicas

Beneficios

» Accesorio ligero y resistente.

» Fabricado con aluminio.

» Usa bandas de lija o fibra de
8 x 666 mm.

Bandas de Lija
Clave Medida (Mm) Granos (Aplicacidn)
35782  Bx666  Fibra/Café - Elimina ligeras rebabas - Acabado satinado grueso
35783 8x666  Fibra/Marrén - Suaviza superficies. Semipulido - Acabado satinado medio
35784 8x666  FibrafAzul - Prepara superficies para pulido final - Acabado satinado fino
35785 6Xx 666  ALO 50 - Para desbaste pesado
35787 6x666  ALD 120 - Para operacidn de lijado fino
35788  6Xx666  ALO 400 - Para operacidn de pulido
35789 6Xx666  ALO 600 - Para operacidn de pulido
35790 6x666  ALO 1200 - Para operacidn de pulido
35791 6x666  ALO 2000 - Para operacidn de pulido

4

UEV.

PROMOCION AL ADQUIRIR EL ACCESORIO
e GRATIS 1 kit de bandas de lija que

de lijade las c
35784, 35785, 35787, 35788, 35789, 35790 y
35791. (27 piezas).

Lijadora de Bandas

KovaX.

Especial para trabajar radios
en uniones en zonas de dificil
acceso.

Ergonémico y de fdcil
aplicacion.

Mayor productividad en
operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma
irregular.

Acabados consistentes y
uniformes.

Se utiliza exclusivamente con
la satinadora TENAZIT clave
2500.

-

aves: 35782, 35783,

SYNINOYW

Caracteristicas Beneficios
» Para bandas de lijade 12x330 » Para trabajar zonas de dificil
mm. acceso.

» Peso 0.475 kg.

» Ruido de 91 dBA.

» Mdax. RPM 17 000.

» Consumo de aire 450 L/min.

Accesorios

Clave Medida (mm) Granos (Aplicacion)

Bandas de Fibra
4918 12x%330 FIBRA MARRGN / EX 120 - Buen poder de remocidin - Excelente para rebabeos,
4919 12x330 FIBRA AZUL / EX 180 - Buen poder de remocicn - Excelente para rebabeos finos.
4920 12x330 FIBRA CAFE EX 240 - Buen poder de remocidn - Excelente para acabados finos.

»

Para lijado delicado.

Para remocién de pintura sin
dejar rayones profundos.
Para lijado de metales y
plastico.

_ \ Accesorio para Satinadora / Lijadora de Bandas 267



Micro Esmeriladora \,

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios
» Max. RPM 12 500. » Alta potencia.
» Peso de 0.59 kg. » Velocidad constante.
» Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio
» Presién de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares

[ em?). estrechos.
» Consumo de aire 0.54 m? / min. » Disefo ultraligero que ayuda a
» Encendido con palanca. reducir la fatiga del operador.

» El blogueo del eje ofrece un
reemplazo de disco facil y
rapido.

» Seguridad y ergonomia.

Micro Esmeriladora \,

TENAZIT.

Caracteristicas Beneficios UEV

2 » Mdx. RPM 12 500. » Alta potencia.

z » Peso de 0.54 kg. » Velocidad constante.

3 » Ruido 85 dBA. » Cuerpo compacto de aluminio

(=Y » Presidn de aire: 0.6 MPa (6 kgf que logra llegar a lugares
‘g / cm?). estrechos.

2 » Consumo de aire 0.54 m* / min. » Disefo ultraligero que ayuda a

» Encendido con perilla. reducir la fatiga del operador.

» El blogueo del eje ofrece un
reemplazo de disco facil y
rapido. Tlave

» Aceleracidn gradual. 2542

Accesorios para Micro Esmeriladoras .

Mini-discos Tipo 27 / Desbaste Mini Discos Lam [Grano Ceramico)
Grano Dimensiones Clave

60 51x9.5mm 2605

Granos ZA 36 ZA 60 ZA 80

21/4
G 26 1m 1z

3”
oo 1279 1280 1281

80 51x95mm 2627

120 51x95mm 2628
60 76X95mm 2629

Discos de Cambio Répido 80 76x95mm 2631
ACTIROX 120 76x95mm 2633

Grano _Dimensiones Clave Mini-discos Tipo 27 /
36 5imm/S 4760 Stper Limpieza

36 76mm/S 4761 Fibra Extra Gruesa
2-3/8”
36 stmm/R 4762 50 X 9.5 mm 630
x »
3% 76mm/R 4763 zrg{cqai ?5'3 631

LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA (2542/2543):

KIT DE DISCOS PARA MICROESMERILADORA CLAVE 2942:
(1276, 1277 y 1278).

23 adores clz 3y L'_. :
268 Micro Esmeriiadoras Yy



Lijadora Roto-orbital / 8 5”

KuvaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » M4quina lijadora especial para
» Max. RPM 12 000. el uso de discos de lija de 5”
» Peso de 0.750 Kg. PSA y/fo QULTRAGRIR
» Ruido 78 dBA. » Permite realizar el trabajo en
» Didmetro de érbita 5 mm. grandes superficies en muy
» Consumo de aire 380 L/min. poco tiempo:.

» Gracias a su diseno ergonémico
y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio

del operador.
Clave
2540
RESPALDOS z
>,
g
P
D
W
Clave 793 Clave 4927 / 798
QULTRAGRIR PSA
4 Lijadora Roto-orhital / @ 6”
Con Sistema Individual de Absorcion
“EV y Recoleccion de Polvo
KovaX.
Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 mm (6”). » Mdaquina lijadora especial para
» Mdx. RPM 8 500. el uso de discos de lija de 6”
» Peso de 0.850 kg. con sistema individual de
» Ruido 78 dBA. absorcidn y recoleccién de
» Diametro de 6rbita 5 mm. polvo.
» Con respaldo QULTRAGRIR » Permite realizar el trabajo en
» Consumo de aire 380 L/min. grandes superficies en muy
poco tiempo.
» Gracias a su disefo ergonémico
Clave y peso ligero favorecen el
25M

trabajo y reducen el cansancio
del operador.

RESPALDOS
QuULTRAGRIR

Clave 799 Clave 4929 Clave 1454
Sin perforaciones Con 15 perforaciones) Multi-perforado

Discos de Lija [15 perforaciones])
Granos AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

”
1526rnm 3282 2 3283 3284 3285 3286 3287 3288 3289 3290 2N 3292 3294 3295

EEE—— Hjadpras Rofo-orbitdies




Lijadora Roto-orbital / @ 5” A

Especial para Sistema Central de Extraccion

KovaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 125 mm (5”). » Mdquina lijadora Especial para
» Max. RPM 12 000. Sistema Central de Extraccion.
» Peso de 0.800 kg. » Permite realizar el trabajo en
» Ruido 78 dBA. grandes superficies en muy
» Didmetro de 6rbita 5 mm. poco tiempo.
» Con respaldo QuiLrRaGRIR » Gracias a su disefio ergonomico
» Consumo de aire 380 L/min. y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.
RESPALDOS
AuULTRAGRIR

Clave 793 Clave 4928 Clave 1453
Sin perforaciones Con 7 perforaciones Multi-perforado

rd

MAQUINAS

Discos de Lija (7 perforaciones)
Granos _AS-240 AS-320 AS-400 AS-600 AS-800 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-3000
5" 3240 3241 3242 3261 3243 3244 3245 3246 3247

125 mm
- - ”
Lijadora Roto-orbital /86”7 = \
Especial para Sistema Central de Extraccion
KuvaX.
Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 152 (6”). » Maquina lijadora Especial para
» Mdx. RPM 12 000. Sistema Central de Extraccién.
» Peso de 0.850 kg. » Permite realizar el trabajo en
» Ruido 78 dBA. grandes superficies en muy
» Didmetro de 6rbita 5 mm. poco tiempo.
» Con respaldo QuiLrnAaGRIR » Gracias a su disefo ergonémico
» Consumo de aire 380 L/min. y peso ligero favorecen el
trabajo y reducen el cansancio
del operador.
RESPALDOS
OuLTRAGRIR

\ﬁ.«.s‘ .
Discos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)
Granos__TP-80_TP-120_TP-150 TP-180_TP-320 1P-400

Clave 799 152 i 4921 4922 4923 4924 4925 4926

Discos de Lija Max Film [15 perforaciones)

Clave 4929 Clave 1454 Granos MF-80 MF-120 MF-150 MF-180 MF-320 MF-400
Con 15 perforaciones) Multi-perforado 1525mm 3276 3277 3278 3279 3280 3281

270 Lijadoras Roto-orbitales I _



VA Lijadora Orbital

KovaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para hojas de lija de 85 x 130 mm. » Permite realizar el trabajo de
» Max. RPM 8 500. grandes superficies en muy
» Con respaldo QULTRAGRIFR poco tiempo.
» Peso: 0.740 kg. » Su disefio ergondmico y peso
» Ruido: 76 dBA. ligero favorecen el trabajo y
» Didmetro de érbita: 3 mm. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 340 L/min. operador.

RESPALDD

=
D,
Q
=
A Clave 4930 )
71 mm X 160
OULTRAGRIR

Hojas de Lija [precortadas en hojas de 85 x 130mm])
Granos __ AS-220 AS-240 AS-280 AS-320 AS-360 AS-400 AS-500 AS-600 AS-800 AS-1000 AS-1200 AS-1500 BU-2000 BU-2500 BU-3000

623X51/8” 30 3220 3211 3221 32 3222 ;3 8259 323 324 324 3w 3294 305 3227

4 Pulidora de Pinturas / @ 3”
K%V%

Caracteristicas Beneficios
» Para bonetes o esponjas de 85 » Para pulido de pintura, barniz,
mm (3”) de didmetro. transparente en espacios
» Para discos con sistema de reducidos o piezas pequerfias.
sujecién QuULTRAGRIR Su disefio ergonémico y peso
» Peso: 0.70 kg. ligero favorecen el trabajo y
» Ruido: 82dBA. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 350 L/min. operador.

» Max. RPM 5 000.

2513

Bonete y Esponjas para Pulido
Respaldo clave 4931
72 mm /QuirRaGRIR

Tipo de Bonete Esponjas
Pad Soft Touch | Spider Blanca Spider Azul Azul Morado Naranja Waffle

3 43734
gsmm 43790 /2487 43793 /2488 2499

_ \ Lijadora / Pulidora de Pinturas




Lijadora Angular / @ 3” .
KovAaX.

Caracteristicas Beneficios
» Para discos de 75 mm (37). » Para el lijado de superficies en
» Max. RPM 15 000. espacios reducidos o de piezas
» Con respaldo QULTRAGRIR pequenas.
» Peso: 0.620 kg. » Su diseno ergonémico y peso
» Ruido: 78 dBA. ligero favorecen el trabajo y
» Didmetro de 6rbita: 2 mm. disminuyen el cansancio del
» Consumo de aire: 275 L/min. operador.

RESPALDOD

rd
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Discos de Lija [sin perforaciones)
Granos_ ST-240 ST-320 ST-400 AS-600 AS-800 AS-1200 T0-1500 BU-2000 BU-3000
» 3230 3231 3232 3260 3233 3234 3235 3236 3237

Clave 45632
OULTRAGRIR

75 mm

Lijadora Angular / 8 1-1/4” A
K%VM®

Caracteristicas Beneficios
» Paradiscos de 34 mm (1-1/4”).  » Para lijar y eliminar pequefias
» Peso 0.475 kg. imperfecciones en barniz y
» Didmetro de orbita: 3 mm. transparente.
» Incluye respaldo PSA de 30 mm.  » Ideal para trabajar en espacios
» Ruido de 75 dBA. reducidos o piezas pequefas.
» Max, RPM 8 500. » Su disefio ergonémico y peso
» Para discos PSA de 34 mm. ligero favorecen el trabajo y
» Consumao de aire 140 L/min. disminuyen el cansancio del

operador.
RESPALDD

Clave 2528
31 mm [ 1-1/4"
PSA

Discos de Lija PSA / Tolecut
Granos  P-1500 P-2000 P-3000

1-1/4”
TS, 2525 2526 2527
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Clave
2508

Clave
2509

Caracteristicas

4 Mini-Mototool

TENAZIT.

Beneficios

» Tipo lapiz.

» Cuerpo delgado para trabajar
zonas de dificil acceso.

» Collet de 1/8” intercambiable
y guarda para mayor control y
proteccidn del eje,

» Peso150 g.

» Ruido 63 dBA.

» Consumo de aire 0.20 m3/min.

» Mdax. RPFM 60 000.

» Potencia de trabajo 110 w.

Rectificador de Baja Velocidad

TENAZIT.

Caracteristicas

»

»

»

»

Tamano ideal para trabajar
piezas pequenas como: limas
rotativas, puntas montadas,
ruedas flap, etc.

Ergondmico para simular el uso
de un lapiz.

Permite obtener un acabado
fino.

Especial para la industria
aerondutica.

-

SYNINOYW

Beneficios

» Collet con opciones para

usar un rango de diferentes
didmetros de vdstagos de 1/8”
y /47

Palanca de seguridad.

Peso 600 g.

Ruido 68 dBA.

Consumo de aire 0.27 m¥min.
Max. RPM 5 000.

Potencia de trabajo 300 w.

4

4

¥

L

4

4

»>

¥

¥

¥

¥

Ideal para trabajar fibra,

felpa, realizar trabajos de
slper limpieza con cepillos

de alambre y piezas sensibles
al calor como titanio, acero
inoxidable, inconel, etc.

Ahorra dinero ya que prolonga
la vida de los accesorios gracias
a sus bajas RPM y alto torque.
Excelentes acabados en poco
tiempo.

Excelente relacién potencia-
peso.

Disefo ergondémico para mayor
confort del operario.

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAYE 2930

Incluye:

1 rueda flap G60 (871)

1 rueda flap esférica G80 (946)

1 rueda de fibra GMedio (1604)

1 esfera de fibra GMedio (672)

1 rueda de superlimpieza D7 (1026)
1 rueda flap de felpa D3H25 (2301)

2 puntas montadas de felpa 7Y (2294)

1 punta montada de felpa KE (2290)

1 punta montada de felpa Suave (2295) iDE REGALO!
2 cartuchos rectos de felpa (2271)

2 cartuchos cdnicos de felpa (2272)

1 adaptador para cartuchos (1623)

1 cepillo ondulado (19454)

. \ Mini-Mototool / Rectificador 273



Sistema de Limpieza Electroquimica wrr .
Para Acero Inoxidable y Aluminio ec

Caracteristicas

» Es un sistema de limpieza electroquimica, que permite crear
una capa protectora en las superficies metilicas en un solo paso
mediante la creacion de arcos electroliticos.

» Las fibras de carbono son excelentes conductores de electricidad
y es en sus puntas donde se generan los arcos electroliticos que
son capaces de remover manchas, decoloraciones, capas de éxido
e inclusive pequefias escamaciones.

» El liquido electrolitico que se usa, aumenta la conductividad
eléctrica de los filamentos de carbono, es un sistema de
enfriamiento, crea una atmosfera que protege el drea de posibles
micro oxidaciones al evaporarse y genera didxido de cromo el cual
restaura la capa protectora del acero inoxidable. El liguido que
se ocupa es un aditivo de la industria alimenticia no peligroso
conocido como E338.

» Puede ser usado en el marcaje de mercancias y productos
metdlicos. En solo 3-4 s. es posible obtener un marcaje duradero |
y permamente sin generar corrosion, abrasion dcida o alguna -~
alteracién en el producto.

-

MAQUINAS

Contenido

» 1 equipo de electro limpieza TENAZIT (700 VA/240. 50-60 Hz, 6a).

1 cepillo de filamentos de carbén (clave 2520).

» 1 cable para conectar el cepillo.

» 1 pinzas con cable para tierra.

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. {clave 2522).

» 1 botella de solucién electrolitica de 500 ml. {clave 2523).

» 1 botella vacia con rociador de 500 ml. -
» 1envase de boca ancha.

» 1 cable de alimentacion.

£

Resultados

Video E .-‘E

s e
Después
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Solucion Neutralizadora

= Clave 2521 (500 ml.]
gg,_;m Caracteristicas
o » Solucién neutralizante

e
[l

2 1

para detener el efecto de
limpieza de los electrolitos
(claves 2522, 2523 y 2531).

Heavy Duty
Clave 2522 (500 ml.]

Caracteristicas

» Electrolito a base de
aditivo E238 para limpieza
electroquimica.

» Para ocuparse con equipo
de electrolimpieza Tenazit
Electro Clean (clave 2519).

- Polisher

= Clave 2523 (500 ml.)
cTENAZIT.
::::::;/ Caracteristicas
P e et » Electrolito a base de

aditivo E338 para limpieza
electroquimica.
» Para ocuparse con equipo
S — de electrolimpieza Tenazit

-~ o Electro Clean (clave 2519).

Heavy Duty
Clave 2531 [51t.)

Caracteristicas

Beneficios

» Una vez terminado el trabajo
de limpieza es necesario
rociar esta solucién sobre
el drea trabajada, asi como
los accesorios y el cepillo
2520 para neutralizar los
electrolitos y detener su
efecto.

Beneficios

Para pulir cordones o
superficies de soldadura. Es
un fluido denso y gracias a
su bajo contenido de agua
produce menos vapores.
Concentracion alta.

¥

L3

Beneficios
» Para pulir cordones o
superficies de soldadura.
» Concentracién media.

Beneficios

4 Soluciones Electroliticas

» Electrolito a base de
aditivo E238 para limpieza
electroguimica.

» Para ocuparse con equipo
de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

» Para pulir cordones o
superficies de soldadura. Es
un fluido denso y gracias a su
bajo contenido de agua produce
menos vapores.

» Concentracién alta.

-

SYNINOYW
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Cepillo de Fibra de Carbono \,

Caracteristicas

» Contiene filamentos de carbono
que permiten crear los arcos
electroliticos, los cuales
realizan el trabajo de limpieza
o pulido.

» Para ocuparse con equipo
de limpieza TENAZIT Electro
clean (clave 2519).

Dimensiones Clave
1/2” X 4-1/2 x M10

12 mm x 115 mm x M10

-

MAQUINAS

Set de Marcaje Electrolitico \.

Contenido

» 1mango de marcaje rojo suave.

» 1electrodo de carbono de 90°.

1 electrolito de marcaje (50 ml.)

1 solucién neutra (100 mt).

» 5 felpas.

» 5 anillos.

1 cable de conexidn de 1.5 mm

2-2.

» 1 muestra de plantilla de
marcaje.

=

£

w

Instrucciones

1.- Cologque un pedazo de fieltro blanco sobre el electrodo del mango
de marcaje.

2.~ Fije el fieltro con un anillo en forma de O.

3.- Con cuidado, vierta gota a gota la solucién electrolitica sobre el
fieltro hasta que esté completamente humedecido.

4.- Coloque el interruptor del equipo clave 2519 en marcaje claro u Clave
oscuro. 2524

5.- Humedezca la plantilla con agua o electrolito para fijarla
ligeramente sobre la pieza de trabajo.

6.- Pase ligeramente el mango de marcaje sobre la plantillade1a3
segundos. » Para ocuparse exclusivamente

7.- Una vez marcada la superficie, retire la plantilla de la pieza de con equipo de limpieza TENAZIT
trabajo y limpie con agua y/o solucién neutralizante clave 2521. Electro clean (clave 2519).

8.- Seque frotando con papel.

9.- Limpie y guarde las plantillas.

276 Accetonios Rare Bt bisan Yy
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Llaves para Adaptadores \.

Para Apretar o Aflojar Adaptadores
Uso manual
Negra Maltiple Roja
Dimensiones  Madquina Clave Dimensiones  Maquina Clave Dimensiones Mdquina Clave
1/4" -3M16”  Esmeriladora -3/8” - 316" Esmeriladora
1 15? X5 mmmﬁ Americana 543 Llave Mdltiple Ambas i ? 3:{58 X5 :ﬂ& Europea 544
Adaptadores \.
Para Discos de Cubo [Tipo 27)
3
— Grandes Chicos
E Dimensiones Miquina Clave Dimensiones Méaguina _ Clave
5/8-11"  Esmeriladora 5/8-11"  Esmeriladora
m Con rosca estdndar 15{_31; nm  Americana 541 Con rosca estdndar ﬁf;ﬁ mw Americana 961
Esmeriladora T ilad
g Con rosca milimétrica ~ M14-2 Europea 542 Con rosca milimétrica  M14-2 Esrg:rr; - :ra 058
% Para Discos Cortadores [Tipo 41)
?'—WU.O
e LLAVE MULTIPLE
i sez
GORTAI:DH
S ‘ =
Dimensiones Maquina _ Clave Dimensiones Miquina _ Clave
Taea 5/8-11"  Esmeriladora Adaptador miiltiple para discos
Con rosca esténdar 15y m rrill?dna i cortadores, Barreno del disco  Mototool/ 39
Esmeriladora 1/2 3/8™-1/4”
Con rosca milimétrica ~ M14-2 Europea 538 % 85k o
Para Discos de Diamante [9”) Clave 2562 Para Montar Ruedas de
Lija, Fibra y Felpa de 2” de Espesor
ADAPFTADOR
o, RUEDA
1 FLAP
ESMERIL
Dimensiones Clave Dimensiones Clave REcTe
M14-2 2563 17 x 2" X 5/8”-1
5/8-11" 25% 50 x159;mm-11 s
159-11 mm 2564
Para RT-1 e
VASTAGO
RUEDA
PO1
Dimensiones Clave
2-3/4” x 5/16”
7"0 X8 rsﬂ "e
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« Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido

Caracteristicas
» Vastago de1/4”.
®

Diametro Sistema de Diametro Sistema de

del Disco Sujecién Clave del Disco Sujecién Clave
17 X 1/4” 1” X 1/4”
ks 50 ROLOK 2577 Foe SPINON 2595
A XA 12" x /4"
Lan WALk i i P SPIN ON 2596
2" x /4" 2" x 1/4”
Six s mm ROk 628 S SPNON 2597
3”x1/4” 3" x1/4”
Ll ROL 0K 629 4R us SPINON 2598
Para Minidiscos Laminados de 2” Para Ruedas de Super Limpieza de 6” x
Q
RUEDA DE— Q
SUPERLIMPIEZA m
BRIDA — (& —
Q
NMPTA.DOR—-I m
Dimensiones Clave
2" x1/4" — Dimensiones  Clave  'NAPRO %
50 X 6.4 1-1/4” x 1/4”
g = 31.{!6.4 n{m 1626
Para Cartuchos de Felpa Para Ruedas de Pulido
&
= CARTUCHO
TUERCA ————— 9
p sl
! BRIDA
e D
\ &_mm PULIDO —'
| BRIDA (@
Dimensiones Clave MOTOTOOL ADAPTADOR ——
Ve IATXIET qem Dimensiones _ Clave
1/8” X 3/4” X 1/4" 21/8”x3/8” 4 TALADRO —————
!3\.2 X Zﬂlx 6.4 mr{'r 1624 54 x 9.5 mm 62
Respaldo para Bonetes y Esponjas de 3” Para Montar el Respaldo
Clave 2972 en Taladro
BONETE
PREMIUM
= 2
iy, RESPALDO

- DurTraaRf

Dimensiones Clave Dimensiones Clave
3” x 5/87-11H R >
BXBImMMAH 2912 5{29»111;‘ a: :n': a2
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Respaldos \.

UEVA

Caracteristicas

» Rosca M14-2.
» Para usarse con los
respaldos claves 944 y 949,

Adaptador
Dimensiones Clave Pzas.

M14-2 526 1

Para Discos de Lija [Fibrodiscos)

@——— TUERCA

w0 DISCO DE LIJA
Q
= ,.,.,9—
Q Esusnlumom
> _— ANGULAR
[¥a] PORTATIL
Ly
Q @ Dimensiones Clave
% 41 fz” 5)"8”‘11 935
nsmm T M1a-2 794
5" 5/8™-11 939
wsmm T Mi42 795
- 5871 950
180 mm M14-2 796

Para Discaos de Lija Autoadherible con
Sistema de Sujecion Quirracrmir

Para Fibrodiscos
ACTiROX

Beneficios

» Fabricados con hule de alta
calidad para soportar el
calor y el apriete.

» Gracias a su tecnologia, se
asegura el rendimiento del
disco de lija.

» Para trabajos de desbaste
de granos gruesos (24-36).

Heavy Duty Rigido
Dimensiones Clave
4-1/2” % 5/8-117

Msx1s9nmm 008
7" x 5/8-11"
178 X 15.9-11 mm

Para Discos de Fibra

@ Dimensiones Clave
o 5/87-11 634
180 mm M14-2 661

» Respaldos con rosca estdndar (5/8-11") o rosca milimétrica (M14-2).

Para Discos Zirconio Ceramico
Sistema de Sujecion Quirracmir

@ Dimensiones Clave
5 5/8”-11 1457
125 mm M14-2 1458

1] Dimensiones Max.RPM Clave
5" 5/8-11"

125 mm 15.9-11 mm s 1455
6" 5/8-11"

150 mm 159-11 mm 6000 1456

Respaldo de Bronce con Hule para Pads de Diamante con Sistema de Sujecion Quirmacrie

@ Dimensiones Clave
4" 5/87-11 1599
100 mm M14-2 1499

280 AGapranores fRespaidos /A

o
D
§ —

Caracteristicas

» Se pueden usar en hiimedo.

» Su diseno permite el paso
del agua para enfriar la
zona de trabajo del pad de

(CON

SISTEMA "
DE INYECCION d'.aman.te'
DE AGUA) » Disponibles con rosca

estandar o milimétrica.



4 Respaldos

Para Discos de Lija Autoadherible

a Barreno Clave

Sistema de sujecién Quimsomn

37 5/16™-24H
75 mm 7.9 mm -24H 4%

Multi-Perforados

B2 5/16"-24H
25mm 7.9 mm -24H Lt

6” 5/16"-24H
150 mm ?,glmm -24H 799
1_255mm [Bhoyns) 1629 ~ @ Barreno Hoyos Clave
Sistema de sujecion pegamento PSA Sistema de sujecién Quirmacmmn

5" 5/16"-24H o ”_
125 mm 7.£1mrn -24H e 1255mm ?grﬁm ?:.ﬂ e we

6" 6™-24H n »
o L s M. o |

Inter-Respaldo
Caracteristicas
= Espesor Clave » Para mejorar el acabado.
6" 3/4” 2330 Lijadora El lijado se vuelve mas
L e Roto-orbital uniforme y controlado.
Para Hojas de Lija Para_l:llscus de Lu_a ﬁfl'ltuadhrlhla con
Sistema de Sujecion Quirracrie

Dimensiones Clave Uso manual , @ Clave
2-5/8” X 4-5/8” 6”

g?xm mmfa 1462 *‘/ 150 mm 1463

Para Bonetes con
Sistema de Sujecion ©Quurracmie

Para Bonetes de Lana
con Sujecion de Amarre

2 Barreno __ Clave 2 Barreno __Clave
» »
Sistema de sujecién Quirmaamn " sfrmm &Y?n s 945
6" 5/8"-1MH n "
1somm 159 mm e 1st-|’mm ggn;rl“m 957
5/8”-11H (15.9 mm-11H) 9 5/8"-11H
P 5/8”-11H 2975 2smm 159 mm 11 =

180 mm 159 mm-11

L\
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Respaldos e Inter-respaldos Exclusivos K@VAX@\

Respaldo  Clave Inter-respaldo (146 mm / 67)
si gqozﬂ:m 4929 | suave 5% | medio Cslg?e Duro Clave | purp Clave

*Respaldo @wrnsamn / *15 perforaciones *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumética: 2511 6 2518

Respaldo Inter-respaldo (122 mm / 57)
5x031" Clave | 5x031® Clave Clave Clave Clave
1mx192mm 4927 lizx1924mm 4928 | SUdV€ 339 |Medio Duro

3248 3249

Sin perforaciones
0 in perforaci
n *Respaldo @uumsanm / * 7 perforaciones
E‘ *Para usarse en Lijadora Roto-orbital Neumatica: 2540 6 2541
Q
m Respaldo  Clave Inter-respaldo (73 mm / 3") Respaldo  Clave Inter-respaldo  Clave
3Ix 0.31' C[a\l’e Clave 3x031” 1_1!-415
8 70 X 7.9-24 mm ez Suave 3239 Medio 3238 72 X 7.9-24 mm 42 31 mm 2528
) e
*Respaldo @worneocmn / * Sin perforaciones *Respaldo Quirmscnm . *Respaldo PSA
*Para usarse en Lijadora Angular Neumatica clave 2510 *Para pulidora Para lijadora angular
Neumatica clave 2513 clave 2512
Respaldo Clave Inter-respaldos
» Suave Clave Medio Clave |Neo-Duro Clave
hi}ﬁ,:mm 4930 INE” s 3IXA o SXAY. e
78 %123 mm 75 X120 mm 73 X105 mm

*Respaldo ®@u.wamm *Para usarse en Lijadora Orbital Neumatica clave 2514

Respaldos Guurmaari® / Uso manual
Multi-perforados Suave  Clave Block Clave Tacon Clave

» Clave » Clave| 3x5x1" Ix5x1” 2-3/4 x 4-1/2"
31::;2302#3:, 3228 1004;,:52“1"; 3229 |78x123 x25 mm 38 78 %123 x 25 mm 4915 70 x 114 mm g

Respaldos - PSA - / Uso Manual
Tole Finger Clave |ToleBlockch Clave | ToleBlockM Clave | Tole Card Clave

1-1/4” 4917 [1x1-1/4x1/2" 3213 |1X2:2/3x1/2" 3264 |2-3/4X41/2" 3268
31 mm 27%33x15 mm 27X 65X 15 mm 75 %120 mm
~-




4 Aderezadores Manuales

Clave 162B

» Para destapar ruedas abrasivas

de granos gruesos.
» Reforzadas para alta velocidad. Uso manual
» Para granos gruesos y ruedas de

didmetro entre 400 y 762 mm.

Clave 1637

» Para aderezar manualmente
ruedas abrasivas de granos

gruesos y medianas (14-60). Set de estrellas de repuestos
» Didmetros entre 400 ¥ 915 mm.

Clave
1637

b,
Beneficios 875
» Reforzados para alta velocidad. %
» Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafie.
» Mayor proteccion al usuario, ya que la unidad
aderezadora de estrellas estd completamente cubierta. Clave TClave
» Larueda se mantiene “destapada” y cortando durante 1639 1630 >
mds tiempo. g
« Cinta de Acero Inoxidable m
Caracteristicas Usos Q
» Protege el drea de la » Placas. a
superficie durante el » Laminas. Q
proceso de lijado. » Acero inoxidable. ]
Beneficios
» Se lija Gnicamente el drea
deseada.
» Aplicacién limpia y segura. Dimensiones Clave
» Se evitan retrabajos. » 40X 5000 X 0.15 mm. 2530
& Recortador de Respaldos
Caracteristicas
» Para recortar el respaldo Video

de pldstico de los discos
laminados de forma segura,
sencilla y practica.

» Su montaje sencillo ayuda
a maximizar el uso de cada

disco.
» Puede recortar discos de Clave
115y 178 mm. r Apdliar
\ Recortador e

» Se monta en cualquier

‘ Esmeriladora Portatil de respaldos
esmeriladora del mercado.

« Punta en Cruz para Destornillador

Caracteristicas Caracteristicas
» Con doble iman de ajuste » Con proteccién
a la entrada y al fondo del anticorrosiva.
adaptador.
» Con sistema de ajuste para
altura de la cabeza del Beneficios
tornilo para llegar al ras. » Con tecnologia TORSION
Beneficios Adaptador Kit con 5 puntas TECHNOLOGY para mayor
Dimensiones Clave Pzas. Dimensiones  Clave resistencia contra gran
» Elimdn tiene la fuerza para 1% 68 mm 1851 1 w2mm 1852 torque.

resistir pesos de 1 kg.

L\ U,



Kit de Deshaste y Corte para Miniesmeriladora\.

ey B4

Metal  Aluminio Madera  Piedra

Contenido [11 piezas)

1 sierra de 115 mm para corte de madera (clave 162).
1 disco laminado HUM G-60 (clave 2217).

» 1disco para desbaste de metal (clave 560).

3 discos para corte de metal (clave 778).

» 1 fibrodisco de lija G-60 (clave 1336).

» 1disco de diamante segmentado (clave 2555).

- 1 disco de diamante rin continuo (clave 2556).

» 1disco para corte de aluminio (clave 892).

» 1disco para desbaste de aluminio (clave 480).

L3

£

L

u

=

http://bit.ly/KitTotalPack,

Kit de Brocas para Concreto . Kits para Mototool \

TENAZIT. =l TENAZIT. e

Matotool

Taladro

ACCESORIOS

Contenido [5 piezas)

A

Kit de brocas
TENAZIT.

» 5.0 X90 mm (3/16” x 3-1/4").

» 6.5%100 mm (1/4” x 47). | )
Contenido Clave :
» 8.0 %125 mm (5/16” X 57). Contenido _ Clave

» 10 X 125 mm (3/8” X 57). 180 piezas 2991 202 piezas 2983
» 12 X150 mm (1/2” X 6).

Beneficios

Contenido Clave
302 piezas 2992

» Alto rendimiento.

,_)

Cmaigam

Uso General Uso General Loseta Cerdmica Todo Tipo de
L UMD EASYCUT. Material
Contenido _Clave Contenido Clave Contenido _Clave Contenido _ Clave
2 piezas clave 2 piezas
s52y2853 208 2,@“;&;“ 2993 Rincontinuo 2994 Tpieaas: 000

y Turbo

24 AR / S



& Kit de Discos para Micro Esmeriladora

H USTHOMEX

Contenido [27 piezas)

» 3 mini discos para desbaste claves (1276, 1277 y 1278).

» 6 discos de cambio rdpido (grano cerdmico) claves (4750, 4751 y 4752). -
» 2 discos de cambio rapido de Zirconio clave (1199). E—

» 6 discos de cambio rdpido (6xido de aluminio) claves (4574, 4576 y 4577). 4 jm”llm'r_
» 3 discos laminados (Zirconio) claves (2594, 2599 y 2600).
» 3 discos de fibra claves (623, 624 y 648).

» 2 discos de stper limpieza clave (630).

» 2 adaptadores claves (628 y 2587).

r—1] —

b

pe REGALD en ia compra

de Ia la micro esmeriladora

(2542 / 2543]

Dimensiones Clave

10x6x2”
260 x 155 X 55 mm 2942

SOI40S3J3V

4 Caja Plastica para Usos Miltiples

USTHOMEX

Caracteristicas

» Caja con compartimientos
flexibles y desmontables
{(hasta 6).

» |deal para guardar diversos
¥ pequehos articulos.

» Hecha en Alemania.

Dimensiones Clave

10x6x2”
260x155x55mm 2945

_ \ Kit para Micro Esmeriladora / Caja Plastica 285



Equipo de Seguridad
A N

Careta Premium
Caracteristicas

_(’. » |deal para proteger la cara

Caretas

Careta Ligera
Caracteristicas

» |deal para proteger la cara

contra salpicaduras de fluidos /.y contra salpicaduras de
corporales, liquidos y polvo en f J fluidos corporales, liquidos
general. y polvo en general.

» Hecha con materiales » Econdmica.
reciclables, faciles de limpiar.

» Mayor duracién del producto al Beneficios
ser sus piezas reemplazables. Tonsare » Muy cémoda y ligera.

» Cdmoda y ligera.

» Facil de llevar.

» Textura flexible y suave.

» Tecnologia libre de ldtex.

» No utiliza polimeros
elastémeros.

» Apertura a nivel de ojos.

Mascarilla KN95

Caracteristicas

» Gran comodidad.

» Permite el uso de lentesy
la identificacién personal.

» Se ajusta al rostro, lo
que brinda una mayor
proteccidn.

\

Clave Clave
2926 Repuesto Mica Repuesto Banda 2929
Llave Clave

m 2927 2928
S
E Capucha Protectora \.
[72]
lu'-l Caracteristicas Beneficios :
Q » Estructura con una triple » Proteccién ligera y qu
< capa de fibras. respirable. ’

H"a - s

Lave Fzas.
2813 6

Beneficios

» Mascarilla no estéril para
proteccion contra particulas
como polvo de cemento,
madera, rebabas metalicas,
virus, bacterias (contenidos
en particulas de fluidos
nasales y bucales), hongos,
insecticidas y pesticidas.

» Clip integrado para ajuste

» Confort al respirar y baja
caida de presién.
» Ergonémica y resistente.

Dimensiones Clave Pzas.
55" X 3.94" 295 100

nasal 140X 100 mm
Lentes de Seguridad  \
Lentes Austromex®” Lentes Tenazit®
Clave Clave

2809
286 Equipo de Seguridad
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« Tabla de Velocidades Periféricas

Metros por Segundo

] 15 18 20 23 25 28 30 35 37 45 48 50 60 80 100 O

25 1| 11459 | 13751| 15279| 1757119099 21390| 22918 | 2673828266 | 3437736669 | 38197|45837 | 61115 |76394| 25 1
50 2| 5730| 6875 7639 8785 9549 10695| 11459| 13369| 14133 | 1718918335 [19099 | 22918 30558 |38197| 50 2
75 3| 3820| 4584| 5093| 4393 6366 T130| 7639 8913| 9422|11459 12223 |12732| 15279 20372 |25465| 75 3
100 4| 2865| 3438| 3820| 3514) 4775 4775 5730| 6684 7066| 8594 9167 | 954911459 15279 19099 100 4
125 5| 2292| 2450| 3056 2928 3820 5348| 4584| 5348| 5653| 6875 7334 | 7639| 9167 12223|15279| 125 5
150 6| 1910 2292 2546| 2510| 3183 4278| 3820| 4456| 4711| 5730 6112 | 6366| 7639|10186|12732| 150 6
175 7| 1637| 1964 2183| 2196 2728| 3565 3274| 3820| 4038| 4911| 5238| 5457| 6548| 8731|10913| 175 7
200 8| 1432| 119 1910| 1952| 2387 3056 2865| 3342| 3533| 4297 4584 | 4775| 5730| 7639 | 9549| 200 8
225 9| 1273| 1528| 1698| 1757 2122) 2674 2546| 2971| 3141| 3438| 4074 | 4244| 5093 6112| 8488| 225 9
250 10| 1M46| 1375 1528| 1464) 1910 2377 2292| 2674| 2827| 2865 3667 | 3820| 4584 5093 | 7639| 250| 10

300 12| 955 1146 1273| 1255 1592 2139| 1910| 2228| 2355| 2456 3056 | 3183| 3820 4365| 6366 300| 12
3500 14| 819 982 1091 1098 1364 1783| 1637| 1910| 2019| 2149| 2619 2728| 3274 3820| 5457 350 14
400 16| T6| B59] 955 976 1194 152B| 1432| 1671| 1767| 1910| 2292 | 2387 2865| 3395| 4775 400| 16
450| 18| 637 764| B849) 879 1061 1337| 1273| 1485| 1570| 1719| 2037| 2122| 2546 3056| 4244 450| 18
500 20| 573| 688] 764| 799 955 1188| 1146 1337| 1413| 1409 1833 | 1910| 2292| 2778| 3820 500| 20
550 22| 521| 625 694 720 868 1070 1042| 1215| 1285| 1285 1667 | 1736 2083| 2505| 3472| 550| 22
610| 24| 470| S564| 626) 666 783 972 939| 1096| 1158| 1158 1503 | 1565| 1879| 2315| 3131| 610| 24
660 26| 434| 521| 579 619 723| 877 868| 1013| 1071| 1302 1389 | 1447| 1736 2152| 2894| 660| 26
710| 28| 403| 484) 538| 578) 672 753| 807 941 995| 1210| 1291| 1345| 1614 2010| 2690| 70| 28
760/ 30| 377 452 503| 542| 628) 704/ 754| BBO| 930| 1131 1206 1256| 1508| 1886| 2513| 760| 30
810| 32| 354 424 472| 508 589 660 707| 825 872| 1061 132 1179 1415 1768| 2358| 810 32
864 34| 332| 398 442 482 553 619 663| 774 B1B| 995 1061 1105| 1326| 1326| 2210 B864| 34
912| 3s8| 34| 377 49| 419] 524| 586| 628| 733| 775 942| 1005| 1047| 1256| 1675| 2094| 912| 36
966| 38| 297| 356| 395 455 494| 5b4| 593| 692| 732| 890 946 989| 11B6| 1582| 1977| 966| 38
1020| 40| 281 337 374| 431 468 524| 562| 655 693| 843| B899| 936 1123| 1498| 1872| 1020| 40
1070| 42| 268| 321| 357) 411 446 500 535 625 660| B803| 857 892 1071 1428| 1785| 1070 42

SVaid34id3d S30vaiao13n 30 vi18v.L

RECTIFICADO m/s DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m/s !
Cilindrico exterior 25-37 Ruedas vitrificadas 37
Cilindrico interior 20-30 Ruedas resinosas 48
De superficies con copas 0 segmentos 20-25 Desbaste con discos reforzados 60-80
De superficies con ruedas planas 22-27 Corte con discos reforzados en maquina fija. 60-80
AFILADO DE HERRAMIENTAS m/s VELOCIDAD PERIFERICA MAXIMA m/s
De acero 25 Ruedas resinosas 50
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas reforzadas Aé3 y AS0 63-80
-En seco 15-22 Ruedas vitrificadas 37
-En humedo 22-28 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (manual) 22-25 Ruedas CBN 80
De carburos cementados {mecanicos) 5-15
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22
-En hdmedo 18-28

_ \ Tabla de Velocidades Periféricas 2Q7



Devoluciones y Garantias \,

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Nos permitimos informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversidn
estd garantizada, ya que nos interesa que nuestros distribuidores cuenten con
inventarios sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

Por lo anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea,
sujeta a las siguientes condiciones:

Las devoluciones de material de linea deberan estar autorizadas previamente
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucién. Favor
de comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva.
En material de fabricacién especial no se aceptan devoluciones, salvo que se
trate de defectos de fabricacidn.

Todos los gastos originados por la devolucion correrdn por cuenta y riesgo
del cliente hasta nuestras bodegas y de regreso.

No se aceptardn envios por cobrar o que no hayan sido previamente
autorizados.

El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En
productos vitrificados es de cinco afios.

El material debera ser devuelto en su empaque original y estar en condiciones
de ser vendido nuevamente.

Todas las devoluciones tendran un cargo del 10% sobre el importe neto de la
mercancia por gastos de revision, devolucién y manejo, independientemente
de la fecha en que hayan sido facturadas.

000 0 ©

GARANTIA

Todos los productos de este catdlogo estdn garantizados contra cualquier defecto de
fabricacidn.

SERVICIO A CLIENTES

Para mayor informacién consulte a su asesor técnico o al departamento de servicio a

DEVOLUCIONES Y GARANTIAS

clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tel.: (55) 5557 - 1966.
y/o a nuestro correo electrdnico: servicioaclientes@austromex.com.mx

TABLA DE CONVERSIONES

Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm [ Fracciones Pulgadas mm Fracciones Pulgadas mm

1/64 0.015625 | 0357 17764 0.265625 | 6.747 0.511811 | 13.000 49/64 0.765625 | 19.447
1732 0.031250 | 0.794 0.275591 | _7.000 33/64 0515625 | 13.067 25/32 0.781250 | 19.844
0.039370 | L1000 9/32 0.282250 | _7.144 17/32 0.531250 | 13.494 0.787402 | 20.000
3/64 0.046875 | 1191 19/64 0296875 | _7.541 35/64 0.546875 | 13.891 51/64 0796875 | 20241
1/16 0.062500 | 1588 5/16 0.312500 | 7.938 0.551180 | 14,000 13/16 0.812500 | 20.638
5/64 0.078125 | 1984 0.314961 | _8.000 9/16 0.562500 | 14.288 0.826772 | 21.000
0.078740 | 2.000 21764 0.328125 | 8.334 37164 0578125 | 14684 53/64 0.828125 | 21.034
3152 0.093750 | 2381 1/32 0343750 | 8731 0.590551 | 15,000 27132 0.843750 | 21431
7164 0109375 | 2778 0.354331 | _9.000 19/32 0.593750 | 15.081 55/64 0859375 | 21.828
0118110 | 3.000 23/64 0359375 | 9128 35/64 0.609375 | 15478 0866142 | 22.000
1/8 0125000 | 3.175 3/8 0.375000 | 9.525 5/8 0.625000 | 15.875 7/8 0.875000 | 22.225
9/64 0140625 | 3.572 25/64 0390625 | 9.922 0.629921 | 16.000 57164 0.890625 | 22.622
5/32 0.156250 | 3969 0.393701 | 10.000 41/64 0.640625 | 16.272 0905512 | 23.000
0.157480 | 4.000 13/32 0.406250 | 10.319 2132 0.656250 | 16.669 29132 0.906250 | 23.019
11764 0.171875 4.366 27/64 0.421875 | 10.716 0669291 | 17.000 59/64 0921875 | 23.416
316 0187500 | 4763 0.433071 | 11.000 43164 0.671875 | 17.066 15/16 0937500 | 23813
0.196850 | 5.000 716 0437500 | 11113 uns 0.687500 | 17.463 0.944882 | 24.000
13/64 0203125 | 5159 29/64 0.453125 | 11509 45/64 0703125 | 17.859 61/64 0.953125 | 24.209
732 0.218750 | 5556 15/32 0.468750 | 11.906 0.708661 | 18.000 332 0.968750 | 24.606
15/64 0234375 | 5953 0472441 | 12,000 23132 0718750 | 18.256 0984252 | 25.000
0.236220 | 6.000 31/64 0.484375 | 12.303 47/64 0734375 | 18.65% 63764 05984375 | 25003
174 0.250000 | 6350 112 0.500000 | 12.700 0.748031 | 19.000 1 1000000 | 25.400

34 0750000  19.050

288 Devoluciones y Garantias
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

-3811 13 232-234 53 388 20 507 40 635-636 133
-2008 14 235-237 58 389 19 508 137 637-638 139
-2007 14 238-239 54 391-398 63 509 46 639 133
-2006 14 240-241 58 399 137 510 40 640 105
-2004 14 242-243 5 400-402 63 513 133 642 121
-595 14 244 54 403 137 514-517 40 643 127
=567 15 245 53 404-408 63 518 133 644 121
-566 15 246-254 53 409 137 519 40 645-647 105
-561 15 260-261 ) 410-414 65 520-521 14 648-649 127
-560 15 263 60 415-417 64 521 14 650 139
=525 14 264-267 156 418-419 23 522 41 651 135
-506 46 272-286 59 420-422 63 523 133 652-653 133
1-6 52 239 217 423 64 524-525 14 654-657 105
7-10 53 292-293 34 425-428 63 526 280 658 127
11-12 52 295 286 429 137 527 46 659 133
13 53 296-297 216 430-431 63 528 23 660 127
14 52 298-305 217 432-433 64 529 15 661 280 E\
15-18 52 306 2N 434-435 63 530 4 665-668 132 (=]
19 53 307-31 216 436 64 531 278 669 127 —
20-26 52 313 58 437-438 63 532 21 670-671 24 EJ,I
27-29 52 316 56 439 64 533 19 672-677 130
30-68 52 318-321 58 440-442 63 534 21 678-680 133 -Du
70-78 57 324 60 444 137 535-536 19 681-683 129 x
85-95 254 328 13 445-447 66 537 21 684-689 133 o
96-125 253 329-330 56 448-449 63 538 278 690-691 222 =
126-128 255 Y| 55 450 137 540 70 693-694 139 h
129 55 332-333 13 451 140 541-547 278 695 132 ey
130 253 334 55 452 20 548-549 72 696 133 m
131 255 335-336 13 453-454 63 550-553 69 697-699 172
132-137 253 337 58 455 20 560-565 15 700 39
138 255 338-342 58 456-458 63 564 133 701 33
139 253 343 69 459-460 137 566-568 15 702-707 102
140 55 345-346 68 461 65 569 133 708 46
141-143 256 347 13 462-464 71 570 43 709 34
144 255 348 58 465 54 571-572 14 710 35
145-146 253 349 68 466 137 573-575 42 711 36
150-155 255 350 58 467-468 71 576-584 44 712-7117 96
156-166 261 351-352 68 469-470 137 585 133 718-719 18
167-171 262 353-355 69 471-473 72 586-587 24 721 96
172 261 356 68 474-475 137 588 14 722 120
173 262 357 69 476 71 589 70 723-724 96
174 56 358-362 68 477-479 72 590 217 725-729 119
175 58 363 70 480-481 24 591-592 133 730-732 41
176-178 56 364-365 68 432 217 593 135 733 39
179-180 262 366 17 483-485 71 595-597 14 734 4
181-182 56 369 70 486 72 598-599 139 735 46
183 262 370 59 487 54 600-605 132 736 4
184-188 58 37 70 438-492 72 606-608 107 737 38
191-221 56 372 19 493 46 609 132 738 4
224 58 373 70 494-495 44 610-618 64 739 38
225 53 374-377 23 496 40 619-622 107 740 4
226 54 378 19 497-498 44 623-626 127 41 45
227 58 379 70 499-500 40 627-629 279 742 38
228 54 381 16 501 46 630-631 139 743-744 39
229-230 53 384 20 502-505 40 632-633 127 745 119
231 54 385 23 506 46 634 280 746 44
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

747 45 865 202 970 246 1180 223 14141415 217

743-749 119 866 200 971 236 1181 224 1422-1427 21

750 34 867-869 207 972 245 1186 71 1428-1434 210

751 34 871-872 121 973 244 1187 223 1435-1439 220

752 22 873-874 36 974 241 1188 106 1441-1444 213

753 38 875-876 21 975 229 1189 245 1445 221

754 28 877-878 37 976 240 1190 258 1446-1450 211

755 63 879-880 36 978 229 1191-1198 85 1453-1454 281

756 32 881-882 21 979 24 1199 106 1455-1458 280

757 36 883-885 207 980 245 1213 84 1462-1463 281

758 38 889-890 23 981 232 1220-1229 66 1467 150

759-760 42 891 37 982 245 1231-1238 &4 1473-1489 122

761 41 892-893 45 983 236 1251 123 1450 206

762 42 894 7 984-985 229 1257-1259 84 1495 203

763 33 895 238 986 232 1263-1265 123 1499 280

764 38 899 195 987-988 236 1267-1268 156 1501-1507 195

'->|~| 765 22 900-901 55 989 232 1270-1275 68 1508 189
< 767 39 902-903 121 990 236 1276-1281 20 1509-1510 195
] 768 38 904 55 991 247 1282 24 1511-1512 189
Q 769-770 36 905-910 121 992-993 248 1283-1286 68 1513 195
(' 778 33 911-915 55 994-995 237 1288-1291 69 1514 189
Q 781 33 913-915 121 999-1003 57 1292-1295 68 1515-1517 195
o 785 119 916-917 55 1004 123 1296 24 1518 189
1T] 786-787 43 919-923 121 1005 57 1299 18 1520 203
Q 788-789 119 924 233 1010-1013 84 1300 16 1521 201
E 790 16 925 55 1015-1018 55 1302 19 1523 195
\z 791 43 926-928 121 1020-1023 84 1303 58 1524 189
= 793 281 929 244 1026 134 1306 19 1525 203
794-796 280 930 121 1027-1028 138 1309 36 1526 189

797-799 281 931-933 102 1045-1051 84 1310 41 1527 190

801 193 934 121 1052-1059 134 1316 46 1528-1529 202

802 195 935 280 1060-1061 84 1317 36 1530-1531 201

803 193 936-938 102 1063-1067 134 1318 19 1532-1533 192

804-308 195 939 280 1072-1074 86 1320 16 1534-1537 203

809-810 193 940-943 102 1075-1077 85 1321-1322 17 1538 201

812 195 944 280 1082 86 1323-1325 70 1540 196

813-816 193 945 281 1085-1086 138 1328-1329 59 1541-1542 195

818 195 946-948 122 1087-1088 134 1334-1345 103 1544 192

822-325 189 949-950 280 1090-1091 84 1349-1354 68 1545-1546 195

827 195 951 101 1094-1099 57 1355 69 1547 203

828 203 952 281 1101 233 1356-1357 119 1548 201

829 195 953-955 121 1102 243 1359-1364 68 1549 195

830 189 956 169 1103 230 1365 69 1551-1553 193

831 192 957 281 1104 242 1366 141 1554-155 202

833 189 958 278 11151116 138 1367 87 1556-160 110

834 192 959 281 1118-1124 134 1368 141 1562-1564 235

835-837 195 960 220 1151-1168 85 1369-1375 157 1565 233

838 189 961 278 1170 236 1376-1385 103 1566 234

839 192 962 220 MM 245 1386 157 1567 244

840 189 963 233 1172 236 1387-1389 120 1568 233

841 203 964 220 1173 245 1390-1397 13 1569 235

842 192 965 233 1174 236 1398 87 1570 209

847-855 201 966 232 1175 245 1399 274 1571 235

8438 201 967 244 1176 236 1400 131 1572 234

859 195 968 233 mM77 245 1401-1406 103 1573 244

862 200 969 244 1179 224 1412 216 1574 241
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indice por Clave

Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag. Clave Pag.

1575-1578 229 1744 92 2027 22 2230-2232 92 2456 152
1579 24 1745-1746 1 2028 m 2243 190 2457-2459 153
1580 2N 1748-1750 110 2029 14 2244-2246 77 2460 123
1581 240 1751-1753 Ell 2030-2038 111 2251-22533 90 2461 173
1582 21 1755 94 2039-2040 20 2256-2258 109 2462 152
1583 248 1756 76 2041 37 2259-2265 384 2464-2465 94
1584 M1 1758 279 2042 20 2266-2268 92 2466-2467 154
1585 229 1760-1761 76 2044 37 2271-2272 150 2469 166
1586 240 1762 97 2046 m 2274-2275 190 2470-2471 165
1587 246 1767-1770 1 2051-2052 118 2276-2279 254 2472 166
1588 247 1772-1779 110 2054-2059 111 2230 255 2473 168
1590-1591 200 1780-1784 95 2061 14 2281-2285 254 2474 170
1594-1598 212 1790 253 2063-2067 116 2286 255 2475-2476 171
1599 280 1791 110 2070-2071 106 2287 254 2477-2478 169
1600-1607 130 1801-1819 75 2077 37 2288 256 2479 165
1608-1611 122 1823-1828 196 2080 81 2289-2296 150 2480 123
1618-1620 151 1833-1844 257 2086-2092 109 2298-2304 149 2481 167 E\
1623-1624 279 1847-1849 109 2095-2106 81 2305 147 2482 172 ]
1625 278 1850 284 2107-2108 262 2306 148 2483 174 —
1626-1627 279 1851-1852 283 2109 261 2307 147 2484 170 0
1628 283 1853-1858 109 2110-2111 19 2308 148 2485-2487 171 m
1629 281 1859-1861 256 2113-2120 43 2309-2318 141 2438 170 -Du
1630 283 1862 110 2121 7 2319 149 2489 175 3
1631-1636 101 1863 256 2128 191 2322 87 2490 168
1637 283 1864 109 2131-2132 261 2323 127 2492 152 E
1638 121 1869-1875 117 2133-2134 262 2327 87 2493 281 Y
1639 283 1876-1878 109 2135 261 2328 127 2494 165 ~
1640 130 1879-1885 117 2136 204 2330 281 2495 il m
1641-1642 137 1886-1892 118 2137-2138 262 2331-2335 148 2497 175
1643-1644 135 1893 75 2139-2144 204 2336 85 2498-2499 170
1645-1648 109 1896 118 2148 206 2337-2352 136 2500 264
1649 245 1897 75 2150 217 2354-2355 69 2501-2504 195
1652-1657 135 1900 T8 2151-2152 216 2359 127 2505 266
1658-1659 110 1901-1906 94 2153 217 2360 148 2506 267
1660-1661 109 1907 110 2154-2155 216 2364-2366 90 2507 266
1662-1668 110 1908 94 2156-2158 197 2372-2376 80 2508-2509 273
1669 127 1910-1911 90 2160-2162 193 2378 150 2510 272
1670 101 1913 110 2164 208 2381-2383 238 2511 269
1671-1672 127 1914 20 2165-2167 200 2384-2386 90 2512 272
1673-1676 101 1917-1957 110 2168-2169 207 2388-2398 258 2513-2514 271
1677-1678 127 1964 45 2170 21 2400 123 2515 203
1679 109 1970-1973 77 2171-2174 197 2402-2405 147 2516 267
1681 12 1982 116 2175 207 2406-2411 123 2517 203
1686-1689 76 1986-1990 101 2176 208 2420-2421 128 2518 270
1694-1695 110 1992 18 2177-2178 192 2423 123 2519 274
1697 119 1993-1998 116 2179-2180 197 2427-2431 139 2520 276
1698-1699 76 2001-2002 115 2183-2189 200 2435 174 2521-2523 275
1700-1703 96 2003 15 2190-2191 201 2436 123 2524 276
1704-1710 110 2004-2010 14 2193-2194 237 2437 174 2525-2527 114
1716-1719 96 201 7 2195 245 2438-2440 94 2528 282
1720-1728 110 2012-2013 115 2196-2209 239 2441-2444 152 2530 283
1729 76 2014-2015 33 2210-2213 189 2446-2447 94 2531 275
1730-1733 96 2016-2017 20 2216-2218 92 2448-2449 153 2533 196
1734-1738 110 2018-2021 e 2220-2223 239 2450 123 2534 191
1739-1742 92 2022-2023 14 2226 190 2451 152 2537 191
1743 283 2024-2025 20 2229 96 2452 154 2538 198
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2540 269 2842-2843 233 2931 120 3504-3505 35 43802-43804 179
2541 270 2844 232 2932-2933 228 3801 13 43806 181
2542-2543 268 2845-2846 243 2934-2935 120 3311-3821 13 43807 180
2550-2562 195 2847-2848 234 2938 23 3822 35 43808-43827 131
2563-2564 278 2849 237 2940 209 3831-3841 13 43828-43834 182
2566 234 2850 231 2941 234 3842-3843 35 43850 182
2569-2571 108 2851 232 2942 285 3851-3861 13 43833 182
2577-2578 279 23852 234 2943-2944 234 3862-3863 15 44677 182
2580-2581 93 2853 236 2945 285 387 8 44678 182
2583-2594 173 2854-2855 233 2946-2952 209 3872-3873 35 45632 282
2594 93 2856 244 2953-2956 92 3874-3891 13 46605-46610 99
2595-2598 279 2857 233 2957-2958 209 4201-4202 140 55485 178
2599-2605 93 2858-2859 234 2959 92 4220-4225 25 55490 178
2608-2609 &7 2860 237 2960-2966 210 4226-4241 26 55491-55494 179
2610-2619 122 2861 232 2967-2969 128 4250 47 55495-55496 178
2620 34 2862-2863 237 2970-2971 172 4251 48 55497 181
">u 2621-2626 122 2864 232 2972 279 4252-4261 47 55498 180
< 2627-2629 93 2365-2866 241 2973 151 4262-4268 48 90170 167
] 2630 214 2367-2868 229 2974 172 4270 25
Q 2631 93 2869 240 2975 281 4280 140
(' 2632 214 2870-2877 212 2977-2979 98 4283-4285 71
Q 2633 93 2378-2879 229 2980-2982 21 4286 219
o 2640-2642 198 2880 240 2983 284 4510-4587 107
1T] 2650-2669 259 2881 246 2984-2990 1 4590-4628 108
Q 2670-2676 213 2882 232 2991-2994 284 4630-4688 106
E 2678-2691 214 2883 236 2995-2997 21 4690-4727 105
\Z 2697-2703 95 2884 22 2998-3000 284 4732-4737 129
= 2706-2707 91 2885 229 3210-3211 79 4740-4763 104
2710-2714 98 2886-2889 233 3212-3214 282 4800-4836 143
2716-2718 95 2890 237 3215-3217 79 4339-4858 144
2720-2724 199 2891 189 3218-3219 282 4861-4868 143
2730-2732 95 2892 237 3220-3227 78 4870-4872 144
2733-2736 208 2893 233 3228-3229 282 4873-4875 143
2740-2753 76 2894-2895 229 3230-3237 113 4876-4877 144
2755-2756 167 2896 232 3238-3239 282 4900 282
2759 123 2897 245 3240-3247 113 4901-4903 1M1
2760-2767 212 2898-2899 233 3248-3249 282 49504 282
2770-2773 77 2900-2901 97 3250-3258 195 4905-4907 80
2777 86 2902 120 3259 78 4908 282
2778-27719 141 2903-2904 229 3260-3261 113 4909-4913 117
2781 124 2905 120 3262-3263 79 4914-4915 282
2784 86 2906 241 3264 282 4916 7
2785-2795 124 2908-2909 244 3265-3267 79 4917 282
2798-2803 86 2910 231 3268 282 4918-4920 128
2809-2816 286 2911 120 3269 114 4921-4926 115
23817 212 2912 242 3270-3275 78 4927-4931 282
2821 232 2913 120 3276-3281 115 5005-5036 205
2822 236 2914 243 3282-3296 112 5037-5061 219
2823-2824 229 2915 120 3297-3298 282 19454 237
2826 230 2916 243 3301-3302 32 34187 173
2829 241 2917 120 3303-3304 35 43159-43170 100
2830-2837 102 2920-2922 237 3305 21 43545-43765 177
2838 237 2923 120 3306-3307 85 43778-43781 178
2339 241 2924 232 3501 32 43782-43787 179
2840 238 2925 120 3502 35 43788-43790 178
2841 231 2926-2929 286 3503 18 43791-43801 180
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ESPECIALES

- Una especificacion para cada necesidad.
- La mds amplia gama de productos.
- EL mejor tiempo de entrega del mercado: 4 SEMANAS

~ - Bandas segmentadas hasta de 2 500 mm de ancho.
mmm - La mejor gama de especificaciones especiales.

y - Para todo tipo de materiales.

- EL menor tiempo de entrega.

- Ruedas, discos y puntas montadas de

SUPERABRASIV0S diamante y CBN.

- Herramientas de diamante.
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ABRASIVOS ESPECIALES, S.A. de C.V.
Blvd. M. Cervantes Saavedra No. 432, Col. Irrigacién
Alcaldia Miguel Hidalgo, C.P. 11500
Ciudad de México
Tel.: (55) 55 57 19 66

servicioaclientes@austromex.com.mx
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